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Federalno ministarstvo okoli$a i turizma, rje$avajuci zahtjev privrednog drustva ,ArcelorMittal
Zenica“ d.o.0. Zenica, za izdavanje integralne obnovljene okoli§ne dozvole, na osnovu ¢lanova 71. i 72.
Zakona o zastiti okoli$a (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 33/03), ¢lana 18. Zakona o izmjenama
i dopunama Zakona o zaétiti okoli$a (,Sluzbene novine Federacije BiH" broj: 38/09), ¢lanova 19. i 20.
Zakona o upravljanju otpadom (,Sluzbene novine Federacije BiH“ br. 33/03 i 72/09), i ¢lana 200.
Zakona o upravnom postupku (,Sluzbene novine Federacije BiH" br. 2/98 148/99) dono si:

RJESENJE

lzdaje se integralna obnovljena okolisna dozvola privrednom drustvu ArcelorMittal Zenica d.o.o.
Zenica za pogone i postrojenja: koksara, aglomeracija, visoka pe¢, ¢elicana: BOF i EAF-100 t (trenutno
nije u radu), valjaonice (pogoni sitna pruga, zi¢na pruga i tvornica gradevinske armature), kovacnica
(trenutno nije u radu), energetika (pogoni toplinska, plinska,-elektroenergetika i vodoprivreda) i
saobracaj, koji se nalaze unutar kruga kompanije na adresi ul. Bulevar Kralja Tvrtka | broj 17, Zenica.

|zdavanjem ove okolidne dozvole prestaje da vrijedi okoli$na dozvola broj: UP-I-05/2-23-11-133/14
DD, MR od 16. 11. 2015. godine koja je izdata operatoru ArcelorMittal Zenica d.o.o. Zenica za pogone i
postrojenja Departmenta Celi¢ana koju &ine pogoni BOF konvertora, kapaciteta 1,1 mil. t Celika/god i
elektroluéne pec¢i EAF-100t kapaciteta 800.000 t/god koji se nalaze unutar kruga kompanije.

1. Lokacija proizvodnih objekata i postrojenja

Sva industrija je locirana na sjevernom dijelu zenicke kotline koja je prostorno-planskom
dokumentacijom Grada Zenica proglasena industrijskom zonom. Najvecu povrsinu u industrijskoj zoni
zauzima kompanija ArcelorMittal d.0.0. Zenica. Ova zona se veze sa urbanom zonom Grada Zenica sa
kojom &ini jedinstvenu industrijsko-urbanu prostornu cjelinu. Kompanija ArcelorMittal d.o.o. Zenica je
smjestena u uskoj kotlini povrsine 25 km?, na nadmorskoj visini od 315 m.n.v. Kotlina je okruzena
brdima visine 600 m do 1050 m, koja ometaju disperziju emitovanih Stetnih materija u Sire podrucje.
Kroz sredinji dio kotline proti¢e rijeka Bosna, koja dijeli Grad na dvije prostorne cjeline, istocnu i
zapadnu. Kompanija ArcelorMittal d.o.o. Zenica je locirana sjeverozapadno od Grada Zenice, u dolini
rijieke Bosne, izmedu lijeve obale rijeke Bosne i regionalnog puta Zenica — Nemila, u podnozju brda
Zmajevac, uz zeljeznicku prugu i magistralni put Sarajevo-Doboj.

2. Pogoni i postrojenja za koje se izdaje okoliSna dozvola

Privredno druétvo ArcelorMittal d.o.o. Zenica predstavlja tipicnog intergralnog proizvodaca
gvozda i ¢elika sa svim fazama proizvodnje od proizvodnje koksa, aglomerata, gvozda i celika do
finalnih valjanih i kovanih proizvoda, usluznih djelatnosti (energetika, saobracaj, odrzavanje, kontrola
kvaliteta) i administrativnih poslova (planiranje, nabava, prodaja i marketing, finansije, projektovanje,
kadrovski i informaticki poslovi).

Integralnu proizvodnu liniju €ine slijedec¢i pogoni:

Koksara,

Aglomeracija,

Visoka pec,

Celicana: BOF i EAF-100t (trenutno nije u radu),

Valjaonice: sitna pruga, Zi¢na pruga i tvornica gradevinske armature,
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6. Kovacnica (trenutno nije u radu),
7. Energetika: toplinska, plinska, elektroenergetika i vodoprivreda i
— 8. Saobracaj. —

U Tabeli 1. su date osnovne tehnicke karkteristike proizvodnih pogona

Pogon Kapacitet Godina proizvodnje Proizvodat
Koksara 687.000 tona suhog koksa 1982.g. GIPROKOKS
Aglomeracija 1.875.000 tona aglomerata -aglomasina br.4: 1979.g. SSSR

-aglomasina br.5: 1987.g.
-aglomasina br.6: 1987.g.

Visoka peé 1.250.000 tona sirovog 1979.g. SSSR
gvozda
Celiana BOF: 1.068.000 tona &elika 1976.9. SSSR
EAF: 800.000 tona ¢elika
2005.g. “DANIEL!" Italija
Valjaonice Sitni profili: 650.000 tona 1976.q. “Sket” Madeburg
Zica: 430.000 tona
1976.9. “Morgan” USA
Energetika 220 tona pare/h 1976.9. Prva Brnjanska Strojirna

Napomena: Podaci o pogonu Kovacnica nisu navedeni jer je proizvodnja obustavljena
01.07.2013. godine i nece se pokretati sigurno sljede¢ih 5 godina. ArcelorMittal je u obavezi da
obavijesti Federalno ministarstvo okoli$a i turizma o namijeri ponovnog pokretanja proizvodnje u
pogonu Kovacnica najmanje Sest mjeseci prije pokretanja proizvodnje u tom pogonu.

3. Opis djelatnosti za koje se izdaje dozvola

3.1. Koksara

Koks se dobija suhom destilacijom (koksovanjem) kamenih ugljeva, bez prisustva zraka, na
temperaturama 950 do 1000°C. Koksovanije se vrsi u komornim (koksnim) pe¢ima. Koksna baterija ima
65 peéi. U procesu zagrijavanja uglja bez prisustva zraka dolazi do slozenih hemijskih i fizicko-
hemijskin promjena organske materije u uglju, a kao rezultat toga nastaju plinoviti proizvodi (sirovi
koksni plin) i obrazuje se tvrdi ostatak, tj. koks.

- Sirovi koksni plin, formiran tokom procesa koksovan}a sa temperaturom 700 do 850°C odlazi u
sablrnl plinovod u kojem se hladi pomoc¢u amonijacne vode na temperaturu 80 do 85°C. Ohladeni plin
odlazi u plinski seperator u kojem se odvaja te¢na faza (amonijatna voda, katran, naftalin) i
plin. Oc&iséeni plin se dalje koristi kao gorivo u procesu proizvodnje koksa, aglomerata, gvozda, Celika
kao i toplotne i elektricne energije.

Koksaru sacinjavaju sljiedece proizvodno-tehnoloske cjeline:

- odjeljenje pripreme uglja za proces koksovanja,

- odjeljenje koksovanja i

- odjeljenje nus-produkata (prerada sirovog koksnog plina).

3.2. Aglomeracija

Proces proizvodnje aglomerata je ukrupnjavanje sitnih Zeljeznih ruda. Sustina procesa
aglomerisanja je da se nakon potpaljivanja mjesavine (plinskim gorivom), metodom prosisavanja zraka
vréi sagorijevanje koksa, uslijed ¢ega nastaju visoke temperature koje omogucuju proces
aglomerisanja. Proces aglomerisanja je termicki proces i odvija se na temperaturama pocetka topljenja
rude, ¢ime se omogucava povezivanje sitnih rudnih zrna. Kod visokih temperatura dolazi do hemijsko-
strukturnih i mineralodkih promjena i pobolj$anja metalurSkih osobina dobijenog aglomerata.
Tehnoloski proces proizvodnje aglomerata odvija se u okviru slijedecih odjeljenja:

- priprema sirovina,
- proces proizvodnje aglomerata,
- drobljenje, klasiranje i transport aglomerata.

3.3. Visoka pec¢



Pogon Visoka pec proizvodi sirovo gvozde redukcijom u visokoj peci koje se koristi za dalju
preradu, visokopeéni plin koji se koristi u pogonlma Zeljezare kao gorivo i granuliranu visokopecnu
trosku koja se koristi u proizvodnji cementa i u gradevinarstvu.dok se u nedostatku trzista odlaze na
industrijsku odlagaliste Raca ili u krugu ArcelorMittal d.o.o. Zenica.

Za industrijsko odlagallste Raca, operater je duzan pribaviti posebnu okollsnu dozvolu, u skladu
sa propisima Fedearcije BiH.

Pogon Visoka pec¢ se sastoji od slijedecih odjeljenja:
- Bunkerska estakada - doprema sirovina i zasip Visoke pedi,
- Kuperi - predgrijavanje tehnoloskog zraka,
- Visoka pec - formiranje gvozda, troske i visokopec¢nog plina,
- Livna platforma - izljevanje te€nog gvozda i troske,
- Direktna granulacija troske,
- Havarijalna jama - deponiranje sirovog gvozda u havarijalnu jamu,
- Precistadi visokopeénog plina,
- Livni stroj - ljevanje sirovog gvozda u kalupe.

3.4. Celi¢ana (BOF i EAF-100t)
Pogon Celi¢ana se sastoji od dva pogona: BOF konvertori i elektroluéna pe¢ EAF-100t.

U BOF konvertoru se vr$i oksidaciona rafinacija metala, koristeéi kao glavni reagent plinovite
oksidante i zagrijavanje metala bez dovoda toplote iz vana, na ra€un fizicke toplote teCnog sirovog
gvozda i toplote egzotermnih kemijskih reakcija. Dezoksidacija i legiranje celika vrsi se u kazanu. Faze
proizvodnje su: prijem i skladistenje te¢nog gvozda u mikserima, prijem i obrada starog Zeljeza,
oksidacija u konvertoru, procesi u sekundarnoj metalurgiji i lijevanje na konti masinama ili u kokilama.

Osnovna sirovina za proizvodnju celika u elektroluénim pec¢ima EAF 100t je staro Zeljezo, a
mogu se koristiti i drugi nosioci Fe-supstance, kao $to su sirovo gvozde i produkti direkine redukcije
zeljeznih ruda. Za oksidaciju primjesa iz uloska koristi se plinoviti kisik, a za formiranje troske krec,
fluorit, boksit. Za dezoksidaciju i legiranje koriste se ferolegure ili Cisti elementi. Faze proizvodnje su:
skladistenje i priprema sirovina, $arziranje, topljenje i rafinacija, izlijevanje troske i cellka procesi u
sekundarnoj metalurgiji i lijevanje na konti masinama ili u kokilama.

Pogon Celi¢ana se sastoji od s!ijedec':ih odjeljenja:; =
- prijem i skladistenje teCnog zeljeza (mikseri),
- prijem, skladistenje i priprema starog Zeljeza (scrap yard),
- priprema nemetalnih dodataka i ferolegura,
- BOF konvertor,
- Elektrolu¢na pe¢ EAF-100t,
- odjeljenje sekundarne metalurgije (LF-100 t),
- odjeljenje konti liva (CCM),
- odjeljenje pripreme kazana (kazanska hala).
3.5. Valjaonica

Pogon Valjaonice ¢ine tri osnovne proizvodne jedinice:

- sitna pruga (proizvodnju €eli¢nih sitnih profila),

- Zicna pruga (proizvodnju Celine vruce valjane Zice),

- tvornica gradevinske armature (proizvodnju armaturnih mreza i reSetkastih nosaca (TGA) i
proizvodnju klasi¢ne armature (KGA)) i

- prateci objekti i postrojenja.

3.6. Kovacnica

Proizvodnja u pogonu Kovacnica je obustavljena 01.07.2013. godine i trenutno se ovaj pogon
nalazi u konzerviranom stanju. Federalni inspektor zastite okoli$a je izvr$io pregled pogona Kovacnice
17.10.2014. godine i u Zapisniku br. UP1-10-23-7-00152/2014-1006-P-1006-1-P utvrdio slijedece:



- nema potrosnje vode i nema emisija u vodu, tj. izvrSeno je blindiranje ulaza vode u pogon
Kovacnica, - - - - S

- nema emisija u zrak, tj. izvrseno je blindiranjesvih ulaznih cjevovoda zemnog plina i izvr§eno je
odzracavanje instalacija,

- rasterecene su boce sa koprimiranim zrakom i vodene boce,

- isklju¢ena je elektricna energija,

- ustanovljeno je nema aktivnosti u pogonu, nema nastanka otpada, te nema ni emisija u tlo.

Proizvodnja u pogonu Kovacnica je obustavljena i pogon se nalazi u konzerviranom stanju i
trenutno se ne moze predvidjeti pocetak proizvodnje kao ni agregati koji ¢e biti pokrenuti. Vrijeme
pokretanja i obim proizvodnje u ovom pogonu ée ovisiti 0 uvjetima na trziStu, odnosno o potraznji
(koli¢ina, vrsta i kvalitet) kovanih proizvoda.

3.7. Energetika

Pogon Energetika predstavija sastavni dio integralnog procesa proizvodnje Celika u ArcelorMittal
Zenica. Postrojenja Energetike nalaze se u cijeloj kompaniji, jer za svaki pogon obezbjeduju: paru, sve
vrste plinova, vodu, elektricnu energiju kao i zrak za visoku pe¢. Pogon Energetika se sastoji iz
slijedecih sekcija:

- toplinska energetika
- plinska energetika
- vodoprivreda

- elektroenergetika .

Sekcija Toplinska energetika je osnovni energetski kapacitet za proizvodnju pregrijane pare
razlicitih parametara, vrele vode za grijanje grada Zenica, pmlzvodnju elektricne energije i hemijski
pripremljene vode. Kapaciteti Toplane su:

- proizvodnja pare: 2 x 220 t/h (max.) / 170t/h (nom.)
- toplinska stanica za grijanje grada: 174 MW
- hemijski pripremljena voda: 4x150 m*h

- proizvodnja elektricne energije:
e TG 25 MW, max. 25 MW
e TG 7 MW, max. 7 MW

U Toplinskoj energetici su instalirana dva kotla za proizvodnju tehnoloSke pare i pare za potrebe
grijanja unutar ArcelorMittal d.o.0. Zenica i grijanja Grada Zenice. Kotlovi instalirani u Toplinskoj
energetici koriste slijedece vrte goriva: mrki ugalj iz Rudnika' Zenica, zemni plin, koksni plin i
visokopecni plin.

3.8. Saobracaj

Pogon Saocbracéaj vr§i usluge medupogonskog Zeljeznickog transporta sirovina, poluproizvoda,
sekundarnih sirovina i otpadnih materijala. Pogon Saobracaj vrsi slijedecée vrste transporta:

a) zeljeznicki transport,

b) kamionski transport,

c) odlaganje otpadnih materijala iz departmenata kompanije ArcelorMittal d.o.o. Zenica na
industrijsko odlagaliste "Raca",

d) odrzavanje vuénih sredstava i transportnih komunikacija Zeljeznickog i cestovnog saobracaja te
drugih sredstava rada i opreme koja pripadaju pogonu Sacbracaj.

4. Opis osnovnih i pomo¢énih sirovina, ostalih supstanci i energije

Specificni faktori potrosnje materijala i specificni faktori emisija i uporedba sa Najboljim
raspolozivim tehnikama (BAT-ovima) su dati u slijede¢im tabelama za svaki pogon pojedinacno:



= o AMZ AMZ AMZ AMZ- AMZ
Jedinica BAT
2011 2012 2013 2014 2015
Ulaz
Sirovine B -
Ugalj (suhi) | kg/tkoksa  1220- 1350 1421 1426 1313 | 1344 1460
Energija B
Koksni gas Ml/tkoksa  3200- 3900 3187 3157 3176 3532 3319
Elektritna energija M/t koksa 20-230 44 43,7 164 177 168
Para MU/t koksa 60- 800 562 565 674 720 505
Komrpimiranizrak  Nm3/tkoksa ~ 1-15 - : = Z z
Kisik Nm3/t koksa 0,0007 - - - - -
Nitrogen Nm3/t koksa 0,0047 - - - | - -
|Acetilen Il gt 0,24 - - - | - -
Voda i
Procesna v?da. m3/t koksa 0,24-1,5 39 32 27 24 24
Voda za gasenje koksa = m3/t koksa 0,5-1
= = lzlaz A
Proizvodi _
Koks | kg 1000 438.230.000 453.862.000 463.824.000 @ 406.079.000 413.088.000
coG Nm3/tkoksa  360-518 475 475 500 A 536 514
Emisije u 2rak - -
Pradina g/t koksa 15,7- 298 941 1.325 488 | 484 450
502 g/tkoksa 80-900(2820) 4.589 6.263 1.203 1.943 1.884
NOx | g/tkoksa 336- 1783 1.482 1901 440 | 574 486
NH3 . g/tkoksa 0,5-24,7 - - - - - -
H2504 g/t koksa 2 £ E - & e
HCN | g/tkoksa  0,05-1,87 - - = | -
H2S g/t koksa 12-100 = - B = —vear
co g/t koksa 200- 4460 1.077 1.726 655 317 —382
c0o2  kg/tkoksa 160 - 860 - = 0 =5 | - -
CH4 g/t koksa 1-80 - - - - -
TOC g/t koksa 12-24 - - - - -
Benzene g/t koksa 0,1-45 - - o - - -
PAH mg/tkoksa  115-1091 - - - - -
PCDD/F ng-TEQ/Nm3 <0,1 - - - | - lietese i
Otpadni materijali
Katran kg/t koksa 26-48 46,2 46,3 47 54 59,2
Amonium sulfat kg/t koksa 28-48 7.3 83 8 9,1 10,9
Otpadna voda m3/t koksa 0,1-0,5 4,09 ) 3,10 2,62 2,14 3,11
MNapomena:
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013




Tabela 3. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Aglomeracija

AMZ = ArcelorMittal Zenica

BAT = Best Available Technigue Reference Document for Iron and Steal Production, mart 2013

=t AMZ— AMZ AMZ AMZ — AMZ
ledinica noy 2011 2012 2013 2014 2015
Ulaz
|Sirovine S o =
Zeljeznaruda kg/tsintera 813,1 1.09 1.110 1.124 1119 | 1124
Povrat sintera kg/t sintera 250,7 66,0 59,0 65.8 62,0 554
Odsijani sinter kg/tsintera 63,0 = -
Kreénjak / Dolomit kg/t sintera 1311 213,4 196,6 260,1 202,4 2279
Materijali iz drugih procesa kg/tsintera 51,8 209 22 26,7 25,5 17
Drugo kg/tsintera 31,4 - - 2 = =
Dodaci kg/t sintera 26,4 - - + - E
VP prasina kg/t sintera 12,7 6,2 3 50 51 9,7
Kreé | kghtsintera 102 193 21,3 196 21| 2
Ukupni miks ulaznih sirovina kg/t sintera 1390,4 14221 14121 1.500,7 1.436,0 1.455,5
Energija — - S
Cvrsto gorivo M/t sintera 1254-1834 - - - - -
KG/VPG/IG M/t sintera 35-185 481,5 526,2 486,4 376,9 272,1
Elektricna energija Mi/tsintera 92-155 306,0 304,6 271,89 247,0 | 2468
Komprimirani zrak Nm3/tsintera  0,01-0,35 £ = a - L -
Voda m3/tsintera 1,2-3 0,9 0,7 0,5 0.4 0,4
lzlaz
Proizvodi — SR —— I |
sinter kg 1000 949.265.000 1.088.979.000 1.120.786.850 1341.839.203 | 1.286.497.000
Emisije u zrak - -
|Pragina g/tsintera ~ 107-736,53 472 1241 1580 910 | 702
As mg/t sintera 0,6-15 - - - z =
cd mg/t sintera 0,2-276,7 54 133 118 10 13
Cr mg/tsintera  3,6-1251 0 0 0 4 6
Cu mg/t sintera 1,9-600,5 158 233 162 537 776
Hg mg/t sintera 0,1-207,0 (4] 0 0 7 11
Mn mg/t sintera 3,4-539,4 309 632 559 396 574
Ni mg/t sintera 1,3-175,6 31 39 34 6 8
Pb mg/t sintera 26,1-5661,2 858 756 580 2559 3454
se me/tsintera 21,8-120,5 - = - - -
Tl A mg/tsintera 0,5-86,6 - — o F - -
v meg/tsintera  0,6-158,5 0 0 0,0 42 7
n mg/t sintera 2,1-1931,3 159 —53,8 476,7 1,135,8 1283
HCI g/t sintera 1,4-847,6 24 45,7 39,5 1,6 33
HF | gftsintera 0,482 ) 34 3,1 6,1 81
NOx  g/tsintera 302,1-1031,2 452 802,5 399,6 3338 301,0
s02 gf/tsintera 219,9-973,3 735 1186,8 427,9 357.4 204,5
co gltsintera 878337000 640 21309 27401 481,2 302,4
coz2 g/tsintera  161533-368000 - - - - | ems
Metan g/t sintera 35,5-412,5 - - - - -
NMVOC g/tsintera 1,5-260,5 317 644,2 2798 63,8 7.5
ukupni PAH mg/tsintera 0,2-591,7 5 6.8 56 2%,0 | 3657
BaP mg/t sintera 0,1-41,5 282 560,3 510,0 - -
ug I-TEQ/t

PCOD/F sintera_ 0,15-16 0 0 0,0 2,1 |
PCB ng TEQ/tsintera  24,5-178.0 - - = S
Otpadni materijali
Pragina gltsintera 17105364120 22649 15611 22610 21162 28882 |
Mulj g/tsintera 472,73-4492,18 67.871 55.288 32.417 22,859 22,367
Otpadna voda m3/t sintera 0,03-0,06 0,45 0,59 0,48 0,51 0,16
Napomena:




Tabela 4: Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Visoka pe¢

. AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
— [ = | -Jeben BAT om0z 2013 ‘ 2018 2015
— Ulaz — —
Sinter — | kgltsG 116- 1621 | 1.381 1.458 1513
Ruda feljeza kg/t5G 0- 684 481 450 380
Peleti | kghs6  0-9712 = = ==
Koks kg/tSG 282-515 511 514 452
Povratn: materijal | kgftsG 0-106 - 7 7%
Kretnjak | kgpse 0.0 | - | - -
Duvanje kroz duvnice
Ulje kg/t56 0-116 - | - - - -
Ugalj | kg/tsG 0-232 - S -
Koksni plin kgftse 0-469 - - = - -
Zemni plin kg/t5G 0-56 = g = | = =
Kisik | kefts6  0-851 - Sy S =
Drugo (plastika, ulja, masti, kg/tsG 0-735 . - R R
emulzijeisl) |
- | R A -
Kauperi
Visokopeéni plin | mipse  12-287 | 5232 | 4782 2395 | 2651 2380
Koksni plin o | My/tS6 0,024-817 - | - = —f— = 1254
Zemni plin MiftSG 0-819 - - - | - 0,2
BOF plin MI/tSG 0,124-258 : I = = 1 =
|
Energija
Elektrigna energija | mrse 107 - 850 57,6 532 193 187 185
Drugo
Kisik m3/tSG 46-67 0,8 07 0,7 06 0,7
Nirogen  m3xsG  33-59 03 | 02 02 05 05
Para MI/tSG 14,8-435 4434 4322 330 373 383.6
T Kemprimirani zrak m3/t5G 0,008-35 - - - - -
Voda za hladenje | m3/tsG 037-229 5 | - 3 | - T
Industrijska voda | m3fts56 0,28-13 6,1 | 56 4.9 3 2.8
lzlaz
sirovo gvoide | ke 1000 £84.734.000 | TASE85,000 FRI0,000. BUANIRED
|
Energija
[visokopecni plin MtSG  3377-6061 | 6207 | 5811 5§77 | 5503 4.400
Elektriéna energija MI/LSG 40-91 - - - - -
Emisije u zrak iz kaupera = -
prasina | ehse - 8% | 2159 1|a1 | 68 127 |
502 —_ | ghse - 1821 | ol1 2,73 29,90 31,29
Wox | BltSG - = 041 | 0,0003 31,69 3 YL S ]
co. . ghse - aasEo | 15842 10280 | 13879 172,36
Emisije u zrak sa livne platforme -
pradina | erse o042-418 - [ . - | = 17
502 B/15G 7,34-193,80 4 | - - | -
NOx 2/t 56 2,08-2,08 . - - 2 .
o B/tSG  2152-3563 - - - : -
cr me/tSG 2,76- 10,41 - - = E -
Mn mgftSG  45,12-53,02 - - - 60 51,96
Ni | mg/t5G  193-1061 - I sE = 04 614
Pb [ mg/t SG 2,19-24,33 = - = 27 30,72
in meft5G 3,18-12,9 = - = ] -
Hg ug/tsG  5550-2003 - - e - -
As HE/t5G 205,69 - 2998 - - - - -
Cd HE/tSG 65,3-2233 - - - - -
Emisije u zrak sa bunkerske estakade
praiina g/t s5G - 113,26 44,66 47,96 292,70 198,05
Emisije u zrak sa granulacije troske o
H2S g/tsG 14-300 . - E 14 0,023
502 g/t15G 13-142 - - = | & =
Otpadni materijali
WP granulirana troska kg/t5G 150- 346,6 480 513 557 550 588
VPpraiinalzpraine vrece  kp/tSG 34-18 65 44 2 018 2 14 56
VP mulj (DOOR) T kpftsG 2:-323 4.3 4,5 4.5 4,4 5,02
Pradina sa livne platforme keft5G 0,6-51 - - - 14 0,77
atrostalni materijal kgft5G 03-59 3.8 21 20 16 0.6
Otpadne vode mift 56 0,0896- 13,736 1,04 254 3,54 1,21 1,45
MNapomena:
SG = Sirovo Gvaide
AMZ = Arcelorittal Zenica

BAT = Best Available Technigue Reference Document for lron and Steel Preduction, mart 2013




Tabela 5. Podaci 0 ulazno-izlaznim materijalima za pogon BOF Celigana

s - AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
= —ledinica_| o 2012 2013 2014 2015 |
Ulaz
ﬁwine —
Teéno gvoide kg/t TE 788-931 913 931 924 918 917
Scrap (staro feljezo) ‘ kg/t TC 101- 340 210 191 174 149 45
Zeljezna ruda kg/t TC | 002-19,4 0,2 1,0 0,08 0 0
Drugi Fe matrijali kg/t TC 0-60 6 15 26 53 65
Koks kg/t TC 0-0,4 5 - 0,03 0 0
Kreénjak kg/t TC 30-67 67 74 60 51 75
Dolomit | ke/tTC 0-284 | 6 5 10 9 8
Legirajuci materijali | kg/tTC | 13-33 7 6 62 6,6 7
Gasovi — — |
Kisik m3/1 TC 495-70 507 526 54,7 557 56,2
Argon | m3aT 0,55-1,1 1,9 16 1,6 120 | 132
Nitrogen | m3ATE | 23-182 o 0 0,001 ] 0
Energija
Elektri¢na energija M/t TE 35-216 533 533 540 497 477
Zemni plin M/t TC 44 -730 210 169 116 109 165
Koksni gas M/t TE 0- 800 121 127 9 127 135
Visokopecni gas | m3/t TC 1,84-17.6 56 51 57 65 76,97
|
Para I oMt Te 13-150 172 161 144 58 83
Komprimirani zrak Nﬂ_sm_ﬁ_- - 8-_E - ._ = = - = I =]
Voda - m3pT¢ | 08-417 31 32 3,4 43 40
| |
lzlaz

Proizvodi
tecni celik kg | 1000 669.320.000 722.041,000 743.226.000 815.355.000 819.043.000
Energija
BOF gas M/t TC 350- 700 S - =

= Para M/t TE 124-335 - — - - -

. S L l i e e= —
Emisije - R
= Pradina | | 14-143 | 139 1% 141 319 137
Cr | 001-0075 O 0 0 0001 | 0001
Fe — 4515 - = s = 2
Cu 0,01-2,72 013 0w 007 001 001
Pb | 0,17-098 0,45 023 020 = 014 0,08
Mn | 0,3-1,56 0,39 0,14 0,10 0,44 0,43
NO2 | 8,2-55(100) 2,229 27 185 194 160
393-
co vaTat 287 262 324 517 972
(18000)
coz kg/tTE | 22,6-174 - = - - -
PAH mg/tTC | 10 16,43 8 8 10 6
PCDD/F ug I-TEQ/t Tti 0,043- 0,094 0,46 0,14 ] 0,028 0,021
Otpadni materijali o B ) .
BOF troska kg/tTE  85-165 | 177 177 179 151 165
Troska sa LF-a kgt7€ | 9-15 - - - -
Prasine kg/tTE | 0,75-24 0,11 0,39 0,22 0,29 0,7
3 4-57

Troska sa konti liva ke/t TF . {13_:;1?‘ 12 10 11 4 9
Vatrostalni materijal  kg/t TC 0,05-6 2.3 3,0 2,5 3,4 1,9
Otpadna voda m3/t TC 03-6 36 4,34 2,70 2,75 2,0
Napomena:

TC =Teéni telik

AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = Best Available Technigue Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013

Il
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Tabela 6. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon EAF-100t -

= jedinica s AMZ | AMZ AMZ AMZ _ AmMZ
2011 | 2012 2013 2014 2015
Ulaz
= | s =
Sirovine. = o
Scrap (staro Zeljezo) kg/tTC 1039- 1232 - | - [ - - .
Teéno gvoide kg/tTC  0-153 = : - :
Kreé/ Dolomit kg/tTC  25-140 - - - - -
Ugalj {ukljutujudi
atraciti koks) ke/t TC 28 - - - - -
Grafitne elektrode kg/t TC 2-6 E - - - -
Vatrostalni materijal kg/tTC  4-60 - - - - «
Ferolegure:
kg/tT o

Ugljeniéni Zelik kg;: Tg 2131 ;‘03 |

Visokolegirani i nehrdajuci Zelik & = - = - -
Gasovi. e — R
Kisik m3/tTC  5-65 - ‘ - - - -
Argon m3/tT7C 0,3-1,45 - - - - -
Nitrogen m3/tTC  08-12 - - - - -
Para kg/tTC  33-380 - | - - -
Energija | .

] - kWh/t TC  404- 748

1

Elektriéna energija MI/tTC 1454- 2693 ) ) ) ) )
Zemni plin M/t TC  50- 1500 & = = = -
Voda m3tTC 1-428 - P R

lzlaz

Proizvodi = T S
tecni éelik kg 1000 | - =

Emisije o o o

. g/tTC  4-300 z = = -

P

s mg/m3  0,35-52 . - -

Hg mgnt7€  2-200 - ) N

Pb mg/tTC  75-2850 = = = S

cr mg/tTC  12-2800 - - - -
Ni mg/tTC  3-2000 - - -
iZn _ mg/t TC200- 24000 = o Pt —
cd mg/tTC  1-148 - - - - -
Cu mg/tTC  11-510 = = 3 - B
HF mg/t TC 0,04 - 15000 - - - - -
HCI mg/t TC 800- 35250, ] - - -
502 ghTC  5-210 | - - - -
NO2 g/t7C  13-480 - - - _
co g/tTC  50-4500 - - - -
co2 keg/tTC  72-180 | - - - - -
Benzen mg/tTC  30- 4400 - - - -

Klorbenzen mg/tT¢C  02-12 - - - - -
PAH mg/tTC  9-970 - - - = -
PCDD/F gl-TEQ/tT 004-6 - - - - -
|Otpadni materijali

EAF troska kg/tTC  60-270 = - 5 = -
LFtroska ~ kghtTC  10-80 - ) - -
Pradina ke/tTC  10-30 - -
Otpadni vatrostalni

materijal . i [ -S| - s
Buka dB{A)  90-133 : = - -
Napomena:
TC = Teéni éelik

AMZ = ArcelorMittal Zenica

zaovaj period.

BAT =Best Available Technigue Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013

U periodu 2011. - 2015. nije bilo proizvodnje na EAF-100t u ArcelorMittal Zenica pa stoga nedostaju uporedni podaci




Tabela 7. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon

Valjaonice

AMZ = ArcelorMittal Zenica

BAT = Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013

Ulaz
2011. 2012. 2013. 2014. 2015.
SITNA HENA SITNA ZIENA ITNA N 2l ZIENA
. -~ (d S6i S ZENA ey SITNA ENA 3 SITNA TGK
Jedinica| BAT | PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA PRUGA
Sirovine
Celicne gredice kg/t - 1029 1035 - 1034 1038 1038 1043 - 1035 1043 > 1035 1041 -
Zica kg/t - - - 889 < - 934 - - 957 - . 880 = = 946
i profili kg/t | - - - 123 | - - 78 - - 54 - . 131 - - 64
Energija
Elektritna energij MWh/t | - 0,3145 0,1099 0,0559 0,145 0,1133 0,0653 0,1699 0,154 0,0915 0,1718 0,1374 0,0707 0,1678 0,1343 0,0562
Zemni gas Gl/t - 1,3316 1,6922 . 1,4393 1,8092 - 1,4207 1,8194 - 1,3384 1,8284 - 1,3657 1,4132 -
Koksni gas - : - E - - - - = - - - 0,223 =
Visokopecni gas - - - - - - - | - - - - 0,080 |
Para o Gift | - 0,3533 0,3247 :  0,4102 0,3408 E 0,2603 0,2822 - 0,2018 0,1746 0,2523 0,2283
Voda m3/t - 5,2 0,0023 1,2 4,1 36 1,8 4,4 3 2,7 4,3 3,4 1,8 5 3,7 1,1
lzlaz
Proizvodi
Sitni profili kg - |226.525.000 - 234.187.000 3 258.558.000 268.142.000 . - 296.699.000 =
Zica | ke - 321.439.000| - 331.134.000 - - 333.237.000 - 33688000 - - 352.879.000
Gradevinska armatura| kg - - 29.146.000 - - 20.910.000 - 13.529.000 : - 19.927.000 = - 31.989.000
||Emisije
|so2 gft - 35 1,5 - 2,4 0,9 - 0,0077 0,0024 0 0,0037 = 3,9 7,0906 L
NOx gt - 57,9 162,8 - 41,0 7,5 = 0,1039 0,0885 10,0490 0,2412 - 430,1902 43,7386 -
co g/t - 18,4 7,0 = 11,5 5.3 - 0,0324 0,0109 0,0483 0,0367 47,9208 27,0366
Otpadni materijali
Celi¢ni otpad kg/t - 14 16,6 9,7 13 19,5 81 15 25,3 7.4 15 25,3 7.4 14 20,7 81
Ogor (cunder) kg/t < 15 18,2 16 20 18,5 3,1 20 17.3 0,6 20 17.3 0,6 22 20,2 1,7
Otpadna voda m3/tT| - 3,23 1,25 7.72 3,42 4,08 2,79 = 4,61 2,08 = 5,63 1,93
Napomena:

Ul. Marka Marulida br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00 387 33 726 747,
e-mail: fmoits@bih.net.ba, www.fmoit.gov.ba
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Tabela 8. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Energétika

B Jedinica BAT AMZ AMZ | AMZ AMZ _ AMZ
e _ 2011 2012 2013 2014 2015
W Ulaz =
— ]
Tehnoloska goriva
Ugalj t/h A VA T ) 199 196 19,4
Koksni gas m3/h - 10.300 10.400 | 11.600 10.800 9.800
Visokopecni gas m3/h - | 63.400 54.300 56.000  57.800  52.300
\Zemnigas ~ m3/h - | 1600 1800 1.300 1.000  1.000
Energija |
Elektritna energija MWh/h - 6 . 6 | 6 ’ 6 5
pPara Gl/h - [ 1z 499 113 " a3 " o133
Demineralizovanavoda  m3/h | - | 73 71 68 62 40
Voda m3/h . | 89 | 704 | 748 839 746
lzlaz
Proizvodi
para t - 1.562.714 | 1.600.455 1.506.416 1.467.547 1.265.277
Emisije | 1 -
Prasina kg/tpare - 0,22 017 | 009 0317 0,16
S02 kg/t pare : - 4,67 429 | 181 2,19 2,80
NOx kg/t pare | 5 0,67 0,51 0,36 0,38 0,36
co g/t pare - 20,34 16,85 | 65,57 35,90 47,48
As g/tpare | - | 004 002 | 002 0,02 0,01
cd g/t pare - 001 0002 | 0001 0005 0,002
Pb g/t pare - 04 | 029 | 028 0,05 0,002
HF g/t pare - 0,72 0,31 0,30 3,90 2,30
HCI g/t pare - 0,68 036 | 035 0,03 13,80
Otpadni materijali = | i
pepeo m3/t pare - | 017 017 | 151 0,15 0,16
i |Optadnavoda m3/t pare 6,70 508 | 6,03 5,88 6,14
Napomena:
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013




Tabela 9. Podaci o ulazno-izlaznim materijalima za pogon Saobracaj

Jedinica  BAT Spec. AMZ AMZ AMZ AMZ AMZ
Koef. 2011 2012 2013 2014 2015
1 Ulaz —
Goriva ) - - _
Dizel t 504 507 476 497 490
lzlaz

Difuzne emi:f.ije nastale Et;bom éufiira_ - N |
oz | keft 2 3.142 | 1.583.568,000 & 1.592.786,628 1.496.654,939 1.560.041,332 1.538.387,297
SOx kg/t - 0,80 403,200 405,547 381,071 357,210 391,696
NOx kg/t - 48,80 24,595,200 24.738,379 23.245,309 24.229,795 23.893,476
NMVOC kg/t - 7,075 3.565,800 3.586,558 3.370,093 3.512,824 3.464,064
co kg/t - 15,50 7.812,000 7.857,477 7.383,244 7.695,939 7.589,116
PM10 e/t - 2,83 1.426,320 1.434,623 5.486,512 1.405,130 | 1.385,626
PAH g/t 4,07 2.051,280 2.063,221 1.938,697 2.020,805 1.992,755
Napomena:
AMZ = ArcelorMittal Zenica
BAT = Best Available Technique Reference Document for Iron and Steel Production, mart 2013

5. Emisija zagadujuc¢ih materija iz pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica u okoli$
5.1. Koksara

Koksara je izvor prasine i plinovitih emisija u zrak, emisija u vode i nastajanja otpada. Izvori
emisija prasine su procesi pripreme uglja i separacije koksa, dimnjak koksare kao i koksna baterija.
ArcelorMittal Zenica poduzima odgovaraju¢e mjere kako bi se smanjila emisija pradine iz pogona
Koksara.

__Emisije u vode su prisutna u dijelu prerade sirovog koksnog plina, odnosno u postrojenju
biohemija koje sluzi za precis¢avanje otpadnih voda iz procesa koksovanja. Otpad iz pogona Koksara
koji nastaje u procesu se uglavnom vraéa natrag u proces i reciklira.

5.1.1. Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujucih materija iz pogona Koksara u zrak

Emisija prasine iz odjeljenja pripreme uglja nastaje tokom istovara, skladistenja, drobljenja i
sortiranja uglja. Ovo su uglanom difuzne emisije koje je tesko kvantificirati i o kojima nema puno
podataka.

Emisija prasine, organskih polutanata, SO,, H,S i NH; tokom procesa zasipanja uglja su difuzne
emisije koje je tesko kvantificirati i o kojima nema puno podataka. Kako bi se smanjile ove emisije
nabavljena je nova zasipna masina koja ima za cilj da emisije tokom zasipa svede na najmanju
moguéu mijeru. Nova zasipna masina je ugradena i pustena u rad u septembru 2016. godine.
Funkcionalnost masine je ispitana na svih 65 peci i postignute su funkiconalne garancije.

Emisije prasine, SO, i NOx nastaju sagorijevanjem koksnog plina u cilju proizvodnje toplote za
zagrijavanje koksnih peci, a ispustaju se na dimnjaku koksare. Prosjecne izmjerene koncentracije
emisije kao i ukupne masene emisije su date u tabeli 10.

Tabela 10. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku Koksare

||l



i | 2011 | 2012 203 | 2014 _ 2015

~ | mg/Nm3 kg/god.—| mg/Nm3 kg/god. mg/Nm3  kg/god.. | mg/Nm3 | kg/god. | mg/Nm3 | kg/god.
prasina 202,18 397.251,00 222,495 593.359,72 246,40 213.371,49 23?,?0: 196.578,25 211,50 185.780,00
502 1.634,06 2.011.220,00 1.219,76) 2.842.510,91 644,40 557.565,61 954,20| 785.088,40| . 886,00 778.110,00
NOx 400,00 649.528,00 368,97 862.596,81 235,50 203.954,72 281,70/ 232.976,51| — 228,50 200.720,00

Difuzne i fugitivne emisije polutanata tokom procesa koksovanja nastaju na vratima koksnih
peci, usipnim otvorima, usponskim kolonama. To su uglavnom emisije prasine, CO, SO,, H,S, NH,,
benzen i BaP koje je tesko kvantificirati i izmjeriti jer nemaju kontrolisani ispust. ArcelorMittal Zenica je
2014. godine zapocCeo sa realizacijom projekta sanacije vatrostalnog ozida koksnih pec¢i metodom
dubinskog keramikog zavarivanja $to je rezultiralo smanjenjem emisija crnog dima i prasine sa
dimnjaka koksne baterije.

Emisije prasine tokom istiskivanja koksa su difuzne emisije koje se javljaju prilikom istiskivanja
koksa i koje je teSko kvantificirati i izmjeriti jer nemaju kontrolisani ispust.

Emisije prasine, CO, NH; i H,S sa tornja za gasenje koksa mogu biti sadrzane u vodenoj pari koja
nastaje tokom procesa gasenja koksa. Trenutno ne postoje podaci o koncentracijama ovih polutanata
u ArcelorMittal Zenica.

Emisije prasine iz separacije koksa su kontrolisane emisije koje se otprasuju i precis¢avaju u
mokrim skruber sistemima. Njihov primarni uticaj se ogleda u pogorsanju uslova radne sredine, a Koji
su jasno definirani u okviru zastite na radu.

5.1.2 Emisije i koli€ine ispustenih zagadujuéih materija iz pogona Koksara u vodu

Emisije u vodu iz pogona Koksara se mogu identificirati na tri lokacije kako slijedi:
OV6 — oborinske vode i odvod kondenzata sa dekantera i primarnih hladnjaka,
OV7 - oborinske vode i preljevne vode sa hladnjaka industrijske vode,
OV8 - otpadne vode sa bichemije.

Specificni polutanti koji se mogu pojaviti na ove tri lokacije su slijedeci: =
OVB: fenoli, cijanidi, mineralna ulja, PAH i rodanidi,
OV7: ne ocCekuju se specificni parametri jer su ovo vode iz Cistog ciklusa rashladmh voda,
OV8: fenoli, cijanidi, mineralna ulja, PAH i rodanidi.

5.2. Aglomeracija

Proces proizvodnje aglomerata je uglavnom izvor prasine, koja predstavija jedan od
najznacajnijih polutanata emisija u zrak ali isto tako moze biti i otpadni materijal koji se reciklira u
pogonu Aglomeracije.

Izvori emisija prasine su procesi istovara i dopreme sirovina, proces aglomerisanja i hladenja
aglomerata, proces drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata. Privredno drustvo ArcelorMittal
d.o.o. Zenica poduzima odgovarajute mjere kako bi se smanjila emisija prasine iz postrojenja
Aglomeracije.

Otpad iz pogona Aglomeracije je uglavnom prasina izdovjena u sistemima za otprasivanje,
odnosno prasina koja bi inace bila emitovana u zrak. Sva izdvojena praSina se vraca u proces
aglomerisanja i na taj nacin je sprijeceno odlaganje na industrijsko odlagaliste Raca.

Difuzne emisije u zrak se mogu desiti tokom svih procesa proizvodnje aglomerata ukoliko
emisije nisu odsisane u punom kapacitetu. Najcesci i najveci izvori difuznih emisija su transportni
sistemi i pretovarni Cvorovi. Sisteme za otprasivenje pretovarnih ¢vorova je potrebno pravilno
dimenzionisati, instalirati i odrzavati kako bi se ove emisije smanjile na najmanju mogucu mjeru.



5.2.1. Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujucih materija iz pogona Aglomeracije u zrak
“Emisije prasine tokom pripreme sirovina nastaju tokom transporta ulaznih sirovina pri ¢emu dolazi
do presipanja sa jednog transportera na drugi ili tokom doziranja ulaznih sirovina na glavnu
—transportersku traku na kojoj se formira aglomjesavina. Naj¢eS¢i izvori emisija prasine su pretovarni
¢vorovi. U ovom odjeljenju je instalirano 5 vodenih sistema za otprasivanje tzv. skruber sistemi i to:
ATU-1A/2; ATU-1/2; ATU-2/2, ATU-3/2; | ATU-12/2. U procesu pripreme aglomjesavine — odjeljenje
aglomasina instaliran je jedan vodeni skruber sistem za otpraSivanje pretovarnih ¢vorova na
transportu aglomjesSavine (ATU-1/4), a na trasnportu posteljice dva vodena venturi skrubera (VA-3/4 i
VA-4/4). Emisija prasine na dimnjacima ovih sistema je ispod 100 mg/Nm®. Takoder je instaliran i
jedan vrecasti filter (F-5) na bunkeru kre¢a koji postize emisije ¢vrstih Cestica ispod 20 mg/Nm®.
Prikaz rezultata periodiCnog monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u tabeli 11.

Tabela 11. Rezultati periodicnog monitoringa emisija prasine na sistemima za otpraSivanje

Oznaka otpragivaéa 2011 2012 2013 2014 2915
mg/Nm3  kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. [mg/Nm3| kg/god.
Odjeljenje dozera
ATU-1A/2 - - - - 46, 23| 8. 989,80 30,73 4.829,36 37,57' 4.677,01
ATU-1/2 . - - |- 90,45 7.518,70 2,37 231,70 3,22 237,40
ATU-2/2 |- - : 2 LI 2 540 528,41 6,07 453,05
ATU-3/2 - - - - - - 3,87 352,04 6,68 618,55
ATU-12/2 - - 40,40 5.489,00 53,33 6.973,90 211,47 20.880,72| 298,27| 34.187,61
F-5 - - L | 4 - 544 126,24 4,15/ — 65,74
Odjeljenje aglomasina
ATU-1/4 J - - - - 77,50 21.575,40 4,68 1.174,33 3,63 677,34
Odjeljenje transporta posteljice
VA-3/4 : - - - - - 2000 50L80) il
VA-4/4 | 83,3 21575,4 20,24 3482,49 razloga

Emisije praSine u odjeljenju drobljenja koksa nastaju tokom droblijenja koksa na potrebnu
granulaciju kako bi se mogao Koristiti u proizvodnom procesu aglomerisanja. U ovom odjeljenju su
prvobitno bila instalirana dva vodena sistema za otprasivanje (VA-9/2 i VA-9A/2) tzv. skruberi. Buduci
da ovi sistemi imaju svoja ograni¢enja u pogledu efikasnosti otprasivanja izvrSena je zamjena ovih
sistema sa novim vrecastim filterom oznake F-6. Emisije -prasine sa ovog sistema su ispod 20
mg/Nm?®. Prikaz rezultata periodiénog monitoringa emisija prasine sa ovih sistema je dat u tabeli 12.

Tabela 12. Rezultati periodi¢énog monitoringa emisija prasine na sistemima za otprasivanje

2011 2012 2013 2014 Oznaka 2015
mg/Nm3  kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 ' kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |otprasiv.| mg/Nm3| kg/god.
Odjeljenje drobilica koksa
VA-9/2 214,20 41.685,00 66,83 9.716,00 116,45 17.979,50 59,91 9.873,80
VA-9A/2 131,80 18.897,00 68,70 10.210,00 61,63 6.047,70 84,03 13.998,95

Oznaka otprasivaca

F-6 1,43 129,73

Emisije tokom procesa aglomerisanja su uglavnom emisije prasine koje ¢ine i do 50% od svih
ukupnih emisija prasine iz integralne linije proizvodnje ¢elika. Drugi znacajni polutanti iz ovog procesa
su: SO,, NOx, teski metali, HCI, HF, PAH i PCDD/F.

Prasina poti¢e iz procesa aglomerisanja tj. iz aglomjeSavine, a razlikuje se gruba i fina prasina.
Gruba prasina se moze efikasno izdvojiti u elektrofilterima. Fina prasina sadrzi alkalne hloride koji
daju veliku specificnu otpornost prasini, odnosno formiraju tanki izolacioni sloj praSine na
elektrodama. Ovaj sloj smanjuje efikasnost elektrofiltera i onemogucava izdvajanje prasine iz dimnih
plinova. 1z ovog razloga se primjenom elektrofiltera mogu posti¢i koncentracije u rasponu od 100 do
150 mg/Nm°. Da bi se emisije prasine smanijile ispod 50mg/Nm® potrebno otprasivanje vrsiti koristedi
vrecaste filtere ili neke druge novije tehnologije.




Teski metali u otpadnim plinovima potiéu iz ulaznih sirovina, a najznaéajniji su olovo, Ziva i cink.
Emisija teskin metala sa=dimnjaka Aglomeracije su prema dosadasnjim mjerenjima bile ispod
grani¢nih vrijednosti.

Koncentracija alkalnih hlorida zavisi od karakteristika ulaznih sirovina i prema—podaCtma iz BAT-a
krece se od 600 do 1000 g K,O/ toni aglomerata.

Sumporni oksidi poticu uglavnom iz aglomjesavine odnosno iz goriva koje se koristi za proces
aglomerisanja (sitni koks). Oksidi sumpora mogu takoder ovisiti i o kvalitetu rude zeljeza. Medutim,
ArcelorMittal Zenica koristi rudu Zeljeza iz Prijedora sa niskim koncentracijama S i na taj nacin je
izvrSeno smanjenje SO, emisija u odnosu na period prije 1992. godine. Emisije SO, sa dimnjaka
Aglomeracije su ispod granicnih vrijednosti.

Glavni uzorok azotnih oksida (NOx) emisija je temperatura plamena na pocetku procesa
sinterovanja. lzvor emisija NOx pored aglomjeSavine moze biti i ambijentalni zrak. Ove emisije u
pogonu Aglomeracija su ispod granicnih vrijednosti.

Emisije florida zavise od koncentracije florida u rudi Zeljeza i baziciteta aglomjeSavine. Povecanjem
baziciteta aglomjeSavine smanjuju se emisije florida. Medutim, povec¢anjem baziciteta aglomjeSavine
povecavaju se i emisije prasine sa povecanom specificnom otpornoscu Sto opet dovodi do problema
sa radom sistema za otpraSivanje.

Hidrokarboni (VOC) nastaju uslijed nepotpunog sagorijevanja goriva i materijala koji sadrze karbon.
Takoder izvor ovih emisija moze biti i cunder iz Valjaonica koji se reciklira u Aglomeraciji.

Nastanak PCDD/F u procesu sinterovanja je vrlo slozen i zavisi od mnogih faktora i ima vise mjesta
nastanka (aglomjesavina, temperatura, zracni jastuci, i sl).

PAH-ovi su rezultat nepotpunog i nehomogenog procesa sagorijevanja. Nema relevantnih podataka
o emisija najzanacajnijih komponeneti PAH. Nije uo¢ena korelacija izmedu emisija PAH i PCDD/F.

Rezultati periodicnog monitoringa emisija na dimnjacima Aglomeracije SINTER 1 (SP-4) i SINTER 2
(SP-5,6) su dati u tabelama 13.i.14.

Tabela 13. Rezultati periodi¢nog monitoringa emisija prasine na SINTER 1 (SP-4)

—— 2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3 kg/god. mg/Nm3 kg/god. mg/Nm3 | kg/god. mg/Nm3 kg/god. |[mg/Nm3 kg/god.

cd 0,0352 30,18 0,0311 32,30| 0,0357 | 21,10 0,00451 6,14| 0,0064 6,47
Cr 4] 0,00 0 0,00 0 | 0,00 0,00179 2,43 0,0031 3,15
Cu _ 0,1574 134,97 0,1986 206,30 0,2283 | 134,60 0,25 340,56 0,55 559,26
He <0,001 0,000  <0,001 000 <0001 | 000 00038 5,17| 0,0054 5,49
Mn 0,1717 147,24 0,1563 162,40 0,1797 106,00 0,1 136,22| 0,0919 93,45
Ni 0,0235 20,15 0,0098 10,20 0,0112 6,60 0,0027 3,67| 0,0032 3,25
Pb 0,8441 723,84 0,46913 487,30 0,5395 318,20 0,88 1.198,78| 0,92 935,49
Ti <0,01 0,00 <0,01 0,00 <0,01 0,00 2,12 2.887,98) 2,94 2.989,50
v <0,01 0,00 <0,01 0,00 <0,01 I 0,00 0,00142 2,65 0,031 3,15
fn - 0,1316 112,85|  0,1319 137,000 01516 | 89,40/ 0,00195 694,74| 0,62 630,44
HCI 15,88 13.617,53 13,6 14.127,10 15,6 9.200,00 0,61 830,97 1,53 1.555,76
HF 0,75 643,15 0,7 727,10 0,805 474,70 25,7 3.500,99] 2,99 3.040,34
PCDD/F <0,01 <0,01 <0,01 0,8

(ng TEQ/Nm3) 0,00| (ng TEQ/Nm3) 0,00 (ng TEQ/Nm3) 0,00{(ng TEQ/Nm3) 0,001} 0,16 0,00016
PAH 0,0026 2,23 0,0021 2,20 0,0024 1,40 L7 241,11 0,23 233,87
voC 174,11 149.303,99 186,54 193.770,00| 114,5 6?'525'40. 35 47.678,93| 36,79 37.409,45
benzen 4,62 3.961,77 3,8 3.947,30 4,3 2.535,9!2]5r
BAP (benzoa (a) pyren) 0,14 120,05 0,09 93,50 0,1 59,00




Tabela 14. Rezultati periodi€nog monitoringa emisija prasine na SINTER 2 (SP-5,6)

o ekt 2011 2012 2013 291‘. 2015
mg/Nm3 kg/god. mg/Nm3 kg/god. mg/Nm3 kg/god. mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.

|Cd 0,0303 21,30 0,0412 112,00 10,0432 110,70/ 0,00471 6,62| 0,005 10,26
cr 0 0,00 0 000 =0 . 000 0002 2,81| 00024 49
Cu 0,0216 15,18 0,01762 47,90 0,0185 47,40 0,27 379,53| 0,215 438,57
Hg <0,001 0,00 <0,001 0,00 <0,001 0,00 0,0034 4,77 0,0042 8,65
Min B 0,2078 14609 0,193 526,00 020307 | 52050 021  39519) 0316 644,60
Ni 0,0128 9,00 0,0119 32,40 0,012495 32,00 0,00287 4,03| 0,0035 7,04
Pb 0,1277 89,77 0,1234 335,60 0,12957 332,10 1,59 2.23505( 1,72 3.508,57
Ti <0,01 000 <001 000 <001 000| 229 321903 201 410013
v <0,01 0,00 <0,01 0,00 <0,01 0,00 0,0021 2,95 0,0029 5,88
Zn 0,0541 38,03 0,1653 449,60 0,173565 444,90 0,59 829,35| 05 1.019,93
HCI 12,62 8.871,98 13,1 35.627,40 13,7 35.115,00 1.307,29| 1,29 2.631,43
w 112 7737 11 299160 1155 236040 4666%]| 359 732312
PCDD/F <0,01 <0,01 <0,01 13

(ng TEQ/Nm3) 0,00/ (ng TEQ/Nm3) 0,00 (ng TEQ/Nm3) 0,00/ (ng TEQ/Nm3) |  0,0018| 0,4 0,00082
PAH 0,0036 253 00019 5200 00019 49| 111 15603 0116 23662
vocC 215,54 151.526,60 186,7 507.759,00 96 246.061,50 27 37.953,73| 30,52 62.256,71
benzen 3,12 2.193,39 41 11.150,60 4,3 11.021,50
BAP (benzoa (a) pyren) 0,21 147,63 0,19 516,70 0,2 512,60

Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija na dimnjacima Aglomeracije SINTER 1 (SP-4) i SINTER 2
(SP-5,6) su dati u tabelama 15i 16.

Tabela 15. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku SINTER 1

parametar

prasina
S02
NOx

2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3  kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3| kg/god. |mg/Nm3, kg/god.
180,44 1.332 65,44 157.151 346,50, 440.728 242,300 361.864 35, 20 50.580
875,00 175.744 301,85 648.471 180,70 218.527 116,000 202.158 80,20, 103.580
464,94 86.882 155,77 331.549 178,40 215.690 111,80 246.376 48,60 157.860

Tabela 16. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku SINTER 2

parametar

prasina
502
NOx

2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3| kg/god.
59,00  64.354| 126,40 288.544| 279,50 576.525| 263,20 527.050| 354,30 581.730
610,33  521.573| 261,65 643.944] 126,60 261.070| 120,10 201.333| 97,10 159.460
456,10  342.556| 169,71 542.354| 112,50 232.159| 150,50 202.290| 139,70 229.360

Rezultati periodicnog monitoringa emisija na dimnjacima elektrofiltera na dimnoj strani aglomasina su

dati u tabeli 17.

Tabela 17. Rezultati periodicnog monitoringa emisija u zrak na dimnjacima elektrofiltera na dimnoj
strani aglomasina

Oznaka otprasivaca

2011

2012

2013

2014

2015

mg/Nm3  kg/god.

mg/Nm3  kg/god.

mg/Nm3  kg/god.

mg/Nm3  kg/god.

mg/Nm3  kg/god.

ESP-4
ESP-5
ESP-6

105,98 213.912,83
126,03 267.432,20
97,53 204.032,33

43,9 179.112,00
47,68 296.395,48
28,43 185.897,13

93,03 94.867,59
62,28 63.868,01
84,61 95.446,56

42,86 38.822,68
90,99 72.451,64
120,81 104.503,07

Emisije prasine tokom drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata su emisije Ciji su glavni
izvori pretovarni ¢vorovi na kojima dolazi do presipanja aglomerata sa jedne transporterske trake na
drugu. Ovo odjeljenje moze biti izvor difuznih emsija ukoliko usisne haube nisu odgovarajuceg oblika i
kapaciteta. U ArcelorMittal Zenica su u ovom odjeljenju bili instalirani vodeni skruber sistemi za
otprasivanje: ATU-1/7, ATU-5/7, ATU-6/7, ATU-7/7, ATU-10/7, VA-8/7 i VA-9/7. Buduci da pomenuti



sistemi nisu zadovoljavali postavljene norme otprasivanja te da je ovo odjeljenje bilo izvor difuznih

-emisija-izvréena je zamjena—vodenih skruber sistema sa vrecastim-filterima: Trenutno je instalirano

ukupno 5 vrecastih filtera u ovom odjeljenju sa oznakama: AM-L-C, F1, F2, F3, i F4. Koncentracije
prasine na dimnjacima vreéastih filtera je ispod 20 mg/Nm® i eliminirane su difuzne emisije crvene
prasine iz ovog odjeljenja. Prikaz rezultata periodiénog monitoringa emisija prasine-sa ovih sistema je
dat u tabeli 18. :

Tabela 18. Rezultati periodiénog monitoringa emisija prasine na sistemima za otprasivanje

Osivaka orpradivata 2011 2012 2013 2014 2015

mg/Nm3| kg/god. | mg/Nm3| kg/god. |mg/Nm3 kg/god. |[mg/Nm3| kg/god. |mg/Nm3| kg/god.
Odjeljenje drobljenja, klasiranja i transporta aglomerata
ATU-1/7 142,65 33.904,00 - - F1
ATU-5/7 - _ = - = | 480 123515 9,14 | 2.115,17
ATU-6/7 298,85 69.753,00 - -
ATU-7/7 103,35 6.114,00 1986 3.578,29 BE | 506 1.23345| 13,70 | 2.397,12
ATU-10/7 89,66, 4.169,00 - 2 F3
VA-8/7 596,20 134.782,00( 324,825 5.588,17 | 925 270584| 494 | 76695
VA-9/7 184,25 46687 130,85 2.532,69 Fa
I | B | | 1366  2.8756%| 1045 @ 2.20520
AM-L-C = = 3,25 37,51 3,25 6,8 57,74 9.192,52| 48,44 6.901,61

5.2.2. Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujucih materija iz pogona Aglomeracije u vodu _

Emisije u vodu iz pogona Aglomeracija se mogu identificirati na jednoj lokaciji oznake OV9. Specificni
polutanti koji se mogu pojaviti u ovim industrijskim vdama su: Fe, Ni, Cu, Zn, As, Cd, Cr, Hg, Pb, Al,
hloridi, sulfati, sulfidi, fluoridi, cijanidi i TOC.

5.3. Visoka pe¢

Visoka pec je izvor uglavnom prasine i plinovitih emisija u zrak. Najvaznije emisije u zrak su: emisije
prasine, NOx, SO,, CO, H,S, VOC i teskih metala. '

5.3.1. Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujuéih materija emisija iz pogona Visoka pe¢ u zrak
Emisije prasine iz bunkerske estakade nastaju na presipnim mjestima tokom transporta sirovina i
goriva, a odsisavaju se i preciS¢avaju u elektrofilterima. Prikaz rezultata periodicnog monitoringa
emisija prasine sa ovih sistema je dat u tabeli 19.

Tabela 19. Rezultati periodiénog monitoringa emisija pradine na sistemima za otprasivanje

2011 2012 2013 2014 2015

mg/Nm3| kg/god. | mg/Nm3| kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.
Bunkerska estakada - doprema sirovinai zasip Visoke peci

Oznaka otprasivaca

ESP-1 10,97 28.637,00 11,55 23.233,00 14,40 31.319,02 41,85 92.242,98 32,53 55.881,45
ESP-2 18,22 48.914,00 7,88 10.238,00 12,00 5.084,26 66,70 134.074,81 49,50 94.841,67
ESP-3 2 - 43,99 25.533,16 31,96 16.619,18

Emisije iz kaupera kauperi se loZze visokopec¢nim plinom i povremeno koksnim plinom tokom duzih
stajanja i remonta visoke peci. Buduéi da koksni plin sadrzi komponente sumpora mogu se pojaviti i
emisije SO, kada se ovaj plin koristi kao gorivo. Emisije NO, su rezultat visokih temperatura u
kauperima. Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija na dimnjaku kaupera su dati u tabeli 20.



Tabela 20. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku kaupera

2011 2012 2013 2014 2015

RRGIMELAr mg/Nm3| kg/god. | mg/Nm3| kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. [mg/Nm3 kg/god.
prasina 19,81  19.832| 4577 2067828 4848 13.976| 24,50 5873) 39,70 - 9.520
S02 1,33 12.468 0,20 78,89 112,30 32.439 107,30 25.729] 110,20 26.440
NOX 0,26 280 0,00 0,24 83,30 24.058 78,20 18.752 76,00 18.230

Emisije sa livne platforme nastaju tokom ljevanja sirovog gvozda usljed kontakta sirovog gvodza i
troske sa ambijentalnim kisikom. Kako bi se ove emisije uhvatile instaliran je sistem za otprasSivanje
livne platforme, koji se sastoji od haube na izljevnom otvoru, haube na ,skimeru“, haube na ,gibajucoj
rini“, cjevovoda, vrecastog filtera i dimnjaka. Prikaz rezultata periodi€énog monitoringa emisija prasine
sa ovih sistema je dat u tabeli 21.

Tabela 21. Rezultati periodicnog monitoringa emisija prasine na sistemu za otprasivanje

Oznaka otprasivaca 2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3 | kg/god. | mg/Nm3| kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.

Livna platforma - CVS filter

prasina - - - - - - 3,370 18.745,75| 7,56 14.149,65
Mn - - - - - - 0,034 51,77 0,03 43,26
Ni - - - - . - 0,00025 0,38 0,0036 5,19
Pb - - - - - - 0,015 22,84 0,018 25,96
PCCD/F ) z = | s = | = 0,800 00012 08 1,20
HCN : - - - - - - 4,210 6411,33 4,4 6344,63

Emisije iz granulacije troske emisije H,S i SO, se stvaraju usljed reakcije vode i istopljene troske.
Ove emisije zavise od kanala kojim se krece troska buduci da je glavna komponenta sumpora u troski
CaS, ali i od temperature vode za granuliranje, tj. hladnijom vodom se postizu manje emisije H,S i
SO,. Prikaz rezultata periodi€nog monitoringa emisija H,S iz dimnjaka granulacije troske je dat u
tabeli 22.

Tabela 22. Rezultati periodicnog monitoringa emisija H,S na dimnjaku granulacije troske

2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3 | kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.
Odjeljenje za granulaciju troske
H2S | 3,80 - | a0 - | 310 - | 0,07 11,35/ 011 1911

Oznaka otprasivaca

5.3.2 Opis prirode i koli¢ine predvidenih emisija iz pogona Visoka pe¢ u vodu

Emisije u vodu iz pogona Visoka pe¢ se mogu identificirati na dvije lokacije kako slijedi:
OV2 - mijeSane otpadne vode sa precistaca plina, kupatila i granulacije troske
OV3 - otpadne vode sa radijalnih taloznika i bazena za granulaciju troske

Specificni polutanti koji se mogu pojaviti na ove tri lokacije su slijedeci:
OV2: Ni, Zn, Cu, Pb, Cr, Cd, Hg, As, cijanidi, sulfidi i PAH
OV3: Ni, Zn, Cu, Pb, Cr, Cd, Hg, As, cijanidi, sulfidi i PAH

5.4. Celi¢éana

BOF proces proizvodnje celika je izvor uglavnom prasine, otpada i otpadnih voda. lzvori
emisija prasine su procesi zasipanja starog Zeljeza i uljevanja sirovog gvozda, proces izljevanja
tecnog Celika i troske. ArcelorMittal Zenica poduzima odgovaraju¢e mjere kako bi se smanjila emisija
prasine iz postrojenja BOF celicane.

Otpad iz pogona BOF celicane uglavnom potice od troske. Troska se trenutno nakon
izdvajanja metalne komponente odlaze na industrijsko odlagaliste Raca, a razmatraju se i dodatni
procesi obrade ove troske kako bi smanjila koli¢ina otpadnih matrijala koji se odlazu.



—  Primarni i sekundarni otpadni gasovi iz EAF-100t sadrze prasinu; metale;-azone-okside i okside
sumpora i organske materije (npr. VOC, hlorbenzene, PCB, PAH i PCDD/F). Emisija organskih
materija uglavnom zavisi od kvalitete skrapa (skrap moZe sadrZavati boje, ulja i druge organske
supstance). = : =z

Difuzne emisije u zrak se mogu desiti tokom svih procesa proizvodnje Celika ukoliko emisije nisu
odsisane u punom kapacitetu. Buduci da se ove emisije trebaju izbjeci Sto je vise moguce potrebno je
optimizirati primarni i sekundarni sistem otprasivanja.

5.4.1 Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujuéih materija iz pogona Celi¢ana u zrak

Emisija prasine iz mikserskog postrojenja nastaje tokom uljevanja i izljevanja sirovog gvozda u/iz
miksera. Ove emisije se odsisavaju i preciS¢avaju u vrecastom filteru, a emisije na dimnjaku su manje
od 20 mg/Nm®. Prikaz rezultata periodiénog monitoringa emisija prasine iz dimnjaka vreéastog filtera
je dat u tabeli 23.

Tabela 23. Rezultati periodicnog monitoringa emisija prasine na sistemu za otprasivanje

2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3| kg/god.

Oznaka otpradivaca

Miksersko odjeljenje
vredasti filter | 1948 7.09500] 1455 5763000 1328 292678] 48 62642 591 320,08

Emisija prasine iz postrojenja konvertora razlikujemo primarni i-sekundarni sistem otprasSivanja.
Emisije prasine na dimnjaku primarnog sistema, nakon precis¢avanja u vodenim skruber sistemima
su u rasponu od 25 do 100 mg/Nm®. Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija prasine na dimnjaku
su dati u tabeli 3.27.

Emisije prasine na dimnjaku sekundarnog sistema nakon preci§cavanja u vrecastom filteru e biti
manje od 20 mg/Nm3.

Emisije SOx i NOx iz konvertora nastaju u primarnom sistemu kao produkt sagorijevanja BOF gasa.
Ove emisije nisu znacajne po koli¢inama. Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija SO, i NOx na
dimnjaku su dati u tabeli 24. =
Tabela 24. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku BOF
konvertora

pafaiatar 2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3 | kg/god. |mg/Nm3 kg/god. | mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.
prasina 44,11 66.556 32,04 55.115,82 33,20 35.751 28,70 33.883 37,40 50.460
502 1,63 3.719 12,09 20.454,56 100,70 108.493| 103,70 122.540| 106,40 143.430
NOx 0,95 1.492 10,84 19.474,12 127,80 137.654 102,50 121.103 97,20 130.990

Emisija teSkih metala iz konvertora je usko povezana sa emisijom prasine tj. izdavjaju se sa
prasinom u sistemima za otprasivanje. Sto je veca efikasnost sistema za otprasivanje to su manje
emisije prasine i teSkih metala u zrak. Prikaz rezultata periodi¢cnog monitoringa emisija prasine iz
dimnjaka vrec¢astog filtera je dat u tabeli 24.

Emisije organskih komponenti (PAH, PCDD/F, HF, CH4) iz konvertora zavise od koliCine i
kvaliteta strog Zeljeza koji se koristi kao ulazna sirovina. Prikaz rezultata periodi€nog monitoringa
emisija teSkih metala iz dimnjaka konvertora je dat u tabeli 3.29.



Tabela 25. Rezultati periodicnog monitoringa emisija teskih metala na dimnjaku konvertora

';arametar 2011 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3  kg/god.| mg/Nm3  kg/god.| mg/Nm3 |kg/god.| mg/Nm3 keg/god. mg/Nm3 kg/god.
—Cr 0 0,00 0 0,00 0 —=| 0,00 0,0009 1,22 0,0008 0,78
Cu 0,0763 86,00  0,08765 50,00 005925 : 48,80 0,008 10,88|  0,0066 6,46
Mn 0,229 260,00 0,17795 102,20 0,08825 72,70 0,26 353,71 0,36 352,49
Pb 0,2684 304,00 0,28585 164,20/  0,1808 148,50  0,0805 109,51 0,07 68,54

PCDD/F 0,27 0,162 0,09665 0,0165 0,0160

(ng TEQ/Nm3)  306,00|(ng TEQ/Nm3) 102,90|(ng TEQ/Nm3)|  0,00|(ng TEQ/Nm3) 0,0000024|(ng TEQ/Nm3) 0,000016
PAH 0,0097 11,00 0,0099 5,70 0,00765 6,30 0,61 8,29 0,0054 5,24

Emisije prasine iz EAF-100t - otpadni gasovi sadrze 10-30 kg prasine/ toni teCnog Celika. Sastav
prasine se moze odrediti analizom izdvojene prasine u vrecastom filteru. Vecina teskih metala se
izdvajaju zajedno sa prasinom u vrecastom filteru.

Emisija prasine nakon vrecéastog filtera na dimnjaku je u rasponu od: 4 do 3000 g/t TC. Oko 96%
ukupne prasine ¢ini PM10. Koncentracija prasine prema BAT-u na dimnjaku se kreée od 0,5 do 50
mg/Nm?®. Podaci o emisijama prasine iz ovog pogona nisu dostupni jer pogon ne radi od 2008. godine.

Emisije teskih metala iz EAF-100t - pojedini teSki metali imaju veliki raspon emisija kao npr. cink.
Vece emisije kroma i nikla se odnose na proizvodnju nehrdajuc¢eg ¢elika. Emisije Zive mogu varirati
od taline do taline zbog kvaliteta skrapa, jer se u starom zeljezu moze naci elektronski i elektronicki
otpad koji sadzi zivu. Emisija Zive iz EAF-100t prema BAT-u se krece u rasponu od 2 do 200 mg/t TC.
Podaci o emisijama teskih metala iz ovog pogona nisu dostupni jer. pogon ne radi od 2008. godine.

Emisije sumpornih i azotnih oksida iz EAF-100t - emisije SO, uglavnom zavise od kvaliteta i
koli¢ine uglja koji se koristi kao ulazna sirovina. Emisije SO, se kreéu od 5 do 210 g/t TC i nisu
znaajne sa aspekta zastite okolisa. Emisije NOx su takoder male (od 13 do 460 g/t TC) i ne uzimaju
se u razmatranje. Podaci o emisijama SO, i NOx iz ovog pogona nisu dostupni jer pogon ne radi od
2008. godine.

Emisije VOC iz EAF-100t - nastaju kao rezultat sagorijevanja-organskih supstanci koje dolaze zajdno
sa ulaznim sirovinama (boje, rastvaradi i sl.). Kada se kao gorivo koristi antracitni ugalj moze doci do
emisija-benzena. Podaci o VOC emisijama iz ovog pogona nisu dostupni jer pogon ne radi od 2008.
godine. _

Emisije PAH (Policiklicni aromatski hidrokarboni) iz EAF-100t - emisije PAH-ova su relativho
visoke tj. od 9 do 970 mg/t TC. PAH-ovi su prisutni u starom Zeljezu ali takoder mogu nastati i tokom
rada EAF-100t. Podaci o PAH emisijama iz ovog pogona nisu dostupni jer pogon ne radi od 2008.
godine.

Emisije PCB i PCDD/F iz EAF-100t - staro Zeljezo (stara elektricna oprema kao npr.: masine za ves,
susila, fluoricentne lampe, i sl.) moze biti glavni izvor emisija PCB-a. PCB se ne moze izdvojiti
otpadnog gasa u vrecéastim filterima, a emisije se krec¢u od 0,01 do 5 mg/t TC. PCDD/F se za razliku
od PCB-a moze izdvojiti iz otpadnog gasa u vrecastom filteru, ovisno od temperature gasova,
adsorpcionih osobina prasine i efikasnosti izdvajanja prasine. PCDD/F nastaje tokom termicke obrade
starog Zeljeza koji sadrzi boje, ulja, PVC i druge organske komponente. PCDD/F se uglavnom stvara
na samom pocetku topljenja starog zeljeza dok su temperature joS uvijek niske. Rang emisija
PCDD/F je od 0,04 do 6 pg I-TEQ/t TC. Podaci o emisijama PCB i PCDD/F iz ovog pogona nisu
dostupni jer pogon ne radi od 2008. godine.

Emisije prasine iz odjeljenja nemetalnih dodataka i ferolegura — nastaju na presipnim mjestima
tokom transporta nematalnih dodataka i ferolegura. Ova prasina uglavnom utice na radnu sredinu
tako Sto uzrokuje otezane uslove rada ljudi i postrojenja i nema znacajniji uticaj na okolis. Na ovim
mjestima su instalirani sistemi za otprasivanje. Prikaz rezultata periodicnog monitoringa emisija
prasine iz ovih sistema je dat u tabeli 26.



Tabela 26. Rezultati periodicnog monitoringa emisija prasina na sistemima za otprasivanje

2011 2012 2013 2014 - 2015

mg/Nm3 | kg/god. |mg/Nm3 kg/god. [ mg/Nm3 kg/god. [mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.
Odjeljenje nematnih dodataka i ferolegura ' =

Oznaka otprasivaéa

ATU-1 16.138,10 11.689,00| 594,70 14.769,00 1.852,40 46.452,00| 2.927,41 85.053,33| 924,14 19.422,42
ATU-3 . z : : 112,45 4.730,00| 218,78 = 8.133,80| 97,73  3.153,31
ATU-4 B 43,24 2054000 135 541500 141,95 5743,00| 632,75 22.816,91| 648,82 19.358,36
ATU-6 44,60 1.978,00 67,1  2.462,00 8510 3.378,00|1.723,11 61.761,61| 924,81 27.684,78
ATU-7 288,10 3.613,00| 263,8  3.774,00] 339,80 5.659,00| 1.717,09 47.804,34| 1619,71 42.187,14

5.4.2. Emisije i koli€ine ispustenih zagadujuéih materija iz pogona Celi¢ana u vodu

Emisije u vodu iz pogona Celi¢ana se mogu identificirati na jednoj lokaciji oznake OV10. Specificni
polutanti koji se mogu pojaviti u ovim industrijskim vodama su: Fe, Ni, Cu, Pb, Cr, Cd, Mn i Hg.

5.5. Valjaonica

5.5.1. Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujucih materija iz pogona Valjaonice u zrak

Emisije u zrak kod procesa valjanja sitnih profila i Zice javljaju se prvenstveno kao produkt
sagorijevanja gorivih plinova u zagrijevnom pec¢ima. Produkti sagorijevanja na peé¢ima odvode se u
atmosferu preko pripadajucih dimnjaka. Prikaz rezultata periodiénog monitoringa emisija iz pogona

Valjaonice je dat u tabeli 27.

Tabela 27. Rezultati periodiénog monitoringa emisija iz pogona Valjaonice

barametar 2911 2012 2013 2014 2015
mg/Nm3| kg/god. |mg/Nm3 kg/god. [mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3 kg/god.

Sitna pruga

502 8,99 794,00 8,09 559,00 9,78 1.982,37 0,00 0,00 575 1.144,77

NOx 47,08 13.114,00 35,05 9.592,00( 200,60 26.859,06| 178,46 13.131,67| 641,10, 127.637,00

co 148,40 4.161,00| 139,13 6.872,73 40,80 8.380,10| 176,12 12.959,48| 71,42 14.218,06

Zi¢na pruga - .

S02 2,98 474,00 3,98 308,00 8,65 787,20 6,60 1.237,80 52,60 2.502,12

NOx 328,33i 52.324,00 22,58 23.671,00| 223,60 29.502,62| 433,08 81.222,68| 324,47 15.434,42

CcoO 14,17/ 2.258,00f 302,95 2.235,86 39,78/ 3.617,69 65,82 12.344,31| 200,57 9.540,64

5.5.2. Emisije i koli¢ine ispustenih zagadujuc¢ih materija iz pogona Valjaonice u vodu-

Emisije u vodu iz pogona Valjaonice se mogu identificirati na dvije lokacije kako slijedi:
OV12 — mijeSane otpadne vode sa Zi¢ne i sitne pruge
OV13 - preljevne vode sa PS-3 i iz Valjaonica

Specificni polutanti koji se mogu pojaviti na ove tri lokacije su slijededi:
OV12: masti i ulja, mineralna ulja, PAH, Zn, Cu, Cd, Pb, Cr, Mn, Fe, Ni, Hgi Cl
OV13: masti i ulja, mineralna ulja, PAH, Zn, Cu, Cd, Pb, Cr, Mn, Fe, Ni, Hg i Cl

5.6. Energetika

Najzacajnije emisije iz pogona i postrojenja Energetike su emisije u zrak i to emisije prasine i
SO,. Uglavnom se vrsta i kvalitet goriva veze sa pokazateljima emisije polutanata u zrak. Pored
emisija u zrak takoder su znacajne i emisije u vodu iz taloznih bazena u Podbrezju kao i emisija buke.

5.6.1. Emisije i koliCine ispustenih zagadujucih materija iz pogona Energetika u zrak
U procesu sagorijevanja uglia, zemnog plina i tehnoloskih plinova nastaju dimni plinovi koji
predstavljaju smjesu produkata sagorijevania:




— - ugljendioksida (COs3) koji nastaje potpunim sagorijevanjem ugljika, - =
- uglienmonoksida (CO) koji nastaje nepotpunim sagorijevanjem ugljika,
- sumpordioksida (SO,) koji nastaje sagorijevanjem sumpora,
— - oksida dusika (NO,) koji nastaju pri specificnim ustovima iz N, koji se nalazi u gorivu i u zraku,
- kisika (O,) koji je u sastavu dimnog plina (usljed dodavanja zraka za sagorijevanje),
- vodene pare (H;O) koja nastaje isparavanjem vode sadrzane u gorivu i sagorijevanjem vodika.

Prasina: emisija prasine je posljedica transformacije mineralnih primjesa iz uglja pri visokim
temperaturama u loZistu. Poznato je da domadi energetski uglievi imaju visok procenat
mineralnih materija. U cilju smanjenja emisija prasine instalirana su dva elektrofiltera za dva kotla.

Emisije SO, i NOx: emisije SO, su najvecim dijelom posljedica visokog sadrzaja sumpora u
uglievima (preko 2,5%). Najveci dio sumpora iz uglja (oko 60%) tokom sagorijevanja prelazi u
plinovito stanje i zajedno sa dimnim plinovima ispusta se u atmosferu. Ostalih 40% se veZe na bazne
komponente pepela i tako prelazi u ¢vrsto stanje.

U produktima sagorijevanja javljaju se razli€iti oksidi azota koji se zajednicki obiljezavaju sa
NOx. Formiranje oksida dusika NO, odvija se u toku i nakon procesa sagorijevanja goriva prema
razlicitim mehanizmima i u zavisnosti od temperature sagorijevanja. Zemni plin je ekoloski povoljnije
gorivo u odnosu na ugalj. S obzirom na visoke temperature koje se razvijaju u procesu sagorijevanja
(~ 2000°C) ostvaruju se povoljni uslovi za formiranje ,termickog NO“ koji se nakon odredenog
vremena raspada na molekularni N, i O,. Zemni plin takoder ima nizak udio sumpora u svom sastavu
tako da se mozZe smatrati ,razblazivatem™ u smjesi goriva koji se koriste u kotlovima ArcelorMittal
Zenica. Visokopecni plin se takoder moze smatrati ,razblazivacem® buduci da ima vrlo nizak sadrzaj
prasine, SO, i NOx u svom sastavu.

Koristenje sirovog koksnog plina u procesima sagorijevanja doprinosi emisiji SOx i NOx. U
sirovom koksnom plinu prisutne su poviSene koncentracije sumporvodika (H»S) iz kojeg u procesu
sagorijevanja nastaje SO,. Rezultati kontinuiranog monitoringa emisija na dimnjaku Energetike su dati
u tabeli 28.

Tabela 28. Rezultati monitoringa emisija u zrak dobijeni AMS-om instaliranom na dimnjaku Energetike

-~ 2011 2012 2013 = 2014 2015
parametar —t
mg/Nm3 kg/god. |mg/Nm3  kg/god. |[mg/Nm3 kg/god. |[mg/Nm3/ kg/god. |mg/Nm3 kg/god.
prasina 99,33  346.676 104,30 272.435,74 98,70 134.795,89 167,000 252.550,35 124,90 197.020
502 2.229,23 7.305.630| 2.800,32 6.860.713,46( 1.995,10 2.723.616,25| 2.127,70 3.217.004,00| 2.248,10 3.547.430
NOx 316,74 1.041.881 335,27 813.999,70| 396,50 541.336,26 365,60 552.784,19 292,40 461.370

5.6.2. Emisije i koligine ispustenih zagadujuéih materija iz pogona Energetika u vodu

Emisije otpadnih voda iz pogona i postrojenja Energetike su prisutne na Cetiri mjesta:
e OV4 - otpadne vode iz hemijske pripreme vode (HPV)
e OV5 - otpadne vode iz postrojenja kotlovnice
e OV11 - otpadne vode iz DSD sistema
e« 0OV14 - otpadne vode iz taloZnih bazena u Podbrezju

Specificni polutanti koji se mogu pojaviti na ove tri lokacije su slijedeci:

OV4: ne oCekuju se specificni parametri

OV5: ne oCekuju se specificni parametri

OV11: masti i ulja, mineralna ulja, PAH, Zn, Cu, Cd, Pb, Cr, Mn, Fe, Ni, Hg i Cl
0OV14: ne ocekuju se specificni parametri

5.7. Saobraéaj

5.7.2 Emisija iz pogona Saobracaj u zrak



Pogon Saobracaj pruza usluge prevoza druglm pogonlma kompanue ArcelorMnttaI Zenica i
- nema-stacionarnih izvora emisija u zrak.

5.7.2 Emisija iz pogona Saobrat’:aj u vodu

Emisije otpadnih voda iz pogona i postrojenja Energetike su prisutne na jedno mjestu oznake
OV15. Specificni polutanti koji se mogu pojaviti na ovoj lokaciji su slijedeci: ukupna ulja i mstai,

mineralna ulja i deterdzenti.

6. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoliSnih dozvola za postrojenja ArcelorMittal Zenica

Tabela 29. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoli$nih dozvola — Koksara

Aktivnosti i mjere

po okolisnoj

Rok realizacije

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

koksovanje, sa ogranicenjima
sadrzaja elemenata koji
zagaduju okoli§ (sumpor, teski
metali, oligoelementi i dr.).

kontinuirano
u toku
buduceg
rada

proizvoda (koksa i koksnog
plina), te voditi smanjenju
emisija polutanata. Koristiti
iskustva iz zemalja EU.

dozvoli
1. PREVENTIVNE MJERE
1.1 Izbor kvalitetnih sirovina | Do Kvalitetan ugalj za Mjera je realizovana.
Izradit Tehnicke uslove za pokretanja koksovanje ¢e obezbijediti | Tehnicki uslovi za nabavku ugljeva za
nabavku ugljeve za proizvodnje i | optimalan kvalitet izlaznih koksovanje izradeni 2009. godine i prema

njima se vrdi nabavka istih (tehnicki propisi
za nabavku ugljeva za koksovanje dati na
uvid u toku posjete Struéne komisije
FMOIT).

lzvrSeno ogranienje sadrzava sumpora u
ugljevima za koksovanje na vrijednost
ispod 1,0 % kao i ostalih elemenata koji
mogu da zagade okolis.

Vrsi se redovna kontrola sadrzaja sumpora
u ugljevima

Kvalitet uglja za koksovanje zavisi od
potrebne kvalitete koksa i isti se odreduje i
usaglasava na pocetku godine

1.2 Revidiranje upustava za
rad postrojenja

Revidirati i dopuniti sve
tehnoloske propise i upustava
za rad postrojenja.

Do
pokretanja
proizvodnje i
kontinuirano
u toku
buduceg
rada

Smanjenje emisija.

Mjera je realizovana.

Postojeci tehnoloski propisi i uputstva za
rad postrojenja revidrana.i dopunjena, po
potrebi vrsi se redovna dopuna istih. Na
raspolaganju na uvid u prostorijama
Koksare lista procedura, radnih uputa,
tehnoloskih propisa i ostale dokumentacije
potrebne za pravilno vodenje i odrzavanje
postrojenja koksare

1.3 Obuka izvrsilaca za
odrzavanje postrojenja
lzvrsiti obuku izvrsilaca koji ¢e
raditi na odrzavanju
postrojenja u procesu
proizvodnje u pogonu
Koksara.

Do
pokretanja
proizvodnje i
kontinuirano
u toku
buduceg
rada

Obuku izvrsiti na
koksarama u okviru
JArcelor Mittal*. Optimalno
odrzavanje postrojenja vodi
smanjenju emisija.

Mjera je realizovana.

Prije pokretanja proizvodnje na koksari
izvrSena obuka izvrSilaca za odrzavanje
postrojenja i izvrsilaca za vodenje
tehnologkog procesa u koksari kompanije
AM Krivi Rich, Ukraina u Dec 2007. i
Jan/Feb 2008. godine. Obuku prosli
uposlenici koksare koji rade na vodenju
tehnoloskog procesa kao i na odrzavanju
postrojenja.

U slucajevima preraspodjele poslova i
radnih zadataka vrsi se po potrebi redovna
obuka izvrsilaca koji se postavljaju na
radna mjesta za odrzavanje postrojenja
kao i vodenje tehnoloskog procesa
koksare. Na raspolaganju na uvid u
prostorijama ArcelorMittal Zenica lzvjestaj
o provedenim obukama na nivou
ArcelorMittal Zenica

1.4 Obuka izvrsilaca za
vodenje tehnoloskog
procesa

lzvr&iti obuku izvrsilaca koji ce
voditi tehnoloski proces
proizvodnje u pogonu

Do
pokretanja
proizvodnje i
kontinuirano
u toku

buduceg

Optimalno vodenje
tehnoloskog procesa koje
vodi smanjenju emisija ali i
racionalizaciji potrosSnje
sirovina i energije.

Mjera je realizovana.
Isto kao u tacki 1.3.




e — —— ——e

Rok realizacije|

Aktivnosti i mjere po okoliSnoj | Ocekivaniefekti _Obrazlozenje -
dozvoli - -
Koksara. rada
1.5 Obuka izvrsilaca o Mjera je realizovana.
pracenju vidljivih emisija Do ") lzvr§ena obuka neposrednih izvrSilaca na
Izvrsiti obuku zaposlenika o pokretanja pracenju vidljivih emisija sa koksare sa

negativnim uticajima pogona i
mjerama smanjivanja uticaja
na okoli$ u cilju postizanja
najboljih uvjeta za okolis,
posebno kad je u pitanju
pracenje vidljivih emisija i
mjere njihovih smanjivanja na
mjestima na kojima se
pojavljuju (punjenje peci,
istiskivanje koksa, vrata peci,
mala vrata peci, poklopci
usponskih kolona, dimnjak
otpadnih plinova, priprema i
transport uglja).

proizvodnje i
kontinuirano
u toku
buduceg
rada

Smanjenje emisije
polutanata u zrak.

posebnim naglasnom na vidljive emisije sa
vrata peci. U slucajevima preraspodjele
poslova i radnih zadataka vrii se po potrebi
redovna obuka izvrsilaca.

Definisan format za pracenje emisija na
koji se na dnevnoj osnovu vodi evidencija o
vidljivim emisijama sa koksne baterije.
Poslovoda prati vidljive emisije i angazuje
radnike na sanaciji npr. vrata koksnih peci.
Na raspolaganju na uvid u prostorijama
ArcelorMittal Zenica izvjestaj o pracenju
vidljivih emisija sa vrata peci

1.6 Kontinuirana primjena
tehnoloskih propisa
Kontinuirano primjenjivati
tehnoloske propise za vodenje
procesa u Pogonu Koksara.

Kontinuirano
u toku
buduceg
rada

Optimalno vodenje

tehnoloskog procesa koje
vodi smanjenju emisija ali i

racionalizaciji potrosnje

sirovina i energije.

Mjera je realizovana.

Tehnoloski propisi za vodenje procesa u
pogonu Koksara se primjenjuju
kontinuirano. Svakodnevno se vrsi kontrola
svih tehnoloskih parametara potrebnih za
pravilno vodenje procesa, kao i podaci o
potrosnji sirovina i energenata. Kroz
posebne programe kontinuiranog—
poboljsanja performansi (CIP program) i
program pracéenja kljuénih indikatora
performansi (KPl program) vrSe se analize
postignutih rezultata i potrebne korekcije.
Isti su dati na uvid tokom pregleda Strucne
komisije FMOIT.

1.7 Zaptivanje usipnih
otvora, velikih i malih vrata,
poklopaca usponskih
kolonaii sl.

Mjesta gdje zaptivanje nije
zadovoljavajuée (usipni otvori,
velika i mala vrata, poklopaci
usponskih kolona) premazivati
(zaptivati) sa specijalnom
vatrostalnom masom koja se
nanosi ruéno, cetkom ili
mlaznicom pod pritiskom.

Kontinuirano
u toku
buduceg
rada

Smanjenje emisija.

Mjera je realizovana.

Zaptivanje usipnih otvora, velikih i malih
vrata, i ostalih otvora na kojima nije
zadovoljavajuce zaptivanje se vrii redovno
upotrebom vatrostalne mase koja se
zavisno od vrste otvora nanosi na
odgovarajuci nacin. Vodi se redovna
evidencija o provedenim aktivnostima na
zaptivanju uspnih otvora kao i velikih i
malih vrata.

Poklopci usponskih kolona imaju vodeno
zaptivanje od 2010. godine, nakon
realizacije Capex projekta i nema potrebe
da se dalje vrsi zaptivanje vatrostalnom
masom.

1.8 Razraditi uputstva za
odrzavanje medupogonske
mreze koksnog plina
Razraditi uputstva za
odrzavanje medupogonske
mreze koksnog plina a
posebno paznju obratiti na
odvajace kapljica i prljavstine,
zaptivne lonce, odnosno
mjesta za produvavanje
plinovoda. Mjerom se
sprjeCava nekontrolisano
isticanje plina u atmosferu i
trovanje benzenom, jer nije
predvideno njegovo izdvajanje
iz koksnog plina. S obzirom
da nije predvideno izdvajanje
benzena iz koksnog plina,
treba utvrditi rizik i predvidjeti
mjere za sprjieCavanje
zagadenja okolisa u objektima

Kontinuirano
u toku
buduceg
rada

Smanjenje emisija.

Mjera je realizovana.

Medupogonska mrezZa koksnog plina je u
nadleznosti Energetike i ima izradeno
uputstvo za odrzavanje medupogonske
mreze koksnog plina koje je dato na listi
tehnoloskih uputstava za ovaj pogon

Sa cjevovoda koksnog plina u nadleznosti
Koksare, svi kondenzati iz koksnog plina
svedeni su u fenolnu kanalizaciju i voda ide
dalje u postrojenje za biohemijsko
precis¢avanje otpadnih voda.

Osigurano obezbjedenje od ispustanja
koksnog plina kroz instalacione vodove




Rok realizacije

___Aktivnosti i mjere _L_po okoli$noj Ocekivaniefekti__ | . Obrazlozenje
— dozvoli —
i van njih zbog izlazenja
koksnog plina kroz
instalacione vodove. T 5l
1.9 Postaviti table : Mjera je realizovana.
upozorenja Do Smanjenje rizika od
Postaviti table upozorenja sa pokretanja trovanja. Postavljene table upozorenja sa
odgovarajuéim natpisom na proizvodnje odgovarajucim natpisom na prostoru

prostoru koksne baterije i nus-
produkata, na mjestima gdje
bi se mogle ocekivati
poveéane emisije.

koksne baterije i nus-produkata, na
mjestima gdje bi se'mogle ocekivati
povecane emisije.

1.10 Interventne mjere
U sluéaju pojave epizodnog

stanja visoke zagadenosti Kontinuirano

zraka potrebno je provesti u toku
interventne mjere za dodatno | buduceg
smanjenje emisija u zrak na rada

nacin §to ¢e se produziti
period koksovanja do 72 sata i
preduzeti druge mjere za
spriec¢avanje zagadivanja
zraka. Potrebno je izraditi
uputstvo prema kojem ce se
provoditi navedene
interventne mjere.

Smanjenje emisija za
vrijeme epizodnog stanja
zagadenosti zraka.

Mjera je realizovana.

Kompanija je izradila Plan interventnih
mjera u slu¢aju prekomjermnog zagadenja
zraka za sve pogone, ukljucujuci Koksaru u
Januaru 2011 i isti dostavila Opcinskom
operativnom Stabu 10.01.2011. Na osnovu
ovog plana interventnih mjera je izradeno
uputstvo prema kojem se provode
navedene interventne mjere u slucaju da
opcinski operativni tab proglasi neku od
epizodnih stanja.

2. TEHNICKE MJERE

2.1 PROJEKTI CAPEX /2007/2008

2.1.1Tehnicki projekti sa ekoloskim efektima

2.1.1 Sanacija tornja za Hvataci kapljica i nova
gasenje koksa - COBP-14 visina tornja ée smanijiti Mjera je realizovana.
Povecati visinu tornja sa Do emisiju u odnosu na ranije
25,65 m na 28,65 m, ugraditi | pokretanja rieSenje. Procjena je da bi U toku realizacije projekta ponovnog
nove kolektore sa mlaznicama | proizvodnje se projektom sanacije pokretanja koksare izvrSena je realizacija
i pripadajucim cjevovodima, te tornja za gasenje koksa projekta Sanacije tornja za gasenje koksa
ugraditi hvatace kapljica. emisije trebale smanjitina | — COBP-14
vrijednost koja je u tabeli
14 prikazana kao
maksimalna dozvoljena
— emisija po BAT- u. =
2.1.2 Sanacija i Do — Povecanje stepena =
automatizacija baklje - pokretanja sigurnosti i smanjenje Mjera je realizovana.
COBP-34 proizvodnije rizika od ispustanja
Izvrsiti sanaciju baklje i koksnog plina u atmosferu. | Sanacija i automatizacija baklje kosnog
ugraditi sistem za automatsko plina je uradena u FENIX-u projekat
upravljanje. COBP-34.
2.1.3 Sanacija tankera za Sigurno zbrinjavanje Mjera je realizovana.
skladistenje katrana - Do katrana u tankove, bez Prije pokretanja proizvodnje izvrSena je
COBP-38 pokretanja rizika ispustanja istog u sanacija tankova za skladistenje katrana
proizvodnje okolis. ¢ime se osiguralo skladiStenje katrana bez
rizika za ispustanje u okoli§, projekta
COBP-38
2.1.4 Sanacija skladista Sigurno zbrinjavanje bez Mjera je realizovana.
amonijum sulfata - COBP-39 | Do rizika za ispustanje u Projekat sanacije skladista amonijum sulfat
lzvrsiti sanaciju skladista pokretanja okolis. realizovan u toku Fenix projekta, projekta
amonij-sulfata, saturatora i proizvodnje COBP-39. Obezbjedeno sigumo
popratne opreme. zbrinjavanje amonijum sulfata bez rizika za
ispustanje u okolis.
2.1.5 Ekstraktori - Obezbjedenije sigurnog Mjera je realizovana.
pobolj$anja - COBP-42 Do pustanja u pogon i U toku Fenix projekta realizovan projekat
pokretanja pouzdan rad nakon pobolj§anja rada ekstrakotra, COBP-42
proizvodnje dugogodisnjeg prekida ¢ime je osigurano bezbijedno pustanje u
rada linije Nus produkata. rad i pouzdan rad ekstraktora na koksari
2.1.6 Pregledi i sanacija
dimnjaka - COBP-57 Do Kvalitetno odvodenje Mjera je realizovana.
Sanirati ostecenja na pokretanja otpadnih plinova u zrak. U toku Fenix projekta realizovan pregled i

industrijskom dimnjaku.
Provjeriti gromobransku i
elektro instalaciiu i po potrebi |

proizvodnje

sanacija dimnjaka koksne baterije, projekat
COBP-57
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Obrazlozenje

sanirati. Pregledati i sanirati
rasvietu.

- 2.1.7 Ispitivanje "S" zone -

COBP-60

Do
pokretanja
proizvodnje

Siguran rad postrojenja.

Mjera je realizovana.

Projekat COBP-60 ispitivanja opreme u ,S"
zonama realizovano u toku Fenix projekta.
Ponovno redovno ispitivanje sve opreme u
»S" zonama ponovljeno u Maju 2013,
prema planu za realizaciju ovog posla

2.1.2 Ekoloski projekti

2.1.2.1 Sanacija sistema za
otprasivanje- COBP-21
lzvrsiti sanaciju sistema za
odprasSivanje, kao i remont
taloznih bazena na pripremi
uglja i otpremi koksa.

Do
pokretanja
proizvodnje

Besprijekorno
funkcionisanje sistema
otprasivanja i ventilacije.

Mjera je realizovana.
Projekat za sanaciju sistema otprasivanja
COBP-21 realizovano u toku Fenix projekta

2.1.2.2 Remont i montaza
havarijalnih baklji - COBP-
22

IzvrSiti remont i montazu
havarijalnih baklji. Obezbijediti
potpuno zaptivanje.

Do
pokretanja
proizvodnje

Neutralisati opasnost koja
moze nastati havarijalnom
situacijom izazvanom
prestankom rada
ekstraktora. Tada je
potrebno otvoriti
havarijalne baklje i zapaliti
koksni plin da ne bi otiSao
u atmosferu.

Mjera je realizovana.

Projekat remonta i montaze havarijalnih
baklji COBP-22 realizovan u toku Fenix
projekta prije pokretanja koksare.
Havarijalne baklje su u funkciji i vrsi se
redovno odrzavanje istih

2.1.2.3 lzdvajanje naftalina i
amonijaka i nadogradnja

Godinu dana

Tehnicke garancije

~projekta su:

‘Mjera je realizovana.

uredaja - COBP-43-45 a) smanjenje
a) Rekonsruiratii od izdavanja koncentracije naftalina |~ Svi poslovi vezani za realizaciju projekta za
modernizovati postojeca okolisne u sirovom koksnom izdvajanje naftalina i amonijaka kao i
postrojenja za izdvajanje | dozvole plinu na koncentraciju instalacija jos jednog konacnog hladnjaka
naftalina i amonijaka iz (rok =03 gle3 realizovani u toku Fenix projekta, projekat
sirovog koksnog plina, te | 24/11/2010) b) smanjenje COBP-43-45, prije pokretanja proizvodnje
postrojenja za izdvajanje koncentracije na koksari
amonijaka iz amonijatne amonijaka u sirovom Postignuti rezultati:
vode koksnom plinu na koncentracija naftalina u sirovom koksnom
b) Instalirati jos jedan koncentraciju 0,3 plinu iznosi ispod 0,3 g,’Nm3
konacni hladnjak g!i‘*«lrn3 == | koncentracija amonijak kada su
: c) smanjenje saturaotora u radu je ispod £ 0,3 gjr‘Nrn3
= koncentracije ukupnog | koncentracija ukupnog amonijaka u
- amonijaka u = amonijacnoj vodi je ispod oko 140 mg/l
amonijacnoj vodi na
koncentraciju < 300 Nakon upotrebe ulja na naftalinskoj koloni
mg/l isto se Salje na dekantere jer je
Bitno je navestiito da ¢e realizacijom ovog projekta promjenja vrsta
se ovim projektom konacno | ulja i znacano je smanjena kolic¢ina ulja
zbrinuti naftalizirano ulje koje se generira
koje ce se prebacivati u
dekantere, a koje je
predstavljalo ekoloski
problem.
2.1.2.4 Uredaj za odpadni Konaéno zbrinjavanje Mjera je realizovana.
katran sa dekantera, Do otpadnog katrana koji se u | lzgraden sistem za povrat otpadnog
amonijum sulfata i pokretanja vrijeme dok je tekla katrana u toku Fenix projekta COBP-44
biohemije COBP-44 proizvodnje. | proizvodnja u Koksari prije pokretanja proizvodnje na koksari.
Izgraditi uredaj za transport deponovao na industrijsko | Sav otpadni katran se vraca i mjesa sa
otpadnog katrana iz dekantera odlagaliste Raca i uglienom blendom u koksne peci
i drugih mjesta gdje se prestavljao veliki ekoloski
pojavljuje na mjesavinu uglja problem.
za koksovanje.
2.1.2.5 Biohemijsko Mjera je realizovana.
preciscavanje odpadnih Cilj je povecati efikasnost Projekat rekonstrukcije biohemijskog
voda - COBP-47 Do preci§¢avanja otpadnih precis¢avanja otpadnih voda koksare
Postojece predimenzionisano | pokretanja voda na parametre koji COBP-47 realizovan u toku Fenix projekta
postrojenje bichemije proizvodnje. | vaze u zemljama EU, te Postignuti parametri preciScavanja otpadne

prilagoditi za buduci kapacitet
od 30 m*/h, te revitalizirati
postrojenje za predtretman
otpadnih voda u skladu sa

definisane propisima BiH.

vode: pH vrijednost, amonijak, fosfor,
cijanidi, HPK u zakonski dozvoljenim
granicama.
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propisanim kvalitetom efluenta

53. INVESTICIONI PROGRAMI ZA PRILAGODAVANJE PROPISIMA Federacije BiH i BAT

3.1 Ugradnja uredaja za
izdvajanje H.S iz sirovog
koksnog plina

Ugraditi uredaj za izdvajanje
HzS iz sirovog koksnog plina

Dvije godine
od izdavanja
okolisne
dozvole

(rok
24/1112)

Studiju izvodivosti uraditi u
2010 godini

Mjera nije realizovana.

Studija izvodljivosti izradena i ista je
pokazala da za ugradnju sistema za
odsumporavanje koksnog plina treba cca
30 mill Eura. Sa aspekta tehnicko,
tehnoloskog i ekonomskog nije izvodijivo
realizovati ovu mjeru jer se svake godine
vrsi procjena preostalog zivotnog vijeka
koksne baterije. Posljedna procjena daje
da je preostali Zivotni vijek baterije 8 do 10
godina

Umjesto navedenog projekta, ArcelorMittal
Zenica je implementira projekte
maksimalnog koristenja mjesSanog plina
(koksni+visokopecni plin) gdje je to
moguce, kako bi se smanijile emisije SO,
na najmanju mogucéu mjeru

3.2 Ugradnja sistema za
besprasinsko istiskivanje
koksa

Postoji nekoliko sistema za
smanjenje emisija prilikom
istiskivanja koksa:
Preporucuje se ugradnja
.Minister Stein System®, koji
daje najbolje rezultate sa
efikasnoScu uklanjanja emisija
vecim od 99%.

Ovaj sistem je primjenljivi na
novim i postoje¢im koksim
baterijama.

Dvije godine
od izdavanja
okolisne
dozvole

(rok
24/11/2012)

Emisija suspendiranih
cvrstih €estica prilikom
istiskivanja koksa na
baterijama bez ugradenog
sistema za smanjenje
emisije iznosi ocko 500 g/t
koksa. ,Minister stein
system" daje najbolje
rezultate sa efikasnoscu
uklanjanja emisije vecom
od 99%. Svodenjem
emisije suspendiranih
¢vrstih Cestica na 5 gh,
zadovoljene su granicne
vrijednosti prema BAT, sto
je i krajniji cilj ugradnje ove
mjere.

Ovaj sistem je ugraden na
petoj koksnoj bateriji
Ruhrkohle Hassel,
Njemacka, ali i na mnogim
drugim baterijama.
Koncentracija
suspendiranih Cvrstih
€estica emitovanih u zrak
sa istiskivanja koksa, na
gore navedenoj bateriji je
ispod 30 mg /Nm3, sto jeu
BAT granicama.

Mjera nije realiziovana.

Kompanija sagledava mogucnosti za
ugradnju sistema za besprasinsko
-istiskivanje koksa u skladu sa
Memorandumom o razumjevanju
potpisanog izmedu Federalnog
ministarstva okolisa i turizma i ArcelorMittal
Zenica 16.01.2014

3.3 Ugradnja uredaja za
zaptivanje prikljuénih glava
na usponskim kolonama
Preporucuje se sistem
vodenog zaptivanje usponskih
kolona koji je standardna
oprema mnogih novih koksnih
baterija. Ovaj sistem je
naknadno ugraden na mnoge
stare koksne baterije.

Godinu od
izdavanja
okolisne
dozvole
(rok
24/11/2011)

Sistem vodenog zaptivanja
u mnogome reducira
emisiju suspendiranih
¢vrstih Cestica, CO i
ugljikovedika, a krajnji
efekat je priblizavanje
istih graniénim
vrijednostima datim u BAT.

Mjera je realizovana

Projekat vodenog zaptivanja usponskih
kolona i ugradnja hidroinjekcije prilikom
zasipa uglja, EC-01/09 realizovan i to :

- vodeno zaptivanje zavr§eno u Junu 2011
- ugradnja hidroinjekcije prilikom zasipa
uglja zavrsena u Julu 2011.

3.4 Modifikacija opreme na
usipnim masinama i zasipu
a) Ugraditi zaptivhu ¢auru na
planir-§tangi deforneza,

b) Obloziti konusne dijelove
koseva usipnih masina
nehrdajucim celikom.

Godinu od
izdavanja
okolisne
dozvole

{rok
24/11/2011)

Zaptivna ¢ahura oko planir
stange obezbeduje
zaptivanje oko planir-
stange i okvira malih vrata
kako bi se smanjile emisije
u toku planiranja uglja i
sprijecilo usisavanje
svjezeg zraka u pec preko
ejektora pare na usponskoj

Realizacija mjere u toku

Kompanija je odlucila da ne izvodi
modifikacije na postojecim usipnim
masinama nego da nabavi novu zasipnu
masinu sa sistemom za besprasinsko
zasipanje uglja i ugradi je na postojecu
koksnu bateriju i na taj nacin ispuni FBiH i
EU norme jer je analizom uoceno da
predlozene mjere za modifikaciju opreme




Rok realizacije
Aktivnosti i mjere | po_okoliSnoj_ Ocekivaniefekti _Obrazlozenje = B
dozvoli — e
koloni. Konusne dijelove na usipnim masinama i zasipu nece dati
koSeva usipnih masina Zeljene rezultate
potrebno je obloZiti Nova zapisna masina je izradena i trenutno
nehrdajuc¢im Celikom kako | se nalazi na koti 0 u krugu Koksare.
bi se poboljSao protok
mokrog uglja. Realizacijom ove mjere ¢e se emisije u
toku zasipanja koksnih peci ugliem za
koksovanje svesti na max. 15 sekundi u
poredenju na trenutno stanje od cca. 3
minute.
3.5 Modifikacija opreme na Zaptivna masa sprjecava Mjera je realizovana.
vratima koksne baterije ispustanje dima na malim Nalijegajuce povrdine malih vrata se
*  Obezbijediti primjenu vratima Precizno saniraju vatrostalnom masom.
natrij-silikata kao sredstva centriranje uredaja za Sistem za precizno centriranje masine za
za zaptivanje nalijegajuce | Godinu od skidanje i postavljanje skidanje i postavljanje vrata u funkciji.
povrsine malih vrata. izdavanja vrata ima vaznu ulogu u lzvrena nabavka dodatnih ¢eliénih dihtuga
*  Obezbijediti sisteme za okolisne smanjenju emisija za vrata koksnih peéi. Zamjena se vrsi u
precizno centriranje dozvole ispustanja dima na vratima. | toku remonta vrata peci. Aktivnost
masine za skidanje i (rok Lose centriranje zapoceta 2010 i nastavlja se u daljnem
postavijanje vrata. 24/11/2011) | prouzrokuje ocita ostecenja | periodu.
i povecava potrebe Povecati efikasnost uredaja za ¢iSc¢enje
odrzavanja vrata. vrata na vodilicama i defurnezu — pojacati
odrzavanje i CeS¢a izmjena Cetki izmedu
rama i vrata peci
3.6 Oprema za vizuelni Uredaje video nadzora Mjera je realizovana.
monitoring —-{- postaviti nakon zavrsetka - Projekat realizovan u 2015. Godini+— — — -
Postaviti tri video kamere za projekatabr. 3.3i13.4iz izvrdena ugradnja Sest kamera za video
stalni, 24 satni nadzor razloga &to ¢e se u2009: - |-nadzor rada koksne baterije i to: -
(platforma, koksna i masinska godini na tim lokacijama - Dvije kamere na masinskoj strani
strana) kako bi se omogucilo izvoditi znatnije koksne baterije — prate se emisije na
kvalitetno pracenje poduzetih Godiviuod rekonstrukcije. Video vratima koksnih pec¢i na masinskoj
mjera na smanjenju emisija izdavanja nadzor realizovati u okviru strani ‘
sirovog koksnog plina iz Skoligrie ovih rekonstrukcijskih - Dvije kamere na koksnoj strani koksne
nekontrolisanih izvora na AOEIA zahvata. baterije - prate se emisije na vratima
koksnoj bateriji. (rok koksnih peci na koksnoj strani
24/11/2011) - Dvije kamere na vrhu koksne baterije —
prate se emisije sa sabirnog plinovoda,
zasipne masine i usponskih kolona
E = Realizacijom ove mjere osiguran stalni
- = monitoring rada koksne baterje sa
posebnim naglaskom na pracenje rada
nove zasipne masine i pracenje
funkscionalnosti iste nakon ugradnje iste
3.7 lzvrsiti sanaciju kolske Godinu od Postizanje tacnosti usipa Mjera nije realizovana.
vage izdavanja uglja u koseve usipne Ovaj projekat je dio projekta nabavke i
okolisne masine. ugradnje nove usipne masine. Nova usipna
dozvole masina ce imati uredaj za precizan usip
(rok uglja u koseve usipne masine.
24/11/2011)
3.8 Detekcija gubitaka vode Mjera je realizovana.
Detaljna detekcija gubitaka lzvrSena detekcija gubitaka vode u pogonu.
vode u pogonu Izradena analiza zajedno sa
vodoprivredom energetike
Godinu od
izdavanja U ranijem periodu izvr§ena detekcija
okolisne Racionalizacija potrodnje gubitka vode u pogonu. Realizacijom
dozvole vode. projekta za sanacija odvodnih i dovodnih
(rok vodova katrana i pare,ugradnja novih
24/11/2011) pumpi za manipulaciju katrana i pomocénih
uredaja za odvodnjavanje katranskih
tankova i ostale vode za odvodnjavanje
katrana ce biti pravilnije usmjereno na
tehnoloski tretman na Biohemiju
3.9 Ugradnja mjeraca Na ulazu dovoda Mjera je realizovana.
protoka vode industrijske vode u pogon Na ulazu u pogon ugradeni mjeraci protoka
Vodna izgraditi Saht sa mjeracem | industrijske u sklopu realizacije projekta
| dozvola protoka i slavinom za pracenja potrodnje industrijske vode br.

uzimanje uzoraka

EC-04/09




I _Aktivnosti i mjere _

Rok realizacije]

po okolisnoj
—dozvoli

Ocekivani efekti

—_Obrazlozenje

industrijske vode, da bi se
dobili podaci za usporedbu
sa izlaznim vrijednostima
(potrosnja i kvaliteta) i
pratila potro$nja sa ciljem
odrzavanja koli¢ine prema
projektiranoj vrijednosti.

Monitoring otpadne vode na ulazu i izlazu
bihemijskog precis¢avanja voda se prati
redovno na dnevnoj osnovi.

3.10 Projekt prilagodbe
Projekt smanjenja emisija u
vodu.

Regulirano
vodnom
dozvolom

Cilj je svesti emisije u vodu
na parametre propisane
legislativom F BiH.

Mjera je realizovana.

Optimizacija rada biohemije uradena,
slijede dalja pobolj$anja rada biohemije
kao i poboljSanja ulaznih parametara vode
u biohemiju.

3.11 lzrada analize o
zagadenosti okoli$a u
nultom stanju

Potrebno je izvrsiti detaljnja
mjerenja emisije i imisije
nakon pustanjauradi
normalizovanja uslovima rada
postrojenja Koksare, te na
osnovu dobivenih rezultata
uraditi analizu o uticaju na
kvalitet zraka zenicke kotline,
koja pored podataka o
mjerenju emisija i imisija treba
da sadrzi i sve druge
pokazatelje uticaja na kvalitet
zraka, kao i preporuke za
smanjenje emisija u okvire u
skladu s okoliSnom
legislativom Federacije BiH i

BAT preporukama.

Godinu od
izdavanja
okoligne
dozvole
(rok
24/11/2011)

Ova istrazivanja trebaju
posluZiti za ocjenu uticaja
na okoli§, iznalazenje i
definisanje tehnickih
rjieSenja za smanjenja
emisija i imisija u skladu s
BAT preporukama i
okolisnim preporukama
Federacije BiH, kao i
preispitivanje i uskladivanje
definisanih mjera u Planu
aktivnosti.

Mjera nije realizovana.

Mjeru nije moguce realizovati jer ne
posjedujemo sve ulazne parameter za
izradu ove studije, to jesti ne postoji
registar zagadivaca za zenicku kotlinu kako
bi se mogla izraditi analiza o uticaju
pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica
na kvalitet zraka zenicke kotline.

Tabela 30. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoli$nih dozvola — Aglomeracija

Aktivnosti i mjere

Rok realizacije

po okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

1. PREVENTIVNE MJERE

1.1. Ekoloski izbor ulaznih sirovina, propisi i obuka

1.1.1 Optimirati nabavku
sirovina, koje ¢e obezbijediti:
kvalitet izlaznih proizvoda,
cijenu kostanja i priblizenje
emisija prema BAT-u (sirovine
i goriva sa §to nizim
sadrzajem S i sa potrebnom
granulacijom). Iskljuciti iz
upotrebe zeljezne rude,
dolomit, kre€njak, ugljena
prasina, legirajuce
komponente i druge dodatke
koji sadrze prekomjerne
koli¢ine zagadujucih
elemenata.

1.1.2 lzraditi Tehnicke uslove
za nabavku i upotrebu svih
sirovina koje se koriste u
tehnoloskim procesima, sa
ogranic¢enjima sadrzaja
elemenata koji zagaduju
okolis (sumpor, teski metali,

oligoelementi, kancerogene
suspstance, opasne materije i |
sl.).

Do pocetka
rada
aglomeracije i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Stabilnost procesa:

- vece iskoriStenje radnog
vremena

- smanjenje potrosnje
sirovina i goriva

- smanjenje emisija
-poboljSanje kvaliteta
proizvoda

Mjera je realizovana

Optimirana nabavka sirovina tako da se
ista vrSi na osnovu Tehnickih uslova za
nabavku Zeljezne rude,dolomita i krecnjaka
izradeni 2009. godine .

Tehnickim uslovima definisani su sadrzaji
zagadujucih elemenata kaoi potrebna
granulacija i na taj nacin se osigurava
kvalitet sitera kao i emisije polutanata.
Iskljucena iz upotrebe Zeljezna ruda iz
Varesa koja je sadrzavala visoke
vrijednosti olova i drugih zagadjujucih
elemenata. Tehnicki uslovi dati na uvid
tokom pregleda Struéne komisije FMOIT.

Mjera je realizovana

Tehnicki uslovi za nabavku zeljezne rude,
dolomita i kreénjaka izradeni 2009. godine
i prema njima se vr§i nabavka istih.
Tehnickim uslovima definisani sadrzaji
zagadujucih elemenata kaoi potrebna
granulacija i na taj nacin se osigurava
kvalitet sitera kao i emisije polutanata.
Iskljuena iz upotrebe Zeljezna ruda iz
Varesa koja je sadrzavala visoke

| vrijednosti olova i drugih zagadjujucih




Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti __

Obrazlozenje

1.1.3 Renovirati i dopuniti sve
tehnoloske propise i upustva
za rad postrojenja u procesu
proizvodnje aglomerata

1.1.4 Kontinuirana primjena
tehnoloskih propisa za
vodenje procesa
aglomerisanja

1.1.5 lzvrsiti obuku izvrsilaca
koji ¢e voditi tehnoloski proces
proizvodnje aglomerata

1.1.6 lzvrsiti obuku izvrSilaca
koji ¢ce raditi na odrzavanju
postrojenja u procesu
proizvodnje aglomerata

1.1.7 Planska kontrola
ispravnosti uredaja za
otprasivanje

1.1.8 Detaljna detekcija
gubitaka vode u pogonu
(nakon izvodenja | faze za
cijeli MSZ)

2. TEHNOLOSKE MJERE

elemenata. Tehnicki uslovi dati na uvid
tokom pregleda Stru¢ne komisije FMOIT.

Mjera je realizovana

Postojeci tehnoloski propisi i uputstva za
rad postrojenja revidrana i dopunjena, po
potrebi vrii se redovna dopuna istih

Mjera je realizovana

Tehnoloski propisi za vodenje procesa
aglomerisanja se primjenjuju kontinuirano.
Svakodnevno se vrsi kontrola svih
tehnoloskih parametara potrebnih za
pravilno vodenje procesa, kao i podaci o
potro$nji sirovina i energenata. Kroz
posebne programe kontinuiranog
poboljSanja performansi (CIP program) i
program pracenja kljucnih indikatora
performansi (KPI program) vrie se analize
postignutih rezultata i potrebne korekcije.
Isti su dati na uvid tokom pregleda Struéne
komisije FMOIT.

Mjera je realizovana

Prije pokretanja proizvodnje na
aglomeraciji izvrSena obuka izvrsilaca za
odrZavanje postrojenja i izvrSilaca za
vodenje tehnolosSkog procesa u pogonu
aglomeracije kompanije AM Krivi Rich,
Ukraina u Jan/Feb 2008. godine. Obuku
prosli uposlenici aglomeracije koji rade na
vodenju tehnoloskog procesa kao i na
odrzavanju postrojenja. U slucajevima
preraspodiele poslova i radnih zadataka
vréi se po potrebi redovna obuka izvrSilaca
koji se postavljaju na radna mjesta za
odrzavanje postrojenja kao i vodenje
tehnoloskog procesa aglomeracije.

Mjera je realizovana

Pripremijen plan kontrole ispravnosti
uredaja za otprasivanje.

Plansko preventivno odrzavanje ovih
sistema se prema sistemskoj proceduri
provodi na dnevnoj, sedmicnoj i mjesecnoj
osnovi. Isti se sastoji od pripreme plana
pregleda i izvieStaja o realizaciji istog.
Periodicna planska kontrola efikasnosti
ovih uredaja vrsi se u sklopu periodicnog
monitoringa emisija u zrak nalozenog
okolisnom dozvolom.

Procedura odrZavanja i plan kontrole
ispravnosti uredaja za otprasivanje dati na
uvid tokom pregleda Struéne komisije
FMOIT.

Racionalna potrosnja
vode

Mjera je realizovana

Realizacijom projekta kontinuiranog
monitoringa potrosnje industrijske vode,
pogon Energetika izvrsena detaljna
detekcija gubitaka vode u pogonu, a nakon
toga provodi se stalni monitoring potroSnje
industrijske vode u pogonu aglomeracija.
Uocavanjem povecanja potrosnje

| industrijske vode, pristupa se detekciji

gubitaka i otklanjanju kvara.

2.1. Tehnoloske procese u
svim agregatima voditi prema
ekologkim pravilima i
propisima (Cilj: Smanijiti

Do pocetka
rada
aglomeracije i
| kontinuirano u

Racionalnije vodenje
proizvodnog procesa:
- smanjenje potrosnje
koksa

Mjera je realizovana

Tehnoloski procesi u svim agregatima se
vode prema pravilima i propisima
kontinurano u cilju smanjenja emisija




Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje _

emisije u zrak (prasina, SO2,
NOX, CO2itd.).

2.2. Postovati tehnoloske
propise i procedure; Koristiti
samo sirovine i energente
propisanog sastava i kvaliteta
po ekolo§kom kriteriju.

2.3. Maksimalno smanijiti
tehnoloske poremecaje i
incidentna stanja.

2.4. Proizvodnja aglomerata
sa vecom bazi¢noscu (CaO /
Si02 = 1,6do2,0)

2.5. Nabava dodataka
(dolomita i krecnjaka potrebne
granulacije)

2.6. Obezbjediti stepen
drobljenja koksa prema
tehnoloskim zahtjevima ( 85%
ispod 3 mm)

2.7. Obezbijediti povecanje
visine sloja mjesavine (400
mm)

2.8. Rad sa posteljicom

toku buduceg
rada

- smanjenje emisija

- veca raspodjela

sumpora u
Aglomerat

polutanata u zrak.

Mjera je realizovana

Vrsi se postivanje svih tehnoloskih propisa
i procedura vezano za koristenje sirovina i
energenata propisanog sastava i kvaliteta
prema propisanim Tehnickim uslovima

Mjera je realizovana
Aglomeracija postigla operativne standarde
u 2012. Kontinuirana pobolj$anja u toku.

Tacka nije relevantna i primjenjiva za
zastitu okolisa Ova mjera je vezana za
tehnologiju. Aglomeracija radi sa
bazicitetom do 1,3 i to je u vezi sa radom
visoke peci.

Mjera je realizovana

Vrsi se nabavka dolomita i kre€njaka
potrebne granulacije. Granulacija je
propisana Tehnickim uslovima za nabavku
dolomita i kre¢njaka koji su izradeni 2009.
godine. Tehnicki uslovi dati na uvid tokom
pregleda Stru¢ne komisije FMOIT

Mjera je realizovana

Obezbjeden stepen drobljenja koksa ispod
85% ispod 3 mm realizacijom ugradnje
nove drobilice.

Mjera djelimicno realizovana

U periodu vazenja oklisne dozvole
povecana visina sloja mjesavine na 380
mm ugradnjom novih kolica na sinter
masini br.5. Slijedi ugradnja na masinama
br.4i8.

Mjera je realizovana

Sinter masine rade sa posteljicom od 2011.
Godine i ovaj nacin rada zavisi od
tehnoloskih zahtjeva.

2.9. Popravka vodenog
sistema

Vodna dozvola

Racionalna potrosnja
vode

Mjera je realizovana

Generalna sanacija vodnog sistema
realizovana prije pustanja pogona u rad. U
toku rada pogona dolazi do odredenih
kvarova koji mogu rezultirati povecanom
potro$njom industrijske vode. Dodatni
popravci svih kvarova na vodenom
sistemu provode se redovno u sklopu
planskog preventivnog odrzavanja, sa
posebnim akcentom na popravak nakon
Zimske sezone.

3. TEHNICKE MJERE (PROJEKTI OBUHVACENI PROGRAMOM ,,CAPEX" u toku 2007/08.)

3.1. lzvrsiti generalne remonte
i revitalizaciju na postojecoj
ugradenoj tehnickoj opremi za
smanjenje emisija u okolis i
postici projektovane
karakteristike njene
efikasnosti. |zvrsiti remont:

- skrubera sa pripadajucom
opremom

- elektrofiltera ekshaustora i
pripadajucih postrojenja

- elektrofiltera na strani
dimnih plinova i pripadajucih
postrojenja

- ekshaustora i dimnih
ventilatora

Do pocetka
rada
aglomeracije i
plansko
odrzavanje u
toku rada

Pouzdanost rada
postrojenja:
- Paoboljsanje stabilnosti
rada

postrojenja
- Smanjenje emisija

Mjera djelimic¢no realizovana

Izvr§en je generalni remont i revitalizacija

postojece opreme za smanjenje emisija u

okoli§ prije pokretanja proizvodnje.

U periodu 2009-2015 u pogonu

Aglomeracije realizovani su slijedeci

projekti

1. Instalisanje novog sistema za
otprasivanje na pretovarnom cvoru
za rudu i sinter. Ranije na ovom
mjestu nije bilo ugradenog nikakvog
sistema za otprasivanje.

2. Ugradenja 4 vrecasta filtera na u
sortirnici aglomerata i primarmom
mjerascu

3. Ugraden novi vrecasti filter na




_Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti__

Obraziozenje

3.2. lzvrsiti potrebne
rekonstrukcijske zahvate na
postojecoj opremi za
smanjenje emisija u okolis,
ugradenoj na proizvodnim
agregatima Aglomeracija

3.3. lzvrsiti remont svih
postrojenja na sistemu.

- Cistog ciklusa vode

- prljavog ciklusa vode

3.4. lzvrsiti remont svih
postrojenja na odeljenju
precis¢avanja prijave vode

(PC-3)

3.5. Obezbijediti novu mjerno-
regulacionu opremu na
cijelom kompleksu
aglomeracije

3.6. Osigurati mogucnost rada
sa poviSenim slojem
mjesavine

3.7. Remontovati svu opremu
na lozistima aglomasina

3.8. Obezbijediti dobro
dihtovanje aglotrake, radi
smanjenja koligine jaiovog
zraka

3.9. Automatizacija
upravljanja sistemom
precis¢avanja dimnih plinova
(elektrofilteri: ekshaustora i
dimnih ventilatora )

bunkeru kreca
4. Ugraden novi vrecasti filter na
drobilicama koksa

Takode, u ovom periodu velika

revitalizacija elektro filtera na obe strane

sve tri sinter masine je izvrSena i

realizovani su slijededi projekti:

1. Popravak krovova na svim elektro
filterima

2. Nabavka i ugradnja izolatora

3. Automatizacija rada elektro filtera na
svim elektrofilterima

4. Nabavka i ugradnja air-lockova za
bolje - zaptivanje elektro filtera

5. Reuvitalizacija Sest transformatora

6. Nabavka i ugradnja negativnih
elektroda

7. Rekonstrukcija i ugradnja gravitacioih
ventila

Angazovana je eksterna kompanija za

redovno odrzavanje skrubera sa

pripadajucom opremom.

Mjera je realizovana
IzvrSen remont svih postrojenja na sistemu
voda u pogonu aglomeracije

Mjera je realizovana
Projekat realizovan u toku Fenix projekta
prije pustanja u rad aglomeracije

Mjera je realizovana
Realizovano u toku Fenix projekta.

Obrazlozenje isto kao i za stavku 2.7

Mjera je realizovana
Realizovano u toku Fenix projekta.

Obrazlozenje isto kao i za stavku 2.7

Mijera je realizovana
(opis u stavci 3.1)

4. TEHNICKE MJERE PRILAGODAVANJA PRO

PISIMA Federacije BiH i BAT-u

4.1. Osigurati moguénost Dvije godine Mjera je realizovana
drobljenja koksa u od izdavanja Smanijenje potrosnje Nabavljene nove drobilice i pustene u rad
zatvorenom sistemu okolisne koksa Januar 2013. Smanjena potrosnja koksa, a
dozvole Smanjenje SO, u dimnim | time i emisija SO2
(rok plinovima
24/11/2012)

4.2. Projekt smanjenja emisija
u vodu

- Ugradnja manometara i
mjeraca za kontrolu potrosnje
vode na precistacima zraka

- Tretman prljavih voda
(Rijesiti ¢e se u sklopu
konacnog zbrinjavanija
otpadnih voda)

- Na izlazu otpadne vode iz
pogona izgraditi $aht sa

mjeracem protoka i slavinom

Realizirati po
Vodnoj dozvoli

Kontrola potroénje vode i
smanjenje emisija u vode

Mjera je realizovana

ATU sistemi za otpradivanje na transportu
sirovina i sintera su vodeni (mokri)
otprasivaci i isti ne mogu posti¢i norme
emisije prasine. |z tog razloga Kompanija
je odlucila da zapocne sa realizacijom
projekta zamjene postojecih vodenih
sistema za ootprasivanje sa suhim
sistemima za otprasivanje (vrecastim
filterima). Do sada zamjenjeno 14 ATU
sistema sa 6 novih vrecastih filtera.
Realizacijom ovog projekta doce do




Rok realizacije

vrijednosti, treba uvesti
nove tehnologije.

__Aktivnosti i mjere po okolisnoj Ocekivani efekti _ Obrazlozenje _
dozvoli —
za uzimanje uzorka smanjenjenja potrosnje industrijske vode,
- Monitoring kvaliteta smanjenja emisija u zrak i vodu.
otpadnih voda Na izlazu iz pogona izvr$ena je sanacija
okna na kojem se vrsi redovno mjesecni
monitoring kvaliteta i kvantiteta ispustene
vode.
4.3. lzvrsiti detaljna mjerenja - promjena strukture Mjera je realizovana
emisija na svim izvorima i rudne mjeSavine Redovno se provode detaljna mjerenja
provjera efikasnosti tehnickih - smanjenje potrosnje emisija na svim izvorima i provjera
sistema preciSc¢avanja koksa efikasnosti tehnickih sistema precisé¢avanja
- odsumporavanja prema planu monitoringa iz okolisne
Godina od koksnog plina dozvola .
izdavanja - povecanje visine sloja Smanjenjem potrodnje koksa i uvodenjem
okolisne mjesavine. mijeSanog plina smanjene emisije SO2 i
dozvole Nakon pustanja trenutno su unutra dozvoljenih granica.
(rok postrojenja i mjerenja,
24/11/2011) ako su emisije SOz i
prasine u dimnom plinu
iznad granicnih
vrijednosti izraditi plan
uvodenja nove
tehnologije
4.4 Oprema za monitoring Mjera je realizovana
emisija u zrak g ; i | Oprema za kontinuirani monitoring emisija
2009. 52‘;’;‘?' o kvalitetu emisija | > -k (prasina, SO2, NOx, CO, CO2)
ugradena u periodu 2008/2009 i vrii se
redovno pracenje emisija .
4.5.Realizacija projekta Mjera djelimi¢no realizovana
uvodenja nove tehnologije- Realizacija u toku
precis¢avanja dimnih plinova U cilu smanjenja emisija SO2 i NOx i da bi
na osnovu mjerenja emisije u se vrijednosti istih zadrzale ispod grani¢nih
zrak vrijednosti Kompanija je realizovala
projekta koristenja mije$anog gasa (koksni
+ visokopecni gas) umjesto koristenja
Smanjenje ukupnih samo koksnog gasa. MjeSani gas se poceo
koli€¢ina dimnih plinova i koristiti od Jula 2012. Postignute su emisije
Godina od emisija SO2 i NOx u plinu | SO2 ispod granicnih vrijednosti. Ovoj je
izdavanja Nakon pustanja prvi korak u cilju smanjenja emisija.
okolisne postrojenja i mjerenja, U isto vrijeme, Kompanija poduzima sve
dozvole ako su emisije SO i neophodne mjere za pobolj$anje
(rok prasine u dimnom plinu efikasnosti elektrofiltera kako bi smanjili
24/11/2011) iznad granicnih emisije prasine ispod granicne vrijednosti.

2014. godine izvrSena je revitalizacija
ESP'3 i prespoj istog na sinter masinu 4 i
dostignute su vrijednosti emisija prasine
ispod 50 mg/Nm3. Trenutno je u realizaciji
projekat rekonstrukcije ESP'4 i prespoj na
sinter masinu 5.

Ocekuje se zavrsetak ovog projekta do
H1/17 (tacka 4.2.1) tj.do polovine 2017.
godine

Tabela 31. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoli$nih dozvola — Visoka peé¢

Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okolisnoj

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

dozvoli
1. PREVENTIVNE AKTIVNOSTI | MJERE
1.1. Optimirati nabavku sirovina, | Stabilnost procesa : Mjera je realizovana
koje ce obezbijediti: kvalitet Do pocetka - vece iskorisienje radnog | Optimirana nabavka sirovina, nabavka
izlaznih proizveda, cijenu rada i vremena sirovina vrsi se prema izradenim tehnickim

kostanja i priblizenje emisije u
zrak prema BAT-u (sirovine i
goriva sa Sto nizim sadrzajem S
i sa potrebnom granulacijom).

kontinuirano u
toku buduceg
rada

- smanjenje potrosnje
sirovina i goriva

- smanjenje emisija

- pobolj$anje kvaliteta

uslovima




Aktivnosti i mjere

Rok realizacije

po okoliSnoj

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

1.7. Planska kontrola
ispravnosti uredaja za
otpraSivanje i sistema za vodu

Kontinuirano u
toku rada

— dozvoli =

Iskljuciti iz upotrebe Zeljezne proizvoda
rude, dolomit, kreénjak, ugliena
prasina, legiraju¢e komponente -
i drugi dodaci koji sadrze
prekomjerne koli¢ine
zagadujucih elemenata.
1.2. lzraditi Tehnicke uslove za Mjera je realizovana
nabavku i upotrebu svih sirovina lzradeni tehnicki uslovi za nabavku i
koje se koriste u tehnoloskim upotrebu svih sirovina koje se koriste u
procgs@ma, sa ograniégrijima Do pogetka tehnoloskim procesima‘,' sa ogra_niéenjima
sadrzaja elemenata koji rade visoke sadrzaja elemenata koji prekomjerno
prekomjerno zagaduju okolis - zagaduju okolis
(sumpor, teski metali, Rl
oligoelementi, kancerogene
suspstance, opasne materije i
dr.).
1.3. Inovirati i dopuniti sve B po_c':etka Miefa.je r_e_alizovgna‘ . i i G
téhﬁoloéke propise | upustva za rada_ P Rewdlranl i dopunje_m svi tehnolos_kl propisi
rad postrojenja u_procesu konhr!wra_na i uputstva za vodfsnje procesa, vr§_| se
proizvodnje gvozda i vodenja feohbr?clnjli?‘,rizjiﬁ sﬁlrr;igcegggsc;wh uputstava zavisno od
visoke peci miera P P
1.4. Kontinuirana primjena Permanentno Mjera je realizovana
tehnoloskih propisa za vodenje u toku rada Vr$i se kontinuirana primjena tehnoloskih
procesa visoke peci peci propisa za vodenje procesa visoke peci

T Ty Do pocetka Mjera je realizovana
li'n?iﬁi;zgﬁ'ggi (:;le e radai lzvrSena obuka izvrsilaca koji vode

: : . kontinuirano tehnoloski proces proizvodnje i nastavlja se

proizvodnje gvozda usavrsavanje kao redovna aktivnost

5 g 2 Do pocetka Mjera je realizovana
: ég}tPnbaugag;\zsalLajﬁapg?tlr;jee nja rada_i ‘ lzvr_éena pbu ka izyréi}ac_:a koji ég raditi na
U procesu proizvodnje gvozda kontmunranc_) odrzavanju _postrojenja i nastavlja se kao

usavrsavanje redovna aktivnost

Mjera je realizovana

Vr§i se stalna kontrola ispravnosti uredaja
za otprasivanje, kao i periodiéna planska
kontrola efikasnosti ovih uredaja

2. TEHNOLOSKE AKTIVNOSTI

| MUERE

2.1. Tehnoloske procese u svim
agregatima voditi prema
ekoloskim pravilima i propisima
(smanjenje prasine, SOz, NOx,
CO:z itd.).

2.2. Postovati tehnoloske
propise i procedure; Koristiti
smao sirovine i energente
sastava i kvaliteta po ekoloSkom
kriteriju,

2.3. Maksimalno smanjiti
tehnoloSke poremecaije i
incidentna stanja.

2.4 Rad sa aglomeratom
veceg baziciteta (CaO / SiO; =
1,6 do 2,0)

2.5. Rad sa maksimalno
dozvoljenim — propisanim
pritiskom na zdrijelu pedi

2.6. Rad sa maksimalnom
mogucom temperaturom
vruceq zraka (prema
tehnoloskim uslovima)

Kontinuirano u
toku buduceg
rada

Racionalnije vodenje
proizvodnog procesa:

- smanjenje potrosnje
koksa

- smanjenje emisija

- nije potreban krecnjak u
Zasipu

Mjera je realizovana

TehnoloSke procese u svim agregatima se
vode prema ekoloskim pravilima i
propisima

Mjera je realizovana
Vrsi se postivanje tehnoloskih propisa i
procedura

Mjera je realizovana
Kontinuirano se realizuje

Mjera je realizovana

Radi se sa aglomeratom baziciteta ispod
1,4 zbog kvaliteta aglomerata. Inace ova
mjera nije relevantna za nivo zagadenja
okoli$a i nije trebala biti u planu aktivnosti i
nece se tretirati kao nerealizirana mjera.

Mjera je realizovana
Provodi se rad sa maksimalno dozvoljenim
— propisanim pritiskom na zdrijelu peci i isti

Mjera je realizovana
Realizuje se sa maksimalno projektovanom
temperaturom vruceg zraka

3. TEHNICKE AKTIVNOSTI | MJERE (PROJEKTI OBUHVACENI PROGRAMOM ,,CAPEX" u toku 2007/2008 godine)




Rok realizacije

3.4. lzvrsiti remont svih
postrojenja na sistemu Cistog i
prljavog ciklusa vode

3.5. lzvrsiti remont svih
postrojenja u odjeljenju
preciscavanja prijave vode

3.6. Obezbijediti novu mjerno-
regulacionu opremu na cijelom
kompleksu Visoke peci

3.7. Rekonstrukcija livne
platforme

3.8. Zavrsetak projekta direktne
granulacije troske

3.9. Remont zasipnog uredaja

3.10. Ozid kaupera br. 2 ( novi
dizajn )

odrzavanje u
toku njenog
rada

- smanjenje potrosnje
koksa

- efikasniji rad kaupera

- efikasniji rad postrojenja
za otprasivanje
bunkerske estakade

___Aktivnosti i mjere po okaliSnoj Ocekivani efekti _ Obrazlozenje_
dozvoli —

3.1. lzvrsiti generalne remonte i Mjera je realizovana
revitalizaciju na postojecoj IzvrSeni generalni remonti i revitalizacija na
ugradenoj tehnickoj opremi za - postojecoj ugradenoj tehnickoj opremi za
smanjenje emisija u okolis i smanjenje emisija u okolis i postignute
posti¢i projektovane projektovane karakteristike efikasnosti
karakteristike efikasnosti.
3.2. lzvrsiti potrebne Mjera je realizovana
rekonstrukcijske zahvate na izvr§ene potrebne rekonstrukcijske zahvate
postojecoj opremi za smanjenje na postojecoj opremi za smanjenje emisija
emisija u okoli$ ugradenoj na
proizvodnim agregatima Visoka
pec
3.3. lzvrsiti remont svih Mjera je realizovana
postrojenja koja su u funkciji - Pouz_dapost rada lzvréeni remonti svih postrojenja koja su u
otprasivanja: postrojenja funkciji otprasivanja, vrsi se plansko

- aspiracionih sistema - Pobolj$anje stabilnosti | odrzavanje ovih postrojenja

- elektrofiltera bunkerske rada postrojenja
estakade i pripadajucih - Smanjenje emisija
postrojenja Do p01_':etka - mogucnost rada peci sa

- sanacija predistata plina rada visoke viSom temperaturom

peciiplansko | zraka

Mjera je realizovana

Izvr§en remont svih postrojenja na sistemu
Cistog i prljavog ciklusa vode u okviru
plana eneretike

Mjera je realizovana

lzvrSen remont svih postrojenja na sistemu
cistog i prljavog ciklusa vode u okviru
plana eneretike

Mjera je realizovana

Nova mjerno-regulaciona opremu na
cijelom kompleksu Visoke peci ugradena i
u funkciji

Mjera je realizovana
lzvrSena rekonstrukcija livne platforme

Mjera je realizovana
Zavrien projekat direktne granulacije
troske

Mjera je realizovana
Realizovan remont zasipnog uredaja

Mjera je realizovana
Realizovan ozid kaupera br. 2

3.11. Remont i popravka
vodenog sistema Visoke peci

Mjera je realizovana
Realizovan remont i popravka vodenog
sistema Visoke peci

3.12. Automatizacija upravljanja
sistemom otprasivanja
bunkerske estakade,
elektrofiltera i precistaca plina

Mjera je realizovana

Elektro filteri u sistemu automatizacije, na
bunkerskoj estakadi ugraden sistem za
automatsko praznjenja bunkera elektro
filtera

4. TEHNICKE MJERE PRILAGODENE PROPISIMA FBiH | BAT-u

4.1. Otprasivanja livne platforme

Mjera je realizovana
Projekat realizovan 2013. godine.

idejno riesenje dato na slici
13.2. Kondenzacija emisije H2S

S0:; i cestica troske

sistemom pokrivanja livnih (2rc?k0 g S:;;’::?I;SH;;]S“B Postignute sve trazene performase emisije
kanala i preciscavanje dimnih 02.12.2011) polutanata 9 prasine na dimnjaku ispod 20 mg/Nm3 i
plinova od prasine o P odsis svih plinova nastalih u toku izljeva na
livnoj platformi
Mjera je realizovana
4.2. Detaljna detekcija gubitaka fadionalha ootro¥nia Projekat vezan za projekte u energetici,
u pogonu (nakon izvodenja | 2009. Vada P ) visoka pec ima ugraden sistem
faze za cijeli MSZ) kontinuiranog monitoringa potrosnje
| industrijske vode
4.3. Ugradnja sistem Mjera je realizovana
rasprsivaca vode u dimnjaku za S _— isiia HsS Postoje rezultati mjerenja od ovlastene
granulaciju direktne troske, 2010. manene-emisa o laboratorije da su emisije H2S iz ovog

izvora unutar grani¢nih vrijednosti od 5
mg/m3 posmatrano u vise godina. Zbog




Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okoliSnoj

Ocekivani efekti

Obrazlozenje !

—~ dozvoli -
i SO koji izlaze sa parom u toga je zaklju€eno da implementacija ove
atmosferu. Ugradnjom ovih mjere nije neophodna.
rasprsivaca vode stvara se ]
vodena zavjesa koja smanjuje
emisija HzS, SO; i Cestica
troskei iste padaju u trosku.
Mjera je realizovana
4.4. Oprema za monitoring 2008 Podaci o kvalitetu emisija | Oprema za kontinuirani monitoring emisija
emisije u zrak ’ u zrak u zrak (pradina, SO2, Nox, Co, CO2)
ugradena u periodu 2008/2009
. e Mjera je realizovana
Racionalna potrosnja F A .
4.5. Oprema za monitoring vode 2010 vode g Ugtra(?ep §|5ctien1 }SoEtan|Lano\? E’lOI"IItOfInga
i kontrolu potrosnje vode ’ Podaci o kvalitetu ulazne | POYO>MNI€ INUSITjske vode. Vrsi se
e veda _penoq:cm plar_xskl monitroing kvaliteta
izlaznih voda iz pogona
4.6. Centralni sistem za Dt-:ftekcija CQ plipa na Mjer_a je realizovan_a _ .
detekciju CO plina 2009. svim _potencualnlm Reallz_ovan centralni sistem za detekciju
mjestima CO plina u 2009
Mjera je realizovana
4.7. lzgradnja bazena za Projekt realizovan i bazeni pusteni u rad u
sabiranje i hladenje vode nakon | 2010 septembru 2011. godine. U tehnoloskom

granulacije troske

procesu VP ovaj bazen je rezerva za
postojeci bazen za hladenje vode.

Tabela 32. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoli$nih dozvola — BOF Celi¢ana

Aktivnosti i mjere

Rok
realizacije
po
okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

1. PREVENTIVNE AKTIVNOSTI! | MJERE

1.1.Uspostaviti monitoring
nastanka i tokova otpada i

Smanjenje kolicine otpada,
manje odlaganje na

Mjera je realizovana
Uspostavljen monitoring nastanka i tokova

mjerno regulacione i
upravljacke tehnike

emisija.

emisija. Sacinjavati izvjestaje, 2008 deponiju, mogucénost g&gg?a;:rg:fg?z':irsplosdeu;ﬁsg}f :zme
analizirati ih i poduzimati mjere plasmana izvan MSZ potrebne mijere
1.2.I1zrada tehnoloskih Mjera je realizovana
uputstava i obuka personala Izradena tehnolo$kih uputstava i izvr$ena
za njihovo striktno i : : obuka personala za njihovo striktno
provodenje.Promjena 2008 5&22'!:23?2;?;‘;?"]6‘ provodenje
shvatanja i odgovornosti u t dJ e nas
smislu da se kroz tehnologiju olpacairentisya:
preventivno smanjuje
zagadenje.
1.3. Uredno odrZzavanje Bolje iskoristenje sirovinai | Mjera je realizovana
postrojenja, ukljucivo i opremu | 2009 energije, smanjenje otpada | Vrsi se redovno odrzavanje postrojenja,
za preciScavanje i emisija. uklju€ivo i opremu za preci§€avanje
1.4. KoriStenje ekologki S ‘onie Stet Stoada Mjera je realizovana
prihvatljivijih sirovina i drugih | 2008 manjenje stetnog otoatal | proyodi se koristenje ekoloski prihvatljivijin
materijala ERRI sirovina i drugih materijala

: Smanjenje utroska Mjerd jo realizoyana :
1.5. Maksimalna reciklaza T it patun e o Provodi se maksimalna reciklaza otpada —
otpada-sekundarnih sirovina 9 pt”md C;OV' a, manje DHD prasina, cunder sa CCM —reciklaza

otpada za deponovanje na aglomeraciii

1.6. Modernizacija proizvodnje Pobolj$ana proizvodnja uz Mjera je realizovaqa ) ‘
uvodenjem novih tehnologija, 2009 nastanak manje otpada i Relizovana modernizacija proizvodnje

uvodenjem novih tehnologija, mjerno
regulacione i upravljacke tehnike

2. MJERE IZ INVESTICIONOG PROGRAMA CAPEX2007/2008

2.1. Remont opreme u

Funkcioniranje opreme

| Mijera je realizovana

mikserskom odjeljenju 2007/8 prema projektnim Relizovano u toku projekta Fenix
(odprasivanje), Sifra BOF-8-2 parametrima
| 2.2. Remont opreme u 2007/8 Ostvarivanje projektovanih | Mjera je realizovana




BOF-20, BOF-21

Rok
== = = realizacije = =
Aktivnosti i mjere po— Ocekivani efekti Obrazlozenje—
okolisnoj
dozvoli
konvertorskom odjeljenju parametara otprasivanja Relizovano u toku projekta Fenix
(odprasivanje i ventilacija),
Sifra BOF-9-4
2.3. Remont sistema za 2007/8 Ostvarivanje projektovanih | Mjera je realizovana
reCiS¢avanje plina,sifra BOF-10 parametara otprasivanja Relizovano u toku projekta Fenix
2.4. Remont sistema Bebyaliarnt okt ih Mjera je realizovana
ventilacije i otprasivanja, Sifra 2007/8 BYARNANS projckiova) Relizovano u toku projekta Fenix

parametara otprasivanja

3. TEHNICKO-TEHNOLOSKE MJERE PRILAGODAVANJA PROPISIMA FBi

H1BAT

3.1. Rekonstruisati i staviti u

Mjera je realizovana

osvjeZenja vode u cirkulaciji,
ispustaju u vodotokove

zagadene vode u vodotok

funkciju sistem za otprasivanje | 2 godine Smanjenje emisija iz Projekat zavrSen u Novembru 2011.
u mikserskom odjelenju (rok mikserskog odjeljenja na Dokazane projektovane performace
(uljevanje u mikser, izljevanje 04/12/2011) | dozvoljeni nivo (<50mg!m3) sistema, emisija prasine na dimnjaku ispod
iz miksera, skidanje troske) 20 mg/Nm°,
Mjera nije realizovana
3.2. Projektovati, izgraditi i S Smanjenje emisija prasine | J9oVor za realizaciju ovog projekta
R P godine bl s ol ek potpisan 19/012/14. Zbog financijskih
staviti u funkciju sistem pri punjenju i praznjenju : ;
i (rok Pl problema Ugovaratelj otkazao dalju
sekundarnog otprasivanja na 04/12/2011) konvertora na dozvaljeni ealizacii ekta. T e di
KaOVEHEHIE nivo (<50mg/m°) realizaciju projekta. Trenutno se provo
proces tehnitko-komercijalnih pregovora
sa drugim mogucim ugovarateljima.
Mjera djelimiéno realizovana
3.3. Rekonstruisati i staviti u Postojec¢a oprema u funkciji, vrsi se
funkciju opremu za 2 godine Smanijenje emisije prasine | redovno odrzavanje iste. Planirana dalja
otpraSivanje na transportnom (rok u propisane okvire poboljSanja i eventualne rekonstrukcije na
sistemu za nemetalne dodatke | 04/12/2011) (~:50mg/m3) postojeéoj opremi koja prvenstveno sluzi
i ferolegure. za room de-dusting i ima prvenstveno
uticaj na radnu sredinu,
3.4. Rekonstruisati i staviti u 2 godine Smanjenje emisija prasine | Mjera je realizovana
funkciju sistem za otpraSivanje | (rok na dozvoljeni nivo Postojeci sistem u funkciji i daje dobre
konvertorskog plina 04/12/2011) | (<50mg/m°) rezultate, emisije prasine ispod 50 mg/Nm3
3.5. Izraditi studiju za Iskoristenje energije Mjera je realizovana
optimizaciju kori¢enja konvertorskog plina (0,3- Studija uradena i odlu€eno da se BOF gas
energije konvertorskog plina i 2010 0,7 GJ/t.€.), smanjenje iskoristi za proizvodnju tehnoloske pare.
donijeti odluke o pravcima emisija pradine, povecéanje
djelovanja pruduktivnosti konvertora
3.6. U suradniji sa referentnim Povecanje produktivnosti Mjera je realizovana
kompanijama za tehnoloski konvertora, manja emisija
inZinjering izraditi idejno 2010 prasine, sigurnije vodenje Sagledana mogucénost instaliranja
rieSenje za instaliranje procesa u konvertoru, pomocnog koplja i ista nije primjenjiva na
pomocnog koplja i donijeti maniji odgor Fe, manji ugradena postrojenja.
odluku o instaliranju utroSak kisika.
Mijera je realizovana
R T Prasina se reciklira u pogonu aglomeracija,
Bely Iz_n-a(:| pptama[no URSeNR i ; vre se probe reciﬁranjagBOF troske na VP
za koristenje konvertorske Smanjenje odlaganja na ; el b aldivhiost-sa eketerrom
troske, konvertorske prasine i 2009 deponiju, iskoristenje o o 5 s
prasine iz sekundarnog sekundarnih sirovina xampanbiom koja:vrsi dro_bljenje Tkeristerje
sistema otprasivanja BOF troske u druge namjene, u tom
preiodu BOF troska je privremeno
odloZena unutar ArcelorMittal Zenica
3.8. Otpadne vode peci za Smanjenje ispustanja Mjera nije realizovana
susenje rude i boksita provesti 2010 zagadene vode u
u talozne bazene DHD kanalizaciju, smanjenje Peci za susenje rude i boksita nisu u
sistema potrodnje vode funkciji iz tehnoloskih razloga.
Mijera nije realizovana |
Projekat je dio studije tretmana otpadnih
o voda u pogonu Energetika i rok ce biti
52 egracit SIE Za.etman definiran sa Agencijom za vode sliva rijeke
otpadliivode j2 DR sistem; Sprecavanje ispustanj Save. Rezultati kontinuiranog monitoringa |
koje se povremeno, radi 2 godine | precavanje ispustanja ; : 9 9

otpadnih voda pokazuju povremeno |
povecanje suspendiranih cestica, ali

obzirom da se ova voda mjesa sa

otpadnim vodama valjaonica utvrdeno je

da nije toksicna na ispustu u rijeku Bosnu



Rok
= realizacije —
Aktivnosti i mjere po Ocekivani efekti Obrazlozenje
okolisnoj
B dozvoli
niti na izlaznom Sahtu iz celicane.
3.10. Ugraditi Sahtove na z Mjera je realizovana
. Kontrola kolicine utroSene : o e
protoka i slavinor'n za uzimanje kvahtet_a ispustenin monitoring se vrsi sa ekste;nom
uzoraka Glpadnih voda. kompanijom mjeseéno
Mjera djelimiéno realizovana
3.11. Pobolj$ati ventilaciju u — Ovaj projekat je realiziran djelimiéno na
kazanskoj hali (iznaci tehnicko | 2010 E;théan}e dslova s nacin da se celicanska troska prska vodom
rieSenje i realizacija) prilikom manipulacije. Mjera se odnosi na
uslove radne sredine.

Tabela 33. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoli$nih dozvola — EAF Celi¢ana

Rok realizacije

na postrojenjima

pogona u rad

manje zastoja, manje
kvarova

Aktivnosti i mjere po okolisnoj Ocekivani efekti Obrazlozenje
dozvoli
1. PREVENTIVNE MJERE
1.1. Izrada uputstava za rad Pustanjem Bolji rad postrojenja, Realizovano prilikom prvog pokretanja

EAF-100t u 2005.

1.2. Obuka izvréilaca za rad na

Kvalitetnije vodenje
procesa, optimizacija

Realizovano
Obuka ¢e biti ponovljena prije ponovnog

spremnosti i pracenje
njegove efikasnosti

postrojenjima. Resmanentng parametara potrosnje, pustanja EAF 100t u rad
smanjenje emisija.

s s Pravovremeno Realizovano
1;262&?%&?&2?'?{\25% i uocCavanje i intervencije | Obuka ce biti ponovljena prije ponovnog
pracen) e o Permanentno u otklanjanju pustanja EAF 100t u rad
primjene mjera za smanjenje anomalija, smanjenje
emisija u okoli§ emisija '
1.4. Odrzavanje precistaca Redovno se provodi ova aktivnost
za plinove u visokoj _ -~
pogonskoj spremnosti i Permanentno | Smanjenje emisija u zrak
pracenje njihove efikasnosti
1.5. Odrzavanje DSD sistema Redovno se provodi ova aktivnost — DSD
u visokoj pogonskoj Permanentno | Smanjenje emisija u vodu sistem je u sastavu pogona Energetika

2. TEHNICKO-TEHNOLOSKE MJERE

2.1. Ugradnja vodmijernih
Sahtove na ulazu vode i izlazu

Kontrola potrosnje vode,
moguca regulacija

Ugraden sistem za monitoring potrosnje
industrijske vode u kompletnom pogonu

kvalitet starog Zeljeza koje se
moze koristiti u EAF-100t

pogona u rad

Stetnih emisija

iz pogon sa slavinama za <003 potroSnje, uzimanje Celicana
uzimanje uzoraka. uzoraka za analizu.
2.2. Ograniciti minimalni Gr G o

9 Al Pustanjem Smanjenje nastanka

2.3. Obezbijediti dovoljne
kolicine elektricne energije, da
se moze Kkoristiti puna snaga
transformatora

Pustanjem
pogona u rad

Povecanje produktivnosti
peci, smanjenje utroska
koksa i

kisika, smanjenje emisija
plinova i prasine

2.4. Zamijeniti koks, koji se
dodaje u ulozak radi

Povecanje izvatka iz

naugljicavania, adekvatnom 2008/2010 uloska, smanjenje emisija
kolicinom sirovog gvozda uizrak
2.5. Otpadnu vodu od hladenja | Manje zagadivanje
troske adekvatno tretirati prije | 2010* vodotoka otpadnom
| ispustanja u kanalizaciju vodom
2.6. Postaviti fizicku zastitu | 2010* Bolia zastita zanoslenih Miera se odnosi na uslove radne sredine




——

Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okolignoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje —

radi smanjenja ugroZenosti
zaposlenih od troske koja se
izljeva pod pe¢

od potencijalnih
opasnosti tecne i
uzarene troske

2.7. |zraditi feasibility studiju o
mogucénostima recikliranja
EAF-troske i EAF-prasine i
postupiti po nalazima Studije

2009*

Mogu¢ plasman kao

sekundarne sirovine,
manje

odlaganje na deponiju

2.8. Izraditi feasibility studiju
o opravdanosti injektiranja
praha lignita u cjevovod
otpadnog plina i postupiti
rema nalazima Studije

2010*

Smanjenje emisija
PCDD/F u atmosferu

2.9. Uspostaviti monitoring
proizvodnje, nastanka ¢vrstog
otpada i emisija i odrzavati ga
u funkciji u skladu sa
propisima

2010*

Smanjenje emisija i
njihovo drzanje u okviru
propisanih
vrijednosti,informisanje
nadleznih organa i
javnosti o emisijama.
Implementirati sa
pustanjem peci u rad

2.10. Obezbijediti licnu zastitu
zaposlenih od prekomjerne
buke

2010

Zastita zaposlenih od
prekomjerne buke

Mjera se odnosi na uslove radne sredine

* Mjere treba realizirati u godini ponovnog pokretanja peéi u proizvodni rad

Tabela 34. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okoli§nih dozvola — Valjaonice

Aktivnosti i mjere

Rok
realizacije po
okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

1. OPCE AKTIVNOSTI | MJERE

Putem odgovarajuceg
Programa obuke osigurati da
zaposlenici budu svjesni
okolisnih aspekata poslovanja
kompanije i njihovih li¢nih
obaveza na tom polju.

Kod nabavke birati opremu
kojom se optimizira potrosnja i
nivo emisija i olak§ava pravilan
rad i odrzavanje. Vrsiti
redovno odrZzavanje i remont
postrojenja.

Redovno kontrolisati emisije u
zrak, buku i otpadne vode i
poduzimati odgovarajuce
mjere da se iste dovedu u
propisane vrijednosti.

Permanentan
zadatak

Smanjenje emisija
Manja potro$nja prirodnih
resursa

Mjera je realizovana

Program obuke i obuka zaposlenika
izvrSena. Zaposlenici svjesni okoli&nih
aspekata poslovanja kompanije i njihovih
licnih obaveza na tom polju.

Mjera je realizovana

Prilom nabavke opreme, bira se oprema
kojom se optimizira potrosnja i nivo emisija
i olakSava pravilan rad i odrzavanje. Vrsi se
redovno odrzavanje i remont postrojenja.

Mjera je realizovana

Vrsi se redovna kontrola svih emisija iz
pogona i poduzimaju se odgovarajuce
mjere da se iste dovedu u propisane
vrijednosti

| 2. Uskladi$tenje i rukovanje sa sirovinama i pomoénim materijalima

Rasipanje i curenje ulja se
moze pojaviti iz uljnih
rezervoara i cjevovoda.
Rasuta ulja treba skupljati u
odvodnim uljnim $ahtovima,
odakle se pumpom ili na neki
drugi nacin prebacuju u |
cisternu ili burad za otpadno
ulje, koji maraju biti pravilno
uskladisteni. |1z tog skladista

ulia se prodaju vaniskim |

Permanentan
zadatak

Smanjuje se emisija
| otpadnog ulja u okoli§

Mjera je realizovana
Osigurano sakupljanje rasutih ufja. Rasuta
ulja se prodaju vanjskim korisnicima




Aktivnosti i mjere

Rok
realizacije po
okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

korisnicima.

Slu€ajno oslobadanje
hidrokarbona treba sprijeciti
preventivnim periodicnim
pregledima i provjerama
zaptivaca, pumpi i cjevovoda
na uljnim sistemima.

Permanentan
zadatak

Smanjuje se emisija
hidrokarbona u okolis.

Mjera je realizovana

Vrse se periodicni pregledi i provjere
zaptivaca, pumpi i cjevovoda na uljnim
sistemima.

3. Ciscenje povrine uloska

U skladi$tu gredica cunder koji
se odvaja sa uloska treba
redovno manuelno skupljati, a
potom transportovati na
skladiste sirovina Visokih peci
radi reciklaze.

Permanentni
zadatak

Smanjuje se emisija u

zrak.

IskoriStava se metal.

prasina

Mjera je realizovana

Cunder koji se odvaja sa uloska redovno
se ruéno skuplja, a potom transportuje na
skladiste sirovina Visokih peci radi
reciklaze

4. Nova zagrijevna pec na Sitnoj

pruzi

Za novu zagrijevnu pec koja
¢e se nabaviti za Sitnu prugu
kod ugovaranja treba od
isporucioca zahtijevati da kod
projektovanja peci ugradi sve
one preporuke koje su
sadrzane u BAT dokumentima,
a koje se odnose na
smanjenje emisija u zrak,
smanjenje potrosnje goriva i
Sto bolje iskoristenje topotne
energije.

Zahtjeve
postaviti kod
ugovaranja
peci

Smanjenje emisija u zrak.
Smanjenje potrosnje

goriva.
Bolje iskoristenje
toplinske energije

Mjera nije primjenjiva
ArcelorMittal Zenica ne planira ugradnju
nove zagrijevne peci

5. Smanjenje emisija na postoje

¢im pec¢ima Sitne

i Ziéne pruge

1zvréiti dodatnu obuku
zaposlenika koji rade na
vodenju procesa peci i
odrZzavanju sa tezistem na
mjerama koje treba poduzimati
u radu sa ciljem postizanja 5to
manje emisije i boljeg |
iskoritenja energije.

Da bi se smanijila emisija NOy
u toku sagorijevanja treba
regulacijom sprijeciti pojavu
turbulencije u plamenu
gorionika. Visak zraka je
takoder bitan faktor za kontrolu
nivoa emisije NO,, potrodnju
energije i stvaranje cundera.
Visak zraka treba svesti na
minimum bez povecanja
emisije CO.

Permanentni
zadatak

Smanjenje emisija u zrak.
Smanjenje potrosnje

energije.

Smanjenje cundera.

Mjera je realizovana
Aktivnost realizovana-stalni zadatak

Sprijeciti ulaz viska zraka i
gubitka toplote za vrijeme
ulaganja gredica
odgovarajucim mjerama
(minimalno otvaranje vrata
peci kod ulaganja, fleksibilni
paravaniisl.).

Permanentni
zadatak

Smanjenje emisija u zrak.
Smanjenje potrosnje

goriva.

Mjera je realizovana
Aktivnost realizovana-stalni zadatak

Ugradnja druge generacije
Low-NO, gorionika. Kod
ugovaranja nove zagrijevne
peci za Sitnu prugu zahtijevati
ugradnju ovakvih gorionika.

Zahtjeve
postaviti kod
ugovaranja

Uporedo razgovarati sa

peci

isnoruciocem nedi da li hi se |

Smanjenje NO,

Mjera nije primjenjiva

ArcelorMittal Zenica ne planira ugradnju
nove zagrijevne peci

Na Zicnoj pruzi izvrena rekonstrukcija peci
i ugradeni gorionici na mjesani plin (Zemni
plin + mjesavina koksnog i visokopecnaog
olina) — Trenutno ie proiekat u fazi




Aktivnosti i mjere

Rok
realizacije po
okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

takvi gorionici mogli ugraditi i
na postojecim pecima Sitne i
Ziéne pruge i kakvi efekti bi se
mogli ostvariti takvom
ugradnjom.

dokazivanja garantovanih performansi.
lzvr§ena ugradnja Low-NOx gorionika

Ograniciti temperaturu
predgrijavanja zraka radi
smanjenja NO,

Permanentni
zadatak

Smanjenje emisija u zrak.
Smanjenje potrosnje
goriva

Mjera je realizovana
Aktivnost realizovana-stalni zadatak

6. PoboljSanje rada peci na Ziénoj pruzi

Zagrijevna pe¢ Ziéne pruge je
starije konstrukcije. U
prethodnom periodu na njoj
su izvrene odredene
rekonstrukcije, kao npr.
uvodenje automatke
regulacije, izbaceni gorionici
za mazut, ugradenia koplja u
gorionike za zemni plin. Ipak
na njoj postoji jos dosta
nedostaka koji utiCu na
potrosnju zemnog plina i
gubitke toplote pri zagrijevu
polufabrikata. Za razliku od
toga na peci Sitne pruge, koja
je savremenog dizajna,
ugradena je moderna oprema
sa savremenim rjesenjima.
Rezultat toga je da je
specificna potro$nja zemnog
plina na Zi¢noj pruzi veca u
odnosu na potro$nju na Sitnoj
pruzi. Prema tabeli 12.1
specifitna potrosnja zemnog
plina na Zi¢noj pruzi se uklapa
u podatke o potrosnji prema
BAT-u odnosno zadovoljava
BAT preporuke. Medutim,
odredenim tehnoloskim
poboljSanjima i ugradnjom
neke savremene opreme
efikasnost rada ove peci bi se
mogla povecati i znatno
smanijiti potro$nja goriva.

Eventualnu
rekonstrukciju
razmotriti sa
isporuciocem
kod
ugovaranja
nove peci za
Sitnu prugu.

Smanjenje potrosnje
goriva.
Smanjenje NO,

Mjera je realizovana

Na Ziénoj pruzi izvréena rekonstrukcija peéi
i ugradeni gorionici na mjesani plin (Zemni
plin + mjeSavina koksnog i visokopec¢nog
plina) — Trenutno je projekat u fazi
dokazivanja garantovanih performansi.
Izvr§ena ugradnja Low-NOx gorionika

7. Smanjenje lebdece prasine prilikom valjanja

U toku valjanja sa valjanog
komada odvajaju se sitne
Cestice oksidne prasine u vidu
lebdece emisije i to najviSe na
izlaznom dijelu valjacke pruge
gdje su brzine valjanja
najvece. Ova pojava je
naroéito izrazena na Ziénoj
pruzi i to na dijelu izmedu
medupruge i zavrsnog blok
stana, kao i na Stelmor liniji za
hladenje. Ovu problematiku
treba detaljnije sagledati,
izvr&iti mjerenja mikroklime i
predloziti mjere za poboljsanje
u skladu sa praksom (BAT ili
druga prakticna rjesenja).

2010.

Smanjuje se
koncentracija lebdece
prasine

Mjera je realizovana

lzvrSena mjerenja mikrolime i sagledane
mogucnosti pobolj$anja. Mjera se odnosi
na poboljSanje uslova radne sredine. Nema
uticaja na okoli§

8. Smanjenje potrosnje tehnoloske vode

Rekonstruisati povrat vode za
hladenje sa peci Zicne pruge i

i 2008.

Ovim mjerama ostvarice
se BAT-ova preproruka

Mjera je realizovana
Rekonstruisan povrat vode za hladenje sa |




Aktivnosti i mjere

_ Rok
realizacije po
okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

usmijeriti tu vodu u DSD
sistern.

Rekonstruisati tus sistem vode
za hladenje koturova na Zi¢noj
pruzi tako da se otpadna voda
skuplja i usmjerava u zatvoreni
DSD sistem.

2009.

Vodu za hladenje sa nove peci
i novog Tempcore uredaja
usmjeriti nakon hladenja u
zatvoreni DSD sistem.

2008.

da se kod zatvorenog
sistema vode ostvariti
povrat vode veci od 95%

pedi Ziéne pruge i usmjerena voda u DSD
sistem.

Mjera je djelimi¢no realizovana
Rekonstrukcija tus sistema vode za
hladenje koturova na Zicnoj pruzi, tako da
se i ova voda usmjerava u DSD sistem,
nije realizirana. Uradena je studija i bazni
inZzenjering za otpadne vode kojim je
predvideno da se sve otpadne vode nakon
tretmana vracaju u pumpnu stanicu koja
vri vodosnabdjevanje celicane i
valjaonica.

Mjera nije primjenjiva
ArcelorMittal Zenica ne planira ugradnju
nove zagrijevne peci

9. Tretman otpadne vode (industrijska voda koja sadrzi cunder i ulje)

9.1. Tretiranje otpadne
industrijske vode u
zatvorenom DSD sistemu
izvodi sektor Vodoprivreda
pogona Energetika tako da na
taj dio Valjaonice ne mogu
uticati.

Permanentan
zadatak

Smanjenje emisija u
okolis.

Mjera je realizovana
Posao u sklopu energetike

10. Smanjenje zagadenja okoliSa hidrokarbonom

i otpadnim uljima

Konstatno vrsiti provjere i
preventivho odrzavanje
zaptivaca, pumpi i uljnih
cjevovovoda.

Permanentan
zadatak

Smanjuje se potrosnja
ulja.

Smanjuje se emisija
hidrokarbona.

Mjera je realizovana

Provode se konstatne provjere i
preventivno odrzavanije zaptivaca, pumpi i
uljnih cjevovovoda.

U pogonima Valjaonica
postoje uvijek odredene zalihe
novih ulja radi eventualnih
hitnih intervencija. Buduci da
njihovo zbrinjavanje nije
rijeSeno na adekvatan nacin
potrebno je u svakom pogonu
izraditi prirucna skladisa za
nova ulja u skladu sa
postojecim propisima.

20009.

Smanjuje se emisija ulja
u okolis.

Mjera je realizovana
lzgradeno priruéno skladiste za nova ulja
Ziénu prugu

U pogonima Valjaonice, a isto
tako i u ostalima pogonima
Mittala Zenica postoje velike
kolicine otpadnih ulja koje
nastaju nakon zamjene
dotrajalog ulja u sistemima i
uredajima. Ova ulja se za sada
u metalnim buradima odlazu
na posebnim povrsinama
unutar pogona Mittal-a.
lzvjesne koliCine nekih tih ulja
se prodaju vanjskim
korisnicima. Zbrinjavanje i
tretiranje otpadnih ulja iz
pogona Valjaonice treba da se
rijesi na nivou kompanije
Arcelor Mittal Steel Zenica.

2009.

Smanjuje se emisija ulja
u okolis.

Mjera je realizovana

Otpadan ulja su uskladistena na sigurnom i
zasticenom mjestu na Sitnoj pruzi, redovno
se zbrinjavaju prikupljene kolicine u
saradnji sa eksternim ovlastenim
kompanijama za zbrinjavanje ove vrste
otpada

11. Smanjenje emisija u Radionici valjaka

Upotrebljavati sredstva za
odmascivanje na bazi vode,
ukoliko su ona tehnicki
prihvatljiva za zahtijevani
stepen cCistoce.

Ako se koriste organski
rastvaraci, prednost treba dati
ne-klorisanim rastvaracima.

Permanentan
zadatak

Smanjenje emisija u
okolis.

Iskoristenje metalnog
otpada

Mjera je realizovana
Realizacija ove mjere je stalni zadatak koji
se redovno provodi




: ~ Rok
realizacije po
okolisnoj
dozvoli

Aktivnosti i mjere Ocekivani efekti Obrazlozenje

Skupljati mast koja se odstrani
sa rukavaca valjaka i istu
ispravno zbrinuti, npr.
spaljivanjem.

Tretiranje taloga nastalog pri
brusenju magnetnim
separatorom za odstranjivanje
metalnih ¢estica i njegova
reciklaza u Celicani.

Zbrinuti talog od ulja i masti
koji sadrzi Cestice brusnog
materijala sa bruseva, n.pr.
spaljivanjem.

Ostatke istroSenih bruseva
odloziti na depou za otpad.
Sredstva za hladenje i
emulzije za rezanje separirati
radi odvajanja tecnosti.
Ispravno zbrinuti uljni talog,
npr spaljivanjem.

Otpadna voda od hladenja i
odmascena voda od emulzije
nakon separiranja treba da se
dalje tretira u sistemu
preci§¢avanja otpadne vode
valjaonice.

Reciklirati celicnu i Zeljeznu
strugotinu u Celicani.

12. Smanjenje buke u pogonima

Izvori buke koja nastaje u Mjera je realizovana

pogonima Valjonice se nalaze Zaposlenici koji rade u okolini izvora
uglavnom u objektima Permanentan pojacane buke nose zastitna sredstva za
Valjaonice i ta buka se zadatak usi

uglavnom krece u prihvatljivim
granicama. U sluCajevima
pojacane buke treba nastojati
preventivnim mjerama
odrzavanja postrojenja gdje se
nalazi izvor buke smanijiti tu
buku u granice dozvoljenih
vrijednosti. Ukoliko se tim
mjerama ne postigne
zadovoljavajuca vrijednost,
onda se moze pristupiti
izgradnji lokalne izolacije
izvora buke. Medutim, zbog
specificnosti valjaonickih
postrojenja i visoke cijene
ovakvih zahvata ova mjera se
rijetko koristi. Jedina mjera
koja preostaje je da
zaposlenici koji rade u okolisu
izvora pojacane buke nose
zastitna sredstva za usi.
Prema podacima mjerenja
buke u okolisu objekata
pogona Valjaonice buka se
krece u granicama dopustenih
vrijednosti.

Smanjenje buke

| 13. Smanjenje lebdece prasine u TGA




Aktivnosti i mjere

__Rok
realizacije po
okolisnoj

dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

U procesu hladnog valjanja,
ravnanja i zavarivanja zice na
postrojenjima TGA dolazi do
odvajanja cundera sa povrsine
Zice. TeZe cestice odmah
padaju na pod u okolini tih
postrojenja. Sitnije Cestice se u
vidu lebdece prasine izdvajaju
i stvaraju emisiju u zrak. Veci
dio ovih ¢estica vremenom se
talozi po podu i opremi unutar
objekta TGA, dok se neznatni
dio emituje u okolinu objekta
TGA. Bez obzira Sto se ova
lebdeca prasina ne emituje u
Siru okolinu objekta TGA ipak,
radi preventive zdravlja
zaposlenika u objektima TGA,
potrebno je razmotriti
mogucnost ugradnje odsisnog
sistema prasSine koji bi se
sastojao o vise sabirnih hauba
postavljenih iznad izvora
emisije i centralnog odsisnog
sistema te prasine sa
odgovarajucim filterima.
Analizirati preporuke BAT-
normi i prakse u sliénim
proizvodnim halama, te
predloziti poboljsanje u slucaju
pozitivnih nalaza i efekata.

2010.

i Mjera je realizovana

Smanjenje emisije
prasine.
Iskoristenje metalne
prasine reciklazom.

Ovaj pogon radi znacajno reducirano te da
njegov rad utice veoma malo na mikro
klimu sto se rjieSava koristenjem zastitnih
sredstava za zaposlenike.

Tabela 35. Pregled realizacije mjera iz prethodnih okolisnih dozvola — Energetika

Aktivnosti i mjere

Rok realizacije

po okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

1. PREVENTIVNE MJERE

Al Toplinska energetika

1.1. Izrada uputstava za rad
rekonstruisanih postrojenja
Toplane

Do pokretanja
prozvodnje i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Sticu se uslovi za kvalitetan
tehnoloski proces

Mjera je realizovana

Uputstva za rad rekonstruisanih
postrojenja Toplane izradena i
redovno se aZuriraju. Uputstva za rad
data na uvid tokom pregleda Strucne
komisije FMOIT.

1.2. Obuka izvrsilaca za
vodenje tehnoloskih procesa

Do pokretanja
prozvodnje i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Kvalitetno vodenje tehnoloskih
procesa; optimizacija
parametara potrosnje;
smanjenje emisija

1.3. Obuka izvrsilaca za
odrzavanje postrojenja

Do pokretanja
prozvodnje i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Kvalitetnije odrzavanje
postrojenja i manje emisije

Mjera je realizovana

Obuku prosli uposlenici energetike
koji rade na vodeniju tehnoloskog
procesa kao i na odrzavanju
postrojenja.

U sluéajevima preraspodjele poslova i
radnih zadataka vrsi se po potrebi
redovna obuka izvrsilaca koji se
postavljaju na radna mjesta za
odrZavanje postrojenja kao i vodenje
tehnoloskog procesa energetike.
lzvjestaj o provedenim obukama dat
na nivou AMZ na uvid Struénoj
komisiji FMOIT

1.4. Obuka izvrsilaca o pracenju
vidljivih emisija

Do pokretanja
prozvodnije i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Smanjenje emisije polutanata
u zrak

Mjera je realizovana

Izvrena obuka izvrsilaca o pracenju
vidljivih emisija i redovno provodi
dalja obuka.
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Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po okalisnoj
dozveli

Ocekivani efekti

Obraziozenje

1.5. Redukcija potrosnje
energenata kroz posebane
programe

Do pokretanja
prozvodnje i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Smanjenje emisija polutanata

Mjera je realizovana

Izradena uputstva za rukovanje
postrojenja ukljucuje koristenje
energenata i redukciju potrosnje
Svakodnevno se vrii kontrola svih
tehnoloskih parametara potrebnih za
pravilno vodenje procesa, kao i
podaci o potrosnji sirovina i
energenata. Kroz posebne programe
kontinuiranog poboljsanja performansi
(CIP program) i program pracenja
klju€nih indikatora performansi (KPI
program) vr$e se analize postignutih
rezultata i potrebne korekcije. Isti dati
na uvid tokom pregleda Strucne
komisije FMOIT.

1.6. Cis¢enje i pranje uglja kod
dobavljaca

Do pokretanja
prozvodnje i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Kvalitetniji energent i
smanjenje emisija

Mjera je realizovana

Dobavljac uglja vrsi ¢iS¢enje i pranje
uglja. Pod nadzorom RMU u pogonu
separacije RMU Zenica

1.7. Koristenje fosilnih goriva sa
nizim sadrzajem sumpora

Do pokretanja
prozvodnje i
kontinuirano u
toku buduceg
rada

Smanjenje emisija SO2

Mjera je realizovana

Zavisi od sposobnosti dobaljaca uglja
i projektnog riedenja kotla za
odredenu vrstu uglja.

Redovno se koristi ugalj Zenickog
rudnika S=3 % Trenutno se provodi
studija za iznalazenje tehnickog
rijeSenja za koristenje drugih ugljeva
posto su kotlovi projektovani sa
generalnom specifikacijom samo za
koristenje uglja iz RMU Zenica.

1.8. Supstitucija uglja sa
plinskim gorivima. Potrebno je
obezbijediti 80% plinskog goriva
(koksni, visokopecéni plin i
zemni) i maksimalno do 20 %
¢vrstog goriva (ugalj)

Do pokretanja
integralne
proizvodnje

Plinsko gorivo koje ce se
koristiti za zamjenu uglja
dolazi iz pogona Koksara i
Visoka pec zbog cega ce
njegovim koristenjem biti
smanjena emisija SOz u zrak.

Mjera je realizovana

Rad kotlova u energani je optimiziran
da koristi maksimalne kolicine
visokopecnog gasa u cilju smanjenja
S02 emisija.

Kotao br. 2 je rekonstruisan za
koristenje do 100.000 m3/h
visokopecnog gasa i 12.000 m3/h
koksnog gasa u toku 2008. godine.
Kotao br. 1 je optimiziran u 2011,
godini i moze raditi sa slicnim
potrodnjama internih gasova.

1.9. Ograniciti godisnju
potro&nju uglja na Toplani na
maksimalni iznos od 113.664 t

Do pokretanja
integralne
proizvodnje

Smanjenje emisije SO; zbog
manije kolicine potrosenog
uglja

Mjera nije realizovana

Plan potrosnje uglja je cca 160.000
t/g od toga se za grijanje grada trosi
cca 70.000 t/g. Ova mjera je ostvariva
samo u slucaju da AMZ ne vrsi
grijanje grada

1.10. Smanjenje (ogranicenje)
potro$nje uglja u zimskom
periodu na maksimalno 15 t/h.
Potrosnja plinskih goriva (koksni
i VP plin) se zadrzava u
raspolozivoj koli€ini iz
energetskog bilansa od 106,05
MW. Ukupna toplotna snaga za
navedene potrosnje energenata
iznosi 170,5 MW.

Do pokretanja
integralne
proizvodnje

Smanjenje emisije SOz zbog
manje koli¢ine potroSenog
uglja

Mjera nije realizovana

Zbog grijanja grada u zimskom
periodu rade dva kotla. U svakom
slu€aju maksimalno se koriste
raspolozive kolic¢ine koksnog i
visokopecnog plina, a razlika se
dopunjava ugljem, svako smanjenje
uglja uzrokuje samnjenje isporuke
topotne energije za grad jer je grijanje
grada dominantno najveci potrosac
toplotne energije u odnosu na ostale
potro§ace u AMZ.

1.11. Supstitucija uglja sa
zemnim plinom u zimskoj sezoni
do nivoa potrosnje uglja od 10
t/h.

Do pokretanja
integralne
proizvodnje

Potroénja zemnog plina bi
iznosila oko 2.000 m'/h, §to e
energetski ekvivalentno sa §
t/h uglja.

Mjera nije realizovana
Isto kao prethodno.

Mjere pod brojem 1.8; 1.9; 1.10 i 1.11 nisu tehnicki korektno definisane. Umjesto ovih mjera predloZena je ugradnja 5
(pet) novih plinskih kotlova u tacki 4.6.1. ove okolinske odzvole.




Rok realizacije

Aktivnosti i mjere po okolisnoj Ocekivani efekti Obrazlozenje -
— dozvoli =
Mjera nije realizovana
Studija za dosumporavanje koksnog
1.12. Planom mjera za pogon : — plina izradena. Ista je pokazala da sa
Koksara predvideno je Dvije godine 3?:;{2%?'?: saanjpe oTr : ;‘F(jsenog tehnicko-tehnoloskog kao i
odsumporavanje koksnog plina, | od izdavanja kekarnn Bllrs na TantER! ekonomskog aspekta nije izvodljivo.
&ime se smanjuje emisija SO2 u | okoligne 38 33596% g m#;) Emisija SO2 iz KP na kotlovima iznosi
atmosferu iz ukupno dozvole elin;iiniséti ée se 807 45 t max. 2(_)_%. Kompapija_cijem daje
proizvedene koli¢ine koksnog (rok SO,/god. i nece se e.:mitovati g efikasnije koncentrisati se na
plina od 5660 t/g, koji se koristi 24/11/2012) atmosfer.u alternativna rjeSenja vezano za
kao gorivo u MSZ. ’ smanjenje potrosnje uglja i konaénu
odluku koja je predmet zajednicke
strategije za grijanje grada.
Mjera je realizovana
Realizovano edukacija kadrova za
N upravljanje okoliSem u AMZ i redovno
143 Edul_&acua i}va\drova =2 2008. se provodi dalja obuka. Izvjesta sa
hpraapieakoleny AME obuke kadrova vezano za upravljanje
otpadom dat na uvid Stru¢noj komisiji
FMOIT.
Dvije godine Mjera nije iz tehno-ekonomskih
4% Prodai fek O: if_siauanja Rjesavaju se ekoloski problemi razloga prim]enjiv
.14. Prodaja pepela kao okolisne . : 5
gradevinskog materijala ?oi\role gz%?:;?:ggﬁ g}g:t?a gt
ro
24/11/2012)
B / Plinska energetika
Dvije godine
1.15. Odsumporavanje koksnog | od izdavanja Mjera nije realizovana
plina u pogonu Koksara okolisne - .
(Investicioni program lociran na | dozvole Smanjenje emisija SOz u zrak. Isto kao i za tacku 1.12.
koksnoj bateriji) (rok
24/11/2012)
C/ Vodoprivreda
Soidina dans Mjera_je.-__reali’;ovana ) o
e~ od izdavanja P°§!°Je9' Opd ak_t 0 odfzavqnju !
1'1(;5' Izraglt} Op.C' ak! 0 okoligne Racionalnije koristenje vode i !<or|stenj_u vodpprwredmh op;ekata
odrzavanju i k0r|§1_enju Sozible manja emisija u vode izraden i usvojen 2007, goqlne,
vodoprivrednih objekata. (rok blevorg‘zakonskom regula_twon_‘l Ai'_\.d_Z
24/11/2011) vi$e nije obavezan da posjeduje niti

vrSi izradu i dopunu ovog akta.

1.17. Uraditi bilans voda u MSZ
od strane verificirane struéne
institucije.

Bilans je potrebno raditi
kontinuirano (satno) u trajanju
od najmanje 3 dana uz pracenje
dotoka i otjecanja voda na svim
,monitoring" mjestima.
Istovremeno uraditi detaljnu
analizu kvalitete ulazne
(tehnoloske) i izlazne
(kanalizacione) vode. Bilans
uraditi najmanje dva puta i to za
.Zimski* (kada radi grijanje) i
Jjetni® rezim. Nakon pustanja
novih pogona u rad bilans je
potrebno ponoviti. Obradu
bilansa ponavljati svake dvije
godine u periodu redovite
obrade EBS-a

Godina dana
od izdavanja
okoligne
dozvole

(rok
24/11/2011)

Smanjenje potrosnje vode

Mjera je realizovana

Uraden je sistem za monitoring
potro$nje industrijske vode za svakog
potrosaca.

Mjesecno se provodi monitoring
otpadnih voda na svim ispustima AMZ
uz saglasnost Agencije za vode.
Izvjestaji se mjesecno dostavljaju
agenciji za vode.

Redovno se radi u datom roku izrada
bilansa voda u sklopu obrade EBS-a
u saradniji sa verificiranim strucnim
institucijama.

1.18. Kemijske i bioloske
analize

Prilikom redovite izrade analize
EBS-a potrebno je raditi
dodatne kemijske i bioloske
analize na specifiéne
zagadivace koji nisu ukljuceni u
EBS. Pri tome za kontrolu treba

Godina dana
od izdavanja
ckolisne
dozvole

(rok
24/11/2011)

Spoznaja o kvalitetu vode i
preduzimanje potrebnih mjera
za smanjenje zagadenja

Mjera je realizovana

Dodatne hemijske i bioloSke analize
ispustenih voda iz AMZ u rijeku
Bosnu se provode svakog mjeseca od
strane ovlastene laboratorije |
dostavljaju se Agenciji za vodno
podrudje rijeke Save. Ove analize se
provode ne samo na direktnim




__Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
_po okalisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje

uzimati uzorke vode iz rijeke
Bosne uzvodno od vodozahvata
(brane) i nizvodno od ulijevanja
obodnog kanala (ZZ-1).

ispustima u rijeku Bosnu, nego i na
svim ispustima tehnolo3kih otpadnih
voda u kolektore. -

Posljednji EBS izraden u Maju 2015.

2. PROJEKTI CAPEX /2007/2008

2.1. Tehnicki projekti sa ekoloskim efektima

2.1.1. Popravka cjevovoda
energenata i testiranje
cjevovoda, (PP — 20-1)

Godina dana
od izdavanja
okolisne
dozvole

(rok
24/11/2011)

Smanjuju se gubici

energenata, smanjuje se
emisija u radnu sredinu i
sprijecava se mogucnost
nesreca velikih razmjera.

Mjera je realizovana

Popravka cjevovoda energenata i
testiranje cjevovoda realizovana u
toku projekta Fenix prije pokretanja
integralne proizvodnje Prilog:
Ulaganja u Fenix projektu u pogonu
Energetika

Godina dana
od izdavanja

Mjera je realizovana
Popravka sistema vode u Energetici

2.1.2. Popravka sistema vode u | okoliSne Smanjuju se gubici vode — realizovana u toku projekta Fenix prije

Energetici, (PP - 014) dozvole racionalna potro$nja vode pokretanja integralne proizvodnje.
(rok Prilog: Ulaganja u Fenix projektu u
24/11/2011) pogonu Energetika

2.1.3. Rekonstrukcija kotla br. 2
Projekat je prevashodno

Godina dana
od izdavanja

Mogucnost koristenja plinskih
goriva za sagorijevanje.
Smanjenje jedinicne cijene

Mjera je realizovana
Rekonstrukcija Kotla br.2 realizovana
u toku projekta Fenix prije pokretanja

tehniCko-proizvodni ali i sa okolisne tehnoloske pare i elektricne integralne proizvodnje. Prilog:
znacajnim ekolodkim efektima dozvole energije po kWh. Ulaganja u Fenix projektu u pogonu
zbog optimalnog izbora (rok Smanjuje se potrosnja ulaznih | Energetika
energenta 24/11/2011) sirovina. Smanjenje emisije
polutanata u atmosferu
2.2. CAPEX Ekoloski projekti
Godina dana : : Mjera je realizovana
od izdavanja Prlprent'la ctjevovodr? “a Projekat realizovan u toku projekta
2.2.1. Rad u plinsko opasnim okolisne v i ant e i Fenix prije pokretanja integralne
zonama. (PP-23) dozvole SRS 10HE SITEINEIE. e proizvodnje. Prilog: Ulaganja u Fenix
od zapaljenja i rada u tim . .
(rok projektu u pogonu Energetika
24/11/2011) | Zonama

3. TEHNICKI PROJEKTI ZA PRILAGODAVANJE PROPISIMA F BiH i BAT

A | Toplinska energetika

i

3.1. Injektiranje kreénog praha u
loziste

Godina dana
od izdavanja
okolisne
dozvole

(rok
24/11/2011)

Bez obzira na sadrzaj
sumpora u uglju treba
preispitati ¢fekat i opravdanost
injektiranja kre¢nog praha u
loziste, jer se SO, veze na
Cestice pepela (povecan
molski odnos Ca/S) i na taj
nacin je u izvjesnoj mjeri
prisutno ,prirodno
odsumporavanje”

Mjera nije primjenjiva

Injektiranje kre€nog praha u lozZiste
nije tehnicki izvodljivo na ovim
kotlovima kao &to je potvrdenc od
strane struénjaka iz AM Grupe.

Sa eminentnim evropskim
kompanijama preispitane mogucnosti
dodavanja specijalnih aditiva u loziste
kotlova u cilju smanjenja SOx i NOx u
dozvoljene granice i postizanje
Jprirodnog odsumporavnja” .
Realizacija, tehnicki, vremenski i
finansijski zavisi od buduce strategije
grijanja grada Zenice.

3.2. Drzati elektrofiltere u

Godina dana
od izdavanja

Mjera je realizovana
Izvjesdtaj o efikasnosti elektro filtera

parametre emisije prasine < 50
mg/Nm”®

emisije do 1.12.2012. godine

sa stepenom efikasnosti 99,5 % (rok
24/11/2011)

3.3, Kontinuirani monitoring Pray.owemeno reagovanje na Mjera je rgalnzovana S

S . povisene koncentracije Ugraden sistem za kontinuirani
sadrzaja % COgz, SOz (ppm) i 2010 - s e L e iod
NO, (ppm) polutanﬁta u atmosferu i monitoring emisija u periodu

efikasniji rad kotla 2008/2009.
Mjera nije primjenjiva

3.4. Rekonstrukcija i poboljSanje Elektrofilteri su projektovani za
efikasnosti rada elektrofiltera na 2011 Posti¢i propisane parametre emisije prasine od 100 mg/Nm?3.

Rekonstrukcija elektrofiltera ce
zahtjevati zaustavljanje integralne
proizvodnje kao i grijanja Grada.




Aktivnosti i mjere

Rok realizacije
po_okolisnoj
dozvoli

Ocekivani efekti

Obrazlozenje =

Sa eminentnim evropskim
kompanijama preispitane mogucnosti
rekonstrukcije ESP i postizanje
parametara emisije prasine.
Realizacija, tehnicki, vremenski i
finansijski zavisi od buduce strategije
grijanja grada Zenice.

C/ Vodoprivreda

3.5. Projekat razdvajanja

Vodna dozvola

|zrada idejnog projekta i
izvedbene dokumentacije za
projekat. Projekat je obavezan

otpadnih voda AMZ od otpadnih | regulira prema vodoprivrednoj dozvoli.

voda grada Zenica i RMU (rok Realizacijom projekta moguce

Zenica 24/11/2011) je izgraditi postrojenje za
preciSc¢avanje otpadnih voda
AMZ

oo : Godina dana

3.6. Razdv_ajame otp‘adnlh voda od izdavanja

g?(;j: rezgglﬁétnoﬁeg: otpadnih okolisne Projekat je obavezan prema

voda AMZ (sufinansiranje sa ?rc;ivoie vodoprivrednoj dozvoli

155) 24/11/2011)

3.7. |lzrada projektne

Godina dana
od izdavanja

dokumentacije za preciscavanja g}:}gtz?: ZS?Z':,’J::}: :“:;:“a ikantrola
tehnologkih otpadnih voda (rok qaeen]
24/11/2011)
; _— Realizacija obaveze iz
3.8. lzgradnja postrojenja za : ;
: ; . vodoprivredne dozvole i
precisé¢avanje otpadnih voda iz 2014 prilagpodavanje koG

glavnog kolektora AMZ (nakon
razdvajanja od glavnog
kolektara)

vodama FBiH. Preojekat
realizirati sa opcinom Zenica i
RMU Zenica

3.9. lzrada projektne

Godina dana
od izdavanja

Zasebna kontrola potrosene

dokumentacije za razdvajanje okolisne vode. Projektovanje
tehnoloskih od sanitarnih i dozvole postrojenja za preciscavanje
oborinskih voda (rok razli¢itih otpadnih voda
24/11/2011)
o7 Vedna dozvola
?égg'oizgzﬁlbg dr?szi\i{taaui?g]ai regulira Obavega proizilazi iz
channekib veda (rok vodoprivredne dozvole
24/11/2011)

3.11. Pribaviti odgovarajuce
vodne saglasnosti za realizaciju
projekata preci§¢avanja
otpadnih voda

Vodna dozvola
regulira

Obaveza proizilazi iz
vodoprivredne dozvole

Predmet zajednicke strategije za
odvajanje otpadnih voda od grada i
lokalnih zajednica

Kompanija je napravila studiju
izvodljivosti i bazni inZenjering
razdvajanja i precCi§¢avanja otpadnih
voda iz AMZ. Bazni inZzenjering ce biti
dostavljen Agenciji za vodno podrucje
rijeke Save na odobrenje. Nakon
dobivanja odobrenja, Kompanija ¢e
napraviti termin plan za realizaciju
ovog projekta.

Projekat razdvajanja otpadnih voda
grada Zenice i naselja Podbrezje i
Tetovo od otpadnih voda AMZ nije
moguce tehnicki realizovati u datom
roku. Idejni projekat iz tacke 3.5 ce
dati nagin razdvajanja i isti treba biti
terminski iskoordiniran sa opcinom
Zenica

3.12. Izgraditi separatore ulja i
masti Potrebno je izgraditi
separatore ulja i masti na izlazu
otpadne vode iz pogona koji u
otpadnoj vodi sadrzavaju ulja i
masti (Kovaénica, Mehanicka
radionica, Saobracaj)

Do kraja 2012

Ciste otpadne vode

Mjera je realizovana

Zavrsena realizacija projekta ugradnje
separatora ulja i masti u pogonima
Saobracaj i Centralni servis.

Ovaj projekat ce biti iniciran odmah
nakon §to se redovna proizvodnja na
Kovacénici pokrene. Redovna
proizvodnja je suspendovana zbog
tehno-komercijalnih razloga, stoga
nema zagadenja.

3.13. Mjerni Sahtovi na izlazima
iz pogona

Potrebno je da MSZ na izlazu
otpadne vode iz svih navedenih
pogona izgradi Saht sa
mjeracem protoka i slavinom za
uzimanje uzoraka otpadne vode

Do kraja 2012.

Utvrdivanje stvarnih vrijednosti
o zagadenju (pH vrijednost,
toksicnost, sadrzaj ulja i masti,
suspendovanih materija,
fenola, teskih metala itd.) sto
bi ujedno bila i podloga za
projektovanje uredaja za
precis¢avanje otpadnih voda.

Mjera je realizovana

Kompanija vrsi mjesecni monitoring
svih izlaza otpadnih voda.

lzvréena sanacija svih mjernih
Sahtova u AMZ.

Tehnicki nije neizvodljivo izvrsiti
ugradnju mjeraca protoka na
postojecim kolektorima otpadnih voda
AMZ.




_Aktivnosti i mjere_

dozveli

Rok realizacije
__po okolisnoj

Ocekivani efekti - = Obrazlozenje

3.14. Ispitivanje efikasnosti DSD

Godina dana
od izdavanja

Mjera je realizovana

Poveéanie efikasnosti DSD lzvrSeno ispitivanje efikasnosti DSD

sistema okolisne~ sistema | smanjenje zagadenja sistema. Rezultati ispitivanja
Potrebno je ispitati efikasnost dozvole dodle predoceni Agenciji za vodno podrucje
rada DSD sistema (rok rijeke Save.

24/11/2011)
3.15. Ugraditi vodomjer na Mjera je realizovana
zahvatu rijeke Bosne na Ugradeni vodomjeri u PS-1 na
ulaznim pumpama. Na zahvatu | Godina dana zahvatu rijeke Bosne. Osigurani su
tehnoloSke vode iz rijeke Bosne | od izdavanja vjerodostojni podaci o kolicinama
ugraditi vodomjer za mjerenje okolisne Vjerodostojni podaci o koli¢ini | zahvaéene vode od strane AM.
uzetih koli¢ina vode ili na drugi dozvole uzete vode iz rijeke Bosne
tehnicki prihvatljiv nacin (rok
registrirati ove koli¢ine vode 24/11/2011)
kako bi se dobili vierodostojni
podaci.
3.16. Detekcija gubitaka: -Smanjenje potroénje vode Mjera je realizovana
Napraviti detekciju gubitaka - | faza — ,gruba” - Po Obzirom na kompleksnost sistema
industrijske vode na glavnim zavrSetku prve faze (od koje snabdijevanja industijske vode
vodovima Energetike i glavnim se otekuje smanjenje gubitaka | potroSaca u Kompaniji, pripremljena
spojevima pogona za cca 50% napraviti plan procjena potrosnje vode i utvrditi

program za drugu pravci djelovanja po pogonima.

Godina dana - Il faza —fina - faza koja bi se

od izdavanja izvela po pojedinim pogonima,

okolisne a kojom bi se gubici smanijili za

dozvole vise od B0%. (Smanjenje

(rok gubitaka moze se postici kada

24/11/2011) se izvrSe potrebne popravke -

u troskovniku nisu uracunata
sredstva za popravke koje ce
se odrediti rezultatima
detekcije).

-Parcijalni programi su uvrsteni
u programe pogona.

3.17. Doziranje solne kiseline u
mjeSavinu vode i pepela
neposredno ispred taloznih

bazena.

Godina dana
od izdavanja
okoligne
dozvole

(rok
24/11/2011)

Dobija se otpadna voda sa
odgovaraju¢om pH vrijednosti
Povratna voda je luzinasta
zbog visokog sadrzaja pepela
u uglju i konacna neutralizacija
visoke pH vrijednosti vréi se na
putu do rijeke i u samoj rijeci

/ Bosni,

Mjera je realizovana

Doziranje solne kiseline je vrlo
opasno / nije prihvatljivo sa aspekta
sigurnosnih standarda..

Mjera je realizovana doziranjem sa
CO: od Avgusta 2011.

Tabela 36. Pregled realizacije mjera koje nisu bile nalozene prethodnim okoli§nim dozvolama

Pogon Aktivnosti i mjere Period realizacije Postignuti rezultati
Koksara Keramicko zavarivanje | Od Februara 2014 Smanjenje emisije prasine sa dimnjaka koksne baterije —
do danas nema vidljivih emisija crnog dima sa dimnjaka baterije

Koksara Revitalizacija elektro Maj 2010 - Mart Smanjenje sadrzaja katrana u koksnomplinu sa 5 g/my’
filtera 2011 na ispod 0,15 g/ mx®

Visoka pec Nalco tretman vode/ Od 2014 do danas Smanjene emisije sa dimnjaka visoke peci uslijed
poboljsanje efikasnosti poboljanog preciS¢avanija visokopecnog plina
sktubera

Valjaonice Rekonstrukcija Juli 2014 — Juli Smanjenje CO2 iskoristenjem viska koksnog i
zagrijevne peci na 2015 visokopecénog plina na zagrijevnoj peci um jesto

Ziénoj pruzi Valjacnica

spaljivanja istih na bakljama. Spaljivanje plinova na
bakljama smanjeno za 20%




— Pogon— Aktivnosti i mjere —— Period realizacije — Postignuti rezultati— - —r
Energetika Optimizacija kotlova 2012-2013 Smanjenje SOx emisija za cca. 7.000 t/g na u 2011/12 na
= cca. 3.000-t/g u 2013/14 poboljSanjem tehnoloskog
procesa i optimizacijom rada kotlova
Energetika Rad sa jednim kotlom Od Oktobara 2015 Investirano u rekonstrukciju reducir stanice BOF pare u

u zimskom periodu u
toku sezone grijanja

pogonu Celi¢ana, u cilju iskoridtenja BOF pare u
pogonima ArcelorMittal Zenica kao i iznajmljivanje tri mala

Grada Zenice

plinska kotla od kompanije LTS France kako bi se
izbjegao rad dva kotla u pogonu Energetika $to je vise
moguce u toku sezone grijanja Grada Zenica

ArcelorMittal
Zenica

Smanjenje EBS

2011-2013-2015

taloznicima

-2011 - EBS =818.483
-2013 - EBS =233.541
-2015 - EBS = 249.735

Znacajno smanjenje svih parametara otpadnih voda, 3to je
potvrdeno od strane Laboratorije Agencije za vodno
podruéje rijeke Save u 2013. 1 2015. Godini
Poboljsanje recirkulacije zatvorenih istih ciklusa vode
rekonstrukcijom rashladnih tornjeva, optimizacija
tehnoloskih procesa i procesa taloZenja u radijalnim

6.2 Opis predlozenih mjera, tehnnologija i drugih tehnika za smanjenje emisija

U nastavku se daje prijedlog mjera, tehnologija i drugih tehnika za smanjenje emisija u zrak i
emisija buke iz postrojenja ArcelorMittal Zenica.

Mjere za smanjenje emisija u vodu su predmet vodne dozvole koju izdaje Agencija za vodno
podrucje rijeke Save.

Tabela 37. Opis predlozenih mjera za smanjenje emisija u okoli§ iz postrojenja ArcelorMittal Zenica

ROK ZA 1ZVRSENJE

monitoring emisija u zrak sa dimnog kanala na dimnjak
koksne baterije u skladu sa zahtjevima standarda BAS EN
14181 i BAS EN 15259

POGON OPIS MJERE MJERE
1. OPCE MJERE - mjere koje ne utiéu na smanjenje emisija u zrak
1.1 ArcelorMittal | 1.1.1 Izraditi Studiju uticaja pogona i postrojenja | 24 mjeseca od datuma
Zenica kompanije ArcelorMittal Zenica na kvalitet zraka u zenickoj | izdavanja okolisne
kotlini primjenom adekvatne metodologije i u skladu sa | dozvole
Zakonom o zastiti zraka (Sluzbene novine.Federacije BiH,
br.33/03 i 4/10).
1.2 Koksara 1.21 lzvrSiti izmjeStanje sistema za kontinuirani | 6 mjeseciod dana

izdavanja okolisne
dozvole

1.2.2 lzraditi analizu zagadenosti okoliSa u okruzenju
Koksare za nulto stanje. Analiza zagadenosti podrazumijeva
mjerenja BaP, odnosno PAH u PM10 u najmanje 100 uzoraka
lebdecih Cestica (24-satni uzorci) ravnomjerno rasporedenih
tokom jedne godine po svakom mjernom mjestu. Analiza
takoder ukljucuje i mjerenje VOC, a posebno benzena u
ambijentalnom zraku po posebnim programima u trajanju od 12
mjeseci.

Pocetak realizacije
mijere: 16 mjeseci od
dana izdavanja okolisne
dozvole

1.3 Aglomeracija

1.3.1  lzvrsiti  izmjeStanje sistema za kontinuirani
monitoring emisija u zrak sa dimnih kanala SINTER 1 i
SINTER 2 na dimnjake aglomasina SM-4, SM-5 i SM-6 (dva
dimnjaka) u skladu sa zahtjevima standarda BAS EN 14181 i
BAS EN 15259

6 mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole

1.3.2 Ugraditi sisteme kontinuiranog monitoringa emisija
prasine na dimnjacima dimnih ventilatora (strana hladenja

| aglomerata = 3 dimnjaka ) u skladu sa zahtjevima standarda

12 mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole.




BAS EN 14181 i BAS EN 15259 odnosno Pravilnika o
monitoringu-emisije-zagadujucih materija u zrak ("SluZzbene
novine Federacije BiH", br.9/14).

1.3.3 Izvrsiti validna mjerenja emisija kancerogenih
materija na dimnjacima Aglomeracije

Prije provodenja mjerenja operator je duzan usaglasiti sa
Ministarstvom listu zagadujuc¢ih materija koje ¢e se mjeriti.
Mjerenja se moraju raditi u skladu sa vaze¢im Pravilnikom o
monitoringu emisija u zrak FBiH. Mjera ¢e se prolongirati u
slu€aju da nije moguce ispostovati zahtjeve Pravinika sve dok
se ne steknu svi nephodni uvjeti.

12 mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole

1.4 Visoka pec

1.4.1 Provjeriti emisiju PCDD/F na dimnjaku sistema
otpraSivanja livne platforme Visoke peéi

Mjerenja ¢e se raditi samo u skladu sa vazec¢im Pravilnikom o
monitoringu emisija u zrak FBiH. Mjera ¢e se prolongirati u
slu¢aju da nije moguce ispostovati zahtjeve Pravinika sve dok
se ne steknu svi nephodni uvjeti.

Rok za dostavu
izvjestaja Inspekciji i
FMOIT: 6 mjeseci od
dana izdavanja okolisne
dozvole

1.5 Celi¢ana

1.5.1 Uraditi analizu uticaja aktivnosti ArcelorMittal Zenica
na pucanje zidova stambenih objekata u neposrednoj
blizini pogona Celi¢ane

U izradu Projektnog zadatka ukljuciti i Stru€nu sluzbu Grada

Godina dana od dana
izdavanja okolisne
dozvole.

2. PREVENTIVNE

MJERE

2.1 ArcelorMittal
Zenica

2.1.1 Plan odrzavanja - izraditi godiSnji plan odrZavanja za
instaliranu opremu za smanjenje emisija u zrak na godi$njem
nivou i pratiti realizaciju odrzavanja. U sklopu odrzavanja
takoder vrSiti redovno mjerenje vibracija na instaliranoj opremi.-

Stalni zadatak

2.1.2 CIP - definisati plan za kontinuirana pobolj$anja (CIP) i
pratiti realizaciju istih

Stalni zadatak

2.1.3 AMS - provoditi odrzavanje sistema za kontinuirani
monitoring emisija u zrak u skladu sa zahtjevima zakonske
regulative

Stalni zadatak

2.1.4 Standard kvaliteta - voditi procese proizvodnje u skladu
sa procedurama ISO 9001 i 1SO 14001

Stalni zadatak

3. TEHNICKO - TEHNOLOSKE MJERE

3.1 Koksara

3.1.1 Proces zagrijavanja koksne baterije — voditi proces
koksovanja i zagrijavanja baterije u skladu sa tehnolo8kim
upustvima.

Stalni zadatak

3.1.2 Keramicko zavarivanje koksnih pecéi — napraviti plan
zavarivanja koksnih peci po prioritetima i realizovati isti.

Stalan zadatak

3.1.3 Proces koksovanja — emisije u zrak se mogu smanjiti
kvalitetnim odrzavanjem pogona i postrojenja i vodenjem
procesa u skladu sa tehnoloskim upustvima.

Stalni zadatak

3.1.4. Sistem regulacije pritiska plina u koksnim
pecima

Rok za ugradnju sistema automatske regulacije koksnog
plina na koksnim pecima: kraj 2020. godine.

Rok za realizaciju:
31.12. 2020.

3.1.5. Besprasinsko istiskivanje koksa

Do 01. januara 2022.

3.2 Aglomeracija

Trenutno nije mogucée predvidjeti tehnicko-tehnoloske mjere
koje bi mogle uticati na smanjenje emisija u zrak.

3.3 Visoka pec¢

3.3.1 Duvnice - implementirati projekat smanjenja broja
izgorenih duvnica i na taj nacin smanijiti broj vanrednih situacija
emisije prasine iz pogona Visoka pec.

Stalni zadatak

3.4 Celiéana

3.4.1 Emisije prasine iz miksera - ograniciti brzinu uljevanja
te¢nog gvoZzda u mikser kako bi se povecao stepen zahtvata
na mikserskom postrojenju.

Ova mijera je trenutna tehni¢ko-tehnoloska mjera kojom se
povecava efikasnost postojeceg sistema za otprasivanje
miksera dok se ne ralizuje mjera pod tatkom 4.4.1.

Stalni zadatak

347 CaF toniteli - razmotrii_moaiénost nostenenoa

A mieseci od dana




smanjenja ili zamjene CaF topitelja sa drugim materijalom u
ciliju smanjenja-emisija fluorida. — -

izdavanja okolisne
dozvole ——- —

3.4.3 Buka — kontrolirati ispustanje pare iz kotlova. Ugraditi
zastitu od buke na ,amfarima" kotlova utilizatora.

6 mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole

3.5 Valjaonice

3.5.1 Energetska efikasnost - koristiti sto je moguce vise
internih plinova za sagorijevanje u SALEM pec¢i kako bi se
smanjile ukupne emisije SO, i CO; iz ArcelorMittal Zenica te
kako bi se povecala energetska efikasnost.

Stalni zadatak

3.6 Energetika

Trenutno nije moguce predvidjeti tehni¢ko-tehnoloske mijere
koje bi mogle uticati na smanjenje emisija u zrak jer je isto
vezano za buduce planove rekonstrukcije pogona Eneregetika
i za strategiju grijanja Grada Zenica

3.7 Saobraéaj

3.7.1 Godisnja registracija vozila — vrsiti registraciju vozila u
skladu sa zakonskim zahtjevima

Stalni zadatak

4. MJERE ZA KOJ

E JE NEOPHODNO INVESTICIONO ULAGANJE — CAPEX MJERE

4.1 Koksara

4.1.1 Projekat odsumporavanja koksnog plina

Ukoliko se na Toplani izgrade novi plinski kotlovi za potrebe
ArcelorMittal Zenica i vrsi se isporuka toplotne energije za grad
Zenicu, i ako se odvede koksni plin na Valjaoni¢ke pedi, na
Aglomeraciju i Toplanu, onda emisije na svim izvorima gdje se
koristi koksni plin ne smiju preci grani¢ne vrijednosti emisija
definisane zakonskom regulativom FBiH.

Ukoliko se desi da su emisije SO, iz izvora koji koriste koksni
plin kao gorivo iznad GVE kompanija ArcelorMittal Zenica je
obavezna poduzeti mjere za smanjenje emisija SO, iz ovih
IZvora.

Za nove kotlove predvideno postrojenje za odsumporavanje i
emisije SO, ce biti daleko ispod grani¢nih vrijednosti za nova
postrojenja. Imajuéi u vidu da je Toplana najveci izvor emisija
SO;, te da su emisije SO, u Aglomeraciji i Valjaonicama ispod
GVE i da se u Koksari realizacijom projekta ugradnje novog
gasnog kotla za potrebe proizvodnog procesa dobija Cisci
koksni plin onda se ne moze reéi da se ukupne emisije SO, iz
AMZa nece smanijiti.

Ukoliko se ne dokaze smanjenje SO, krajem marta 2019. onda
se moraju poduzeti dodatne mjere za smanjenje.

Rok za dokazivanje
emisija: kraj marta
2019.god.

Rok za definisanje
dodatnih mjera za
smanjenje emisija SO,
kraj 2019.godine.

4.1.2 Nabaka i ugradnja novih ramova na vratima koksnih
peéi — napraviti plan ugradnje i realizirati isti

Rok za izradu plana
ugradnje: 6 mjeseci od
dana izdavanja okolisne
dozvole

Rok za realizaciju plana:
20 mjeseci od dana
izdavanja okolisne

dozvole
4.1.3 lzvrsiti ugradnju nove zasipne masine Kraj 2016.
4.1.4 Sanacija kolske vage kroz projekat ,,ugradnja nove Kraj 2016.
zasipne masine“
4.1.5 Nabaviti i ugraditi gasni kotao za potrebe Kraj 2017.

proizvodnog procesa pogona Koksara. Realizacijom ovog
projekta ¢e se posti¢i stabilniji proces proizvodnje u pogonu
Koksara, a samim tim i smanjenje nekontrolisanih emisija i bolji
rad postrojenja za precis¢avanje otpadnih voda iz pogona
Koksara (biohemija).

Takoder, ovaj projekat ¢e rezultirati i smanjenjem ukupnih
emisija SO; iz pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica
smanjenjem potrosnje ugalja iz RMU Zenica, a ujedno ce se
dobiti i €i8¢i koksni plin koji se koristi kao gorivo u pegonu
Energetika.

Ovaj kotao radi po potrebi (oko 10 dana u godini). Gasni kotao

| za potrebe proizvodnoa procesa koksare se smatra tehnicko-




tehnoloskim postrojenjem za smanjenje emisija i prema

toplotnoj snazi spada-u mala postrojenja za sagorijevanje (kao- |-

kucno loziste). Buduéi da se za kuéna loZista ne traze dodatni
zahtjevi tako nema potrebe ni za dodatne zahtjeve za ovo
postrojenje.

4.2 Aglomeracija

4.2.1 Nabaviti i ugraditi Hibridni filter na masinu SM-5

Rekonstrukcije ESP'4 u Hibridni filter i prespoj na masinu br. 5
( prva sekcija ESP, 2,5 sekcije vrecasti filter sa
instaliranimsistemom mlaznica izmedu ESP i sekciji vre¢astog
filtera za doziranje aditiva). Efekat ce biti u skladu sa BAT
preporukama (smanjenje emisija prasine , POP's i SO, ). U
toku je probno pustanje u rad hibridnog filtera potrebno je
definisati aditive za smanjenje emisija SO,i POPs.

30. juni 2017.

4.2.2 Nabaviti i ugraditi Hibridni filter na masinu SM-6

Rekonstrukcija ESP —a u Hibridni filter masine SM-6  (ESP i
vre€asti filter sa instaliranim sistemom mlaznica izmedu ESP i
sekcije vrecastog filtera za doziranje aditiva). Efekat treba biti u
skladu sa BAT preporukama ( smanjenje emisija prasine |,
POP's i SO,). U toku pustanja u rad hibridnog filtera definisati
aditive za smanjenje emisija SO, i POPs

Realizacija: 24 mjeseca
od datuma izdavanja
okolisne dozvole

4.2.3 Nabaviti i ugraditi Hibridni filter na masinu SM-4

Rekonstrukcija ESP —a u Hibridni filter masine SM-4 (ESP i
vrecasti filter sa instaliranim sistemom mlaznica izmedu ESP i
sekcije vrecastog filtera za doziranje aditiva).Efekat treba biti u
skladu sa BAT Conclusions ( smanjenje emisija prasine ,
POP's i SO,). U toku pustanja u rad hibridnog filtera definisati
aditive za smanjenje emisija SO2 i POPs.

| Rok za izradu plana

realizacije: 12 mjeseci
od datuma izdavanja
okolidne dozvole

Rok realizacije plana:
kraj 2021. godine.

4.2.4 Rekonstrukcija ESP na dimnoj strani (strana hladenja
aglomerata) u cilju dostizanja emisije prasine ispod GVE.

Rok za detaljan plan
realizacije: 12 mjeseci
od datuma izdavanja
okoligne dozvole.

Rok realizacije:
najkasnije 12 mjeseci
nakon isteka okoline
dozvole.

4.3 Visoka pe¢

4.3.1 Provijeriti funkcionalnost spaljivanja visokopeénog
plina na baklji i lzvrSiti sanaciju za sigurno spaljivanje,
ukoliko je to potrebno, i o tome saciniti detaljan strucni izvjestaj
i isti dostaviti Inspekciji i FMOIT.

12 mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole

4.4 Celicana

4.4.1 Provjeriti zahvat dimnih plinova tokom uljeva u
mikser. U sluéaju da je zahvat dimnih plinova ispod 90%
poduzeti dodatne mjere kako bi se obezbijedio zahvat dimnih
plinova prema BAT preporukama. Efekat otprasivanja pomocu
vrecastog filtera treba biti u skladu sa GVE.

Rok za provjeru veli¢ine
zahvata dimnih plinova:
12 mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole

Rok za realizaciju
dodatnih mjera: 18
mjeseci od dana
izdavanja okolisne
dozvole

4.4.2 Sekundarno otprasivanje konvertora — projektovati,
izgraditi i staviti u funkciju sistem za sekundarno otprasivanje
BOF konvertora ¢ime ¢e se eliminisati nekontrolisane emisije
tokom uljeva gvozda i ulaganja starog zeljeza u BOF, kao i
izlieva celika i troske iz BOF-a. Ugradeni sistem otprasivanja
treba da postigne preko 90% zahvata dimnih plinova. Efekat
otpradivanja pomocu vrecastoq filtera treba biti u skladu sa

Rok za izbor najboljeg
ponudaca i potpisivanje
ugovora: 6 mjeseci od
dana izdavanja okolisne
dozvole.

Rok za projektovanje,

uaradniu, pustanie u




GVE.

rad i dokazivanje
garantovanih —
performansi: 18 mjeseci
od dana izdavanja
okoli$ne dozvole

4.43 Oftrasivanje transportnih sistema u odjeljenju
nemetalnih dodataka i ferolegura — Modifikacija i popravka
sistema otpras$ivanja transportnih sistema nemetalnih dodataka
i ferolegura u cilju smanjenja emisija prasine i dostizanja GVE.

Do kraja vazenja
okolisne dozvole

4.4.4. Pratiti prosje¢ne mjeseéne koncentracije prasine u
dimnim plinovima BOF Celi¢ane tokom 2017. godine.
Ukoliko koncentracije prasine budu prelazile GVE ili ako su
prosjecne dnevne koncentracije prasine veée od 110% GVE
(GVE=50mg/Nm® ) ili ako je 95% satnih prosjeka koncetracije
prasine veci od 200% GVE onda treba izvrsiti rekonstrukciju
sistema otprasivanja da emisije prasine budu unutar GVE,
odnosno da zadovoljavaju odredbe Pravilnika o monitoringu
emisije zagadujucih materija u zrak (“Sluzbene novine
Federacije BiH”, br. 9/14)

Rok za dokazivanje,
odnosno dostavu
Izvjestaja o monitoringu
emisija zagadujucih
materija u zrak za 2017.
godinu je 31.03.2018.

Rok za realizaciju
rekonstrukcije sistema
za otprasivanje: 12
mjeseci poslije isteka
vazenja okolisne
dozvole.

4.5 Valjaonice

4.5.1 Rekonstrukcija gorionika — izvrsiti rekonstrukciju
gorionika SALEM pec¢i u pogonu Zigna pruga u cilju poveéanja
energetske efikasnosti (smanjenje potrosnje zemnog plina na
racun iskoristenja internih plinova) i smanjenja emisija u zrak
(smanjenjem spaljivanja internih gasova na bakljama i njihovo
koristenje u ovom pogonu ¢e smanijiti emisije CO i CO2)

Kraj 2016.

4.6 Energetika

4.6.1 Ugraditi nove plinske kotlove u kojima ¢e se kao gorivo
koristii: koksni plin, visokopecni plin i zemni plin za potrebe
snabdijevanja parom tehnoloskih procesa pogona i postrojenja
ArcelorMittal Zenica kao i za potrebe grijanja grada Zenice.

U slucaju da Grad Zenica odustane od dogovora za isporuku
toplotne energije iz ArcelorMittal Zenica, ArcelorMittal Zenica
Ce ugraditi plinske kotlove za potrebe svog tehnoloskog
procesa, a emisije iz novih kotlovskih jedinica moraju biti u
skladu sa GVE.

U periodu od dana izdavanja okolisne dozvole do kraja 2018.g.
ArcelorMittal Zenica ¢e za potrebe svog tehnoloskog procesa i
snabdijevanja toplinskom energijom Grada Zenice , u pogonu
Energetika koristiti jedan postoje¢i kotao, K1 ili K2 uz
maksimalno koristenje plinskih goriva (NG, BFG, COG), a
posebno u periodima nepovoljnih vremenskih uslova.

Rok za dogovor vezano
za isporuku toplinske
energije za grijanje
Grada Zenice: 3
mjeseca od dana
izdavanja okoli$ne
dozvole

Rok za ugradnju jednog,
dva ili vise plinskih
kotlova: kraj2018.g.

4.6.2 Pokrenuti aktivnosti za izgradnju sistema za
pre¢iSéavanje otpadnih voda Grada Zenice, Rudnika
mrkog uglja Zenica i ArcelorMittal Zenica — traziti zajednicki
dogovor i napraviti plan aktivnosti za rje$avanje ovog
problema.

Rok za pokretanje
aktivnosti za realizaciju
ove mjere prema
zainteresiranim
stranama: 3 mjeseca od
dana izdavanja okolisne
dozvole.

4.6 Saobracaj

Nisu predvidene CAPEX mjere za ovaj pogon

6.3. Opis mjera za sprecavanje produkcije i za povrat korisnog materijala iz otpada

Tabela 38. Opis mjera za sprecavanje produkacije i za povrat korisnog materijala iz otpada

POGON

OPIS MJERE

1. Koksara 1.1 étpadni katranski mulj — ovaj mulj spada u kategoriju opasnog otpada. Potrebno je
izvrsiti povrat 1 recikliranje ovog mulja u pogonu Koksara tj. vratiti u tehnoloski proces
koksovanja.




POGON

=
OPISMJERE

1.2 Ug}jena prasina — je pradina koja ima svoju energetsku vrijednost i potrebno ju je
reciklirati u pogonu Koksara tj. vratiti u tehnolo$ki proces koksovanja.

1.3 Koksna prasina_- je takoder prasina koja ima svoju energetsku vrijednost i_potrebno ju
je reciklirati u pogonu Aglomeracija tj. u koristiti u tehnoloskom procesu aglomerisanja.

2.
Aglomeracija

2.1 Mulj sa Aglomeracije — sav nastali mulj reciklirati u pogonu Aglomeracija, tj. koristiti u
procesu aglomerisanja.

2.2 Elektrofilterska praSina — nastalu prasinu reciklirati u pogonu Aglomeracije tj. koristiti u
procesu aglomerisanja.

2.3 Prasina iz vrecastih filtera — reciklirati nastalu prasinu u pogonu Aglomeracija tj. koristiti
u procesu aglomerisanja.

3. Visoka pe¢

3.1 VP granulirana troska — u procesu proizvodnje sirovog gvozda nastaje i troska koja se
dalje preraduje u sistemu za granuliranje kako bi se smanjila produkcija otpada koji se odlaze
na industrijsko odlagaliSte Rac¢a. Granulirana troska se prema EU REACH proceduri moze
koristiti u proizvodnji cementa, u cestogradnji, proizvodnji stakla, gradevinskoj industriji: kao
protivpozarni matrijal, proizvodnji klinkera, proizvodnji staklene vune, nasipni materijal, u
gradnji zeljeznica, za tretman otpadnih voda, stabilizaciji zemljista: prekrivanje i zaptivanje
deponija, zatrpavanje rudnika, itd., u proizvodniji gnjojiva, za pjeskaranje i sl.

Ukoliko ne postoje zahtjevi na trzistu za ovom troskom onda se ona odlaze na industrijsko
odlagaliste Raca ili se privremeno skladisti u krugu kompanije.

3.2 Povrat odsijanog koksa i sintera - vrsiti prikupljanje odsijanog koksa iz K-sistema i
odsijanog sintera iz L-sistema i reciklirati isti u pogonu Aglomeracija tj. koristiti u procesu
aglomerisanja.

4. Celicana

4.1 Mikserska troska — izdvojiti bernu (metalnu komponentu) iz troske. Bernu vratiti u
tehnoloski proces u BOF celiCanu (reciklirati), a ostatak troske odloziti na industrijsku
deponiju Raca.

4.2 BOF troska — izdvojiti bernu (metalnu komponentu) iz troske. Bernu vratiti u tehnologki
proces u BOF Celicanu (reciklirati), a ostatak troske odloziti na industrijsku deponiju Raca.
Buduci da postoji mogucénost da se ova troska (dio koji se odlaze na industrijsku deponiju
Raca) upotrijebi kao materijal u cestogradnji, gradevinarstvu ili kao dodatak asfaltnoj bazi i sl.
trenutno se vrsi ispitivanje i usitnjavanje ove troske unutar kruga ArcelorMittal Zenica u
suradnji sa kompanijom Ashun. Ukoliko nadlezni organi izdaju odgovarajuce certifikate i
odobrenja za koristenje BOF troske kao sekundarnog materijala usvojit ée se mijera
usitnjavanja i prerade BOF troske i time ¢e se izvrsiti smanjenje odlaganja otpada za oko
80% iz postrojenja BOF ¢eli¢ane.

4.3 BOF mulj (DHD) - vrsiti recikliranje mulja iz DHD sistema u pogonu Aglomeracua 1.
koristiti u procesu aglomerisanja.

4.4 Troska sa konti liva — izdvojiti bernu (metalnu komponentu) iz troske. Bernu vratiti u
tehnoloski proces u BOF celicanu (reciklirati), a ostatak troske odloziti na industrijsku
deponiju Raga.

4.5 Cunder (metalni otpad sa konti liva - DSD) — nastaje u DSD sistemu za precis¢avanje
otpadnih voda sa konti liva i valjaonica. lzdvojeni cunder (ogorina) reciklirati u pogonu
Aglomeracija tj. koristiti u procesu aglomerisanja.

5. Valjaonice

5.1 Povrat (recikliranje) cundera - vrsiti odvajanje cundera (odgorak, kovarina) sa valjanog
materijala pri valjanju, te isti reciklirati u pogonu Aglomeracija tj. koristiti u procesu
aglomerisanja.

5.2 Celi€ni otpad - vrsiti prikupljanje scrapa (krajevi odsje¢enog valjanog materijala na
makazama i guzvani valjani materijal koji se javlja u slu¢aju havarije na pruzi) i njegovo
recikliranje u pogonu Celi¢ana.

6. Energetika

6.1 Sljaka i pepeo iz taloznih bazena — isuSeni mulj transportovati i odloziti na industrijsko
odlagaliste Raca. Mjeru za smanjenje ove vrste otpada nije moguce definisati iz razloga $to
se ne zna strategija grijanja grada. Ugradnjom plinskih kotlova ovaj otad se ne bi generisao.

7.ArcelorMittal
Zenica
(svi pogoni)

7.1 Ostale vrste otpada — su vrste otpada koje ne nastaju nuzno u procesu, a nisu
zanemarive kao npr. otpadna ulja, komunalni otpad, elektri¢ni i elektronski otpad, ambalazni
otpad, otpadne transporterske trake i sl.

Kako bi se izvrSio povrat korisnog materijala iz ovog otpada potrebno je izvrsiti razdvojeno
prikupljanje otpadnih materijala i angazovati kompanije koje mogu izvrsiti recikliranje korisnog
materijala iz otpada ili zbrinjavanje na ekoloski prihvatljiv nacin u skladu sa zakonskim
zahtjevima.

Ovu mjeru je potrebno definisati i kroz Proceduru za upravljanje otpadom u sklopu sistema
ISO 14001 i Plan upravljanja otpadom.




6.4. Opis ostalih mjera = -
Mjere za uskladivanje s osnovnim obavezama operatora: operator je duzan redovno

izvjestavati nadlezne organe u skladu sa zahtjevima i datlm rokovima definisanim vazecom
zakonskom regulativom.

Mjere nakon zatvaranja pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica: ne predvida se

zatvaranje pogona i postrojenja ArcelorMittal Zenica u periodu vazenja integralne obnovljene okolisSne
dozvole.

7. Granic¢ne vrijednosti emisija
7.1. Granicne vrijednosti emisija zagadujucih materija u zrak

Grani¢ne vrijednosti emisija zagaduju¢ih materija u zrak su dati u tabeli 41. poglavlja 8. Opis
mjera planiranih za monitoring emisija.

Grani¢ne vrijednosti emisija u zrak su date u skladu sa Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima
emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje, “Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 3/13 i Pravilnikom
o granicnim vrijednostima emisije zagadujucih materija u zrak, “Sluzbene novine Federacije BiH", broj:
12/05 na slijedeci nacin:

1. Koksara

- S0O,: u skladu sa Prilogom | — grani¢na vrijednost emisije SO, za postoje¢a velika postrojenja za
sagorijevanje koja koriste kao gorivo gasove niske toplotne mo(:i iz procesa gasifikacije rafinerijskih
ostataka, gas iz koksnih peci i gas iz visokih peéi je 800 mg/Nm®.

- NO,: u skladu sa Prilogom Il — grani¢na vrijednost emlsge NOx za postojeca velika postrojenja za
sagoruevanje koja koriste gasovita gorlva je 300 mg/Nm”®.

- prasina: u skladu sa Prilogom Ill — grani¢na vrijednost emisije ¢vrstih Cestica za postojeca velika
postrojenja za sagorijevanje koja koriste gasovita goriva (gas koji je nastao pri proizvodniji ¢elika, a
koji se moze koristiti na drugom mjestu) je 50 mg/Nm®.

- H,S, NH; su propisani Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima emisue zagadujucih materija u zrak,

“Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 12/05.

L

2. Aglomeracija

- 80,, NO,, prasina, HCI, HF, PCDD/F i teski metali su propisani Pravilnikom o granicnim
vrijednostima emisije zagadujucih materija u zrak, “Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 12/05

Za PCDD/F i PAH GVE nisu definirane grani¢ne vrijednosti pomenutim Pravilnikom te je u
tabeli 41. navedeno da se dobijene vrijednosti uporede sa BATpodacima

3. Visoka pec¢

- 80,, NOx, prasina, cijanidi, teski metali i H,S su propisani Pravilnikom o grani¢nim
vrijednostima emisije zagadujucih materija u zrak, “Sluzbene novine Federacije BiH", broj:
12/05.

4. Celicana

SO.: u skladu sa Prilogom | — graniéna vrijednost emisije SO, za postojeca velika postrojenja
za sagorijevanje koja koriste kao gorivo gasove niske toplotne mocéi iz procesa gasifikacije
rafinerijskih ostataka, gas iz koksnih peéi i gas iz visokih peci je 800 mg/Nm®.



- NO,: u skladu sa Prilogom Il — grani¢na vrijednost emlsue NOx za postOjeca vellka postro;enja za
sagoruevanje koja koriste gasovita geriva je 300 mg/Nm®. — —

- prasina: u skladu sa Prilogom Ill — grani¢na vrijednost emisije ¢vrstih Cestica za postojeca vellka
postrojenja za sagorijevanje koja koriste gasovita goriva (gas koji je nastao pri proizvodniji celika, a
koji se moze koristiti na drugom mjestu) je 50 mg/ Nm®. =3

GVE za teSke metale prema Pravilniku o grani¢nim vrijednostima emisije zagadujuc¢ih materija
u zrak(“Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 12/05).

Za PCDD/F i PAH nisu definirane GVE pomenutim Pravilnikom, te je u tabeli 41. navedeno da
se dobijene vrijednosti uporede sa BAT podacima.

5. Valjaonice —sitna pruga

- SO,: u skladu sa Prilogom | — granic¢na vrijednost emisije SO, za postojeca velika postrojenja za
sagorijevanje koja koriste kao gorivo gasove opéenitoi je 35 mg/Nm?®.

- NO,: u skladu sa Prilogom |l — grani¢na vrijednost emisije NOx za postojeca velika postrojenja za
sagorijevanje koja koriste gasovita goriva je 300 mg/Nm?.

6. Valjaonice —-zicna pruga

- SO,: u skladu sa Prilogom | — grani¢na vrijednost emisije SO, za postojeca velika postrojenja za
sagorijevanje koja koriste kao gorivo gasove niske toplotne moci iz procesa gasifikacije rafinerijskih
ostataka, gas iz koksnih peci i gas iz visokih peci je 800 mg/Nm?°.

-NO;: u skladu sa Prilogom Il — grani¢na vrijednost emisije NO, za postojeéa velika postrojenja za
sagorijevanje koja koriste gasovita goriva je 300 mg/Nm°®.

7. Energetika

- Na osnovu ¢lana 11. sa Pravilnika o graniénim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za
sagorijevanje, “Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 3/13 i Priloga pomenutog Pravilnika izvrSen je
izracun granicnih vrijednosti za SO,, NO, i prasinu (postojeca energetika koristi 4 vrste goriva: ugalj,
koksni plin, visokopecni plin i zemni plin).

-HF, HCI, As, Cd, Hg, i Pb su propisani Pravilnikom 0 grani¢nim vrijednostima emisije zagadu;uclh
materija u zrak “Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 12/05.

7.2. Grani¢ne vrijednosti emisija zagadujucih materija u vodu

U Uredbi o uslovima ispustanja otpadnih voda u okoli§ i sistame javne kanalizacije (Sluzbene
novine Federacije BiH", br.: 101/15 i 1/16) date su grani¢ne vrijednosti emisija u vodu. U tabeli 39.
date su grani¢ne vrijednosti emisije supstanci i parametara kvaliteta tehnoloske otpadne vode.

Tabela 39. Grani¢ne vrijednosti emisija u vodu

Graniéne vrijednosti emisije tehnoloskih

Pararatsr Jed'inica : _;g}@dnih voda koje se is!)uétajq u_
mjere povrsinska vodna javni kanalizacioni
. | b tijela sistem
| A Opéi parametri _ )
' 1| Maksimalna temperatura _ °Cc | 30 40
2  pH B 1 _ ~ 65-90 | 65-95
3 | Talozive materije | mi/l | 0,5 H 10,0
4 Ukupne suspendirane materije ma/l 35,0 - _400 0
B Anorganski parametri )
1 | Aluminij, Al _ mg/| | 3,0 N 3.0
2 | Antimon, Sb | mg/l _ 0.3 B 0.3
3 | Arsen, As _ mg/| | 0,1 | 0.1
4 | Bakar,Cu . omgh 0.5 1 0.5
5 Barij, Ba mg/l 50 | 50



(a) Za osjetljiva podrucja ova vrijednost se smanjuje na 1,0 mg/l.

(b) Sve granicne vrijednosti emisije u tabeli broj 39 odnose se na srednjodnevne koncentracije koje se proracunaju kao kolicnik ukupnog

dnevnog opterecenja (mase zagadenja) | ukupnog dnevnog protoka.

(d) Graniéne vrijednosti emisije otpadnih voda datih u koloni getiri (4) u tabeli 39 mogu se primjenjivati samo u slucaju ako se otpadne vode
upustene u iavni kanalizacioni sistem odvode na uredai za oroéidéavanie sa minimalno sekundarnim stepenom proéiscavania U protivnom.

Grani¢ne vrijednosti emisije tehnoloskih
— = Parametar == Jed'inica RLpadnih voda koje se ispuétajl.f u
— mjere povrsinska vodna javni kanalizacioni
tijela sistem
6 Bor, B mg/l 1,0 | 10,0
7 —| Cijanidi slobodni mg/l — 01 | 0.1
8 Cijanidi ukupni mg/l 0.5 | 10,0
9 Cink, Zn mg/l 2,0 2,0
10 | Fluoridi mg/l 10,0 20,0
11 Hlor slobodni mg/l 0,2 0,5
12 | Hlor ukupni mg/l 05 1,0
13 | Hloridi mg/l 250,0 250,0
14 | Hrom Sestovalentni, Cr°' mg/l 0,1 0,1
15 | Hrom ukupni, Cr mg/l 0,5 0,5
16 | Kadmij, Cd mg/l 0,1 0.1
17 | Kalaj, Sn mg/l 2.0 20
18 | Kobalt, Co - mg/| 1,0 1.0
19 | Mangan, Mn B mg/l 1,0 1.0
20 | Molibden, Mo mg/| 1.0 1,0
21 | Nikal, Ni mg/l 0,5 0,5
22 | Olovo, Pb B mg/l 0,5 0,5
23 | Selen, Se mg/l 0,1 0,1
24 | Srebro, Ag mg/| 0,1 0,1
25 | Sulfati, SO4 mg/| 200,0 300,0
26 | Sulfidi, S mg/l 0.1 1.0
27 | Sulfiti, SO3 mg/l 1,0 10,0
28 | Talij mg/l 0,5 05
29 | Vanadij o mg/! 0.5 0,5
30 | Volfram mg/l 5.0 5,0
31 | Zeljezo, Fe mg/| 2,0 2,0
32 | Ziva, Hg mg/l 0,01 0,01
C Nutrijenti
1 Amonijacni azot, NH4-N ma/l 10,0 40,0
[ 2 Nitratni azot, NO3-N mg/l 10,0 50,0
3 Ukupni azot mg/l 15,0 100,0
4 Ukupni fosfor, P mg/l 2,0 (a) 50
D Organski parametri
1 | Adsorbilni organski halogeni (AOX) mg/| 0,5 0,5
2 | BPK5 mgO2/1 25 250
3 Heksahlorbenzen (HCB) mg/l 0,03 ° . 0,03
4 KPK-Cr mgO2/ 26 = | 700
5 t.Ba_lls;l;lapljm aromatski ugljikovodici mall 01 — | 1.0
| 6 I(ﬁt__éﬂ?phm klorirani ugljikovodici mg/l 0.1 1.0
7 Mineralnaulla mg/l 10,0 20,0
Teskohlapljive lipofilne tvari
(ukupna Sljja i masti) g/ - B EE ] 0
Ukupne povrsinske aktivne tvari
9 | (deterdzentii dr.) g/ Lo 19:0
10 EJP?EE aromatski ugljikovodici mg/l 0.01 0.01
11 Ukupni fenoli (C6H50H) mg/l 0,1 10,0
12 | UKkupni hlorirani bifenili (PCBs) mg/l 0,01 0,01
13 ! g:sutfi)é;:j?rganofosfornl i karbamatni mg/l 0.05 . 0.05
14 | Ukupni organohlorni pesticidi mg/l 0,025 0,025
15 | Ukupni organski ugljik (TOC) mg/| 30,0 50,0
_E Radioaktivnost : -
1 Ukupna beta radioaktivnost mBg/l | 500 5000
| F Toksi€nost o o -
0,
1 Toksiolodki bioogled Daphnia /Evcggzclne > 50%
magna Straus, 48hEC50 Toii
I i i uabiaidiini | razblazenju | —
Napomene:




sva ispustanja otpadnih industrijskih voda u javni kanalizacioni sistem moraju biti u skladu sa graniénim vrijednostima emisije datim u koloni
tri (3) utabelibroj39. e _ - - .

(e) Za ispustanje otpadnih voda u sistem javne kanalizacije koje se odvode na postrojenje za procis¢avanje otpadnih voda svaki operator
postrojenja moze uspostaviti stroZije granicne vrijednasti emisije u odnosu na vrijednosti date u koloni &etiri (4) u tabeli 39 pri éemu iste ne
mogu biti strozije od vrijednosti datih u koloni tri (3) u tabeli broj 39.

7.3. Granicne vrijednosti buke

Zakonom o zastiti buke (,Sluzbene novine Federacije BiH* broj 110/12) propisan je
ekvivalentni nivo buke.

Tabela 40. Dozvoljeni nivoi vanjske buke ili izvora buke objekata ArcelorMittal Zenica

Najvisi dozvoljeni nivoi
Podrucje = (dBA)
J NAMJENA PODRUCJA Ekvivalentni Vréni nivo
(zona) fo
nivoi Leq
Dan no¢ L1
Industrijsko, skladi$no, servisno i prometno
Vi podrucje bez stanovanja L 1 89

8. Opis mjera planiranih za monitoring emisija

8.1. Monitoring emisija i grani¢ne vrijednosti za ispustene zagadujuée matreije u zrak

Plan monitoringa emisija u zrak i grani¢ne vrijednosti emisija zagadujucih materija u zrak su

dati u tabeli 41:

Tabela 41. Plan monitoringa emisija u zrak

Izvor emisija Polutant Nacin pracenja Mjesto pracenja Dinamika \gi;?ezl:gzt
Koksara
Odjeljenje koksne Prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak koksare Kontinuirani | 100 mg/Nm3
baterije u dimnim plinovima monitoring :
S0, Mjerenje koncentracije | Dimnjak koksare Kontinuirani | 800 mg/my’
u dimnim plinovima monitoring
NOx Mjerenje koncentracije | Dimnjak koksare Kontinuirani | 300 mg/my’
u dimnim plinovima monitoring
Odjeljenje gasenja koksa | prasina Mjerenje koncentracije | Toranj za gasenje 2 x godi$nje | 50 mg/mn°
u dimnim plinovima koksa
H2S Mjerenje koncentracije | Toranj za gaSenje 2 x godidnje | 5 mg/my,’
u dimnim plinovima koksa
NH3 Mjerenje koncentracije | Toranj za gasenje 2 x godisnje | 500 g/my’
u dimnim plinovima koksa
|_Aglomeracija
Odjeljenje pripreme prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godiénje | 50 mg/mn’
sirovina — formiranje u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-1A/2
aglomjeSavine pradina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 50 mg/my’
u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-1/2
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 50 mg/my°
u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-2/2
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 50 mg/my°
u dimnim plinovima otpraSivanje: ATU-3/2
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 50 mg/my’
u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-12/2
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 50 mg/my”
u dimnim plinovima otprasivanje: F-5
Odjeljenje drobljenja prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godisnje 50 mg/my”
| koksa u dimnim plinovima otprasSivanje: F-6
Odjelienje aglomasina — prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 50 mag/my”
transport aglomjesavine u dimnim plinovima | otprasivanje: ATU-1A/2
Odilenienie aalomasina — | pradina Mierenie kancentraciie | Nimniak csictema 7a 2 v nndignis &0 ma/me.”




i i - . A . . Graniéna
- lzvor emisija Polutant ___Nacun pracenja Mjesto pracenja Dinamika __vrijednost
transport posteljice u dimnim plinovima otprasivanje:-VA-3/4
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godidnje | 50 mg/my’
u dimnim plinovima otpraSivanje: VA-4/4
Odjeljenje aglomasina — prasina Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i Kontinuirani | 50 mg/my’
proces aglomerisanja u dimnim plinovima SINTER2 - monitoring
SO, Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i Kontinuirani | 500 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2 monitoring
NOx Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i Kontinuirani | 400 mg/my®
u dimnim plinovima SINTER2 monitoring
HCI Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godidnje | 30 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
HF Mijerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godidnje | 5 mg/my°
u dimnim plinovima SINTER2
PCDD/F | Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godiénje | 0.4ng TEQ/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Cd Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godisnje | 0,2 mg/my®
u dimnim plinovima SINTER2
Cr Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godiénje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Cu Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i 2 x godiénje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Hg Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godiénje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Mn Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i 2 x godidnje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Ni Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godidnje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Pb Mjerenje koncentracije Dimnjaci SINTER1 i 2 x godisnje | 1,0 mg/my°
u dimnim plinovima SINTER2
Tl Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godisnje | 1,0 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
vV Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godisnje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima SINTER2
Zn Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godidnje | 5 mg/my’
. u dimnim plinovima SINTER2
PAH Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godisnje | Uporediti sa
u dimnim plinovima SINTER2 BAT podacima
VOC Mjerenje koncentracije | Dimnjaci SINTER1 i 2 x godiSnje | Uporediti sa
| u dimnim plinovima SINTER2 BAT podacima
prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak ESP-4 2 x godisnje | 100 mg/imy”
u dimnim plinovima (dimna strana) do realizacije
mjere 4.2.4.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg/my’
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak ESP-5 2 x godisnje | 100 mg/my®
u dimnim plinovima (dimna strana) do realizacije
mjere 4.2.4.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg!mua
prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak ESP-6 2 x godisnje | 100 mg/my’
u dimnim plinovima (dimna strana) do realizacije
mjere 4.2.4.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg:‘mN:‘
Odjeljenje drobljenja, pragina Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 50 mg/my°
klasiranja i transporta u dimnim plinovima filtera AM-L-C
aglomerata prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak vrecastog | 2 x godisnje 50 mg/my’
i u dimnim plinovima filtera F-1
N prasina Mijerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godidnje | 50 mg/mn”




lzvor emisija Polutant Nacin prac¢enja Mjesto pracenja Dinamika G_l:anléna
— == __ it - vrijednost
u dimnim plinovima filtera F-2 =
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak vreéastog 2 x godi$nje | 50 mg/my’
u dimnim plinovima filtera F-3
prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godiénje | 50 mg/my°
u dimnim plinovima filtera F-4 s
Visoka pec
Bunkerska estakada prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak elektrofiltera 2 x godinje | 50 mg/my’
u dimnim plinovima ESP-1iESP-2
prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak elektrofiltera 2 x godiénje | 50 mg/my°
u dimnim plinovima ESP-3
Visoka pec prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak kaupera Kontinuirani | 50 mg/my’
u dimnim plinovima monitoring
S0, Mjerenje koncentracije | Dimnjak kaupera Kontinuirani | 500 mg/my°
u dimnim plinovima monitoring
NOx Mjerenje koncentracije | Dimnjak kaupera Kontinuirani | 500 mg/my’
u dimnim plinovima monitoring
Livna platforma prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak vre¢astog 2 x godiSnje | 50 mg/Nm3
u dimnim plinovima filtera
Cr Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima filtera
Mn Mjerenje koncentracije | Dimnjak vre¢astog 2 x godisnje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima filtera
Ni Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrec¢astog 2 x godisnje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima filtera
Pb Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godidnje 1 rng:‘mNd
' u dimnim plinovima filtera '
Zn Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godi$nje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima filtera
Hg Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 0,2 mg/my°
u dimnim plinovima filtera
As Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godidnje | 1 mg/my’
u dimnim plinovima filtera
Cd Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godidnje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima filtera
Cijanidi Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 5 mg/my’
(kao HCN) | y dimnim plinovima filtera
Granulacija troske H2S Mjerenje koncentracije | Dimnjak granulacione 2 x godinje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima komore
Celicana
Odjeljenje miksera prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak vre¢astog 2 x godisnje
- u dimnim plinovima filtera 50 mg/Nm3
Odjeljenje konvertora — prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora Kontinuirani | 50 mg/my®
primarni sisteam u dimnim plinovima monitoring
(GAZOCISTKA) S0, Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora Kontinuirani | 800 mg/my®
u dimnim plinovima monitoring
NOx Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora Kontinuirani | 300 mgfmpﬁ
u dimnim plinovima monitoring
Cr Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora 2 x godiénje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima
Cu Mjerenje koncentracije Dimnjak konvertora 2 x godidnje | 5 mg/mn°
u dimnim plinovima
Pb Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora 2 x godiénje | 1 mg/mn’
u dimnim plinovima
Mn Mjerenje koncentracije Dimnjak konvertora 2 x godidnje | 5 mg/my°
u dimnim plinovima
Cd Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora 2 x godiénje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima
Ni Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora 2 x godisnje | 0,2 mg/my”
u dimnim plinovima
Zn Mjerenje koncentracije Dimnjak konvertora 2 x godiénje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima o
PAH Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora 2 x godisnje | Uporediti sa
u dimnim plinovima BAT podacima
PCDD/F | Mjerenje koncentracije | Dimnjak konvertora 2 x godiSnje | Uporediti sa

u dimnim plinovima

BAT podacima




—

- — - ————————— - —
;G PR s . A ; " Granicna
Izvor_emlsua Polutant ~ Nacin pracenja Mjestoiracenja Dinamika | vrijednost |
Odjeljenje kenvertora — prasina Mijerenje koncentracije | Dimnjak vreéastog 2 x godiSnje | 50 mg/Nm3
sekundarni sistem u dimnim plinovima filtera
Transport nemetalnih prasina Mjerenje koncentracije Dimnjak sistema za 2 x godidnje | 100 mg/my’
dodataka — u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-1 do realizacije
. mjere 4.4.3.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
ml,:p"mu3
prasina Mijerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godidnje | 100 mg/my~

u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-3 do realizacije
mjere 4.4.3.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg/my°

prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 100 mg/my”

u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-4 do realizacije
mjere 4.4.3.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg/my’

prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 100 mg/my’

u dimnim plinovima otprasivanje: ATU-6 do realizacije
mjere 4.4.3.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg/my’*

prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak sistema za 2 x godisnje | 100 mg/my’

u dimnim plinovima otpradivanje: ATU-7 do realizacije
mjere 4.4.3.u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg/my’

EAF-100t prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godiénje | 50 mg/my°

u dimnim plinovima filtera: DANIELI

S0O; Mijerenje koncentracije | Dimnjak vreéastog 2 x godignje | 500 mg/my°
u dimnim plinovima filtera: DANIELI

NO; Mjerenje koncentracije Dimnjak vrec¢astog 2 x godisnje | 500 mg,‘mmj
u dimnim plinovima filtera: DANIELI

Hg Mijerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godi$nje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima filtera: DANIELI

Pb Mijerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 1 mg/my’

u dimnim plinovima filtera: DANIELI '

Cr Mijerenje koncentracije | Dimnjak vre¢astog 2 x godisnje | 0,2 mg/my°

u dimnim plinovima filtera: DANIELI

Ni Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godi$nje | 0,2 mg/my°
u dimnim plinovima filtera: DANIELI
Zn Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 5 mg/my’
u dimnim plinovima filtera: DANIELI
Cd Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrec¢astog 2 x godiénje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima filtera: DANIELI
Cu Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | 5 mg/my°
u dimnim plinovima filtera: DANIELI
HF Mjerenje koncentracije | Dimnjak vre¢astog 2 x godignje | 30 mg/my’
u dimnim plinovima filtera: DANIELI
HCI Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrec¢astog 2 x godisnje | 30 mg/my°
u dimnim plinovima filtera: DANIELI
PAH Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | Uporediti sa
u dimnim plinovima filtera: DANIELI BAT podacima
PCDD/F | Mjerenje koncentracije | Dimnjak vrecastog 2 x godisnje | Uporediti sa
u dimnim plinovima filtera: DANIELI BAT podacima
Benzen Mjerenje koncentracije Dimnjak vrec¢astog 2 x godignje | 5 mg/my’

u dimnim plinovima

filtera: DANIEL]

Valjaonice




lzvor emisija Polutant Nacin pracenja Mjesto pracenja Dinamika Gianlcna
R = = & i — I _vrijednost
Sitna pruga S0. Mjerenje koncentracije | Dimnjak pedi Sitne 2 x godisnje | 35-mg/my’
u dimnim plinovima pruge
NOx Mjerenje koncentracije | Dimnjak pedi Sitne 2 x godidnje | 300 mg/my°
u dimnim plinovima pruge =
Ziéna pruga SO, Mjerenje koncentracije | Dimnjak pedi Ziéne 2 x godisnje | 800 mg/my’
u dimnim plinovima pruge
NOx Mijerenje koncentracije | Dimnjak peéi Ziéne 2 x godignje | 300 mg/my°
u dimnim plinovima pruge
Energetika
Kotlovi prasina Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike Kontinuirani | 75 mg/my” do
u dimnim plinovima monitoring realizacije
mjere 4.6. u
skladu sa
rokovima, a
nakon toga 50
mg/my
S0O; Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike Kontinuirani | 1.400 mg/my’
u dimnim plinovima monitoring
NOx Mjerenje koncentracije Dimnjak Energetike Kontinuirani | 550 mg/my’
u dimnim plinovima monitoring
HF Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike 2 x godisnje | 30 mg/my’
u dimnim plinovima
HCI Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike 2 x godisnje | 30 mg/my’
u dimnim plinovima
As Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike 2 x godidnje | 1 mg/my’
u dimnim plinovima
Cd Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike 2 x godiénje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima
Hg Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike 2 x godignje | 0,2 mg/my’
u dimnim plinovima
Pb Mjerenje koncentracije | Dimnjak Energetike 2 x godidnje | 1,0 mg/my’
u dimnim plinovima

Napomena: Plan monitoringa emisija u zrak ce se provoditi u skladu sa odredbama vazeéeg Pravilnika.

8.2. Monitoring otpada

Plan monitoringa nastanka otpadnih materijala na godisnjem nivou u pogonima ArcelorMittal
Zenica je dat u tabeli 42. Izvjestaj o otpadnim materijalima se dostavlja u skladu sa tabelom 42 u koju
treba unijeti sve otpadne materijale prema Zakonu o upravijanju otpadom (,Sluzbene novine
Federacije BiH" br.: 33/03 i 72/09) i Pravilniku o kategorijama otpada sa listama (,Sluzbene novins
Federacije BiH" broj 9/05) i ostalih provedbenih propisa.

Tabela 42. Plan monitoringa otpadnih materijala na godi$njem nivou

Sifra Vrsta otpada Postrojenje u Jed. | Godisnja Nacin
kojem otpad mjere | koli¢ina | zbrinjavanja
nastaje
| Koksara
0506 03 Katranski mulj Dekanteri -
Sekcija
nusprodukti
0506 99 Ugljenja prasina + Talozni bazeni
koksna prasina pumpne stanice
tornja za
gasenje koksa
16 11 04 Vatrostalni materijal Koksana baterija
| Aglomeracija
10 09 99 Elektrofilterska prasina | Elektrofilteri
1009 10 Prasina iz vrecastih Vrecasti filteri
filtera
1002 14 Mulj sa Aglomeracije Pretovarni évor
_ PC-3
[ | Visoka pec
10 09 99 | VP prasina iz | Elektrofilteri




e
Sifra Vrsta otpada Postrojenje u Jed. | Godisnja Nacin
- SN kojem otpad mjere | koli¢ina | zbrinjavanja
- nastaje
bunkerske estakade
1009 10 VP prasina iz prasne Prasna vre¢a
0 vrece —
1009 10 VP prasina sa livne Vrecasti filter
platforme
1002 14 VP mulj (DOOR) Muljna stanica
DOOR
1002 99 VP granulirana troska Postrojenje za
granulaciju
troske
16 11 04 Vatrostalni materijal Kazanska hala
| Celicana
10 02 02 Mikserska troska Mikseri
10 02 08 Mikserska prasina Vrecéasti filter
10 02 08 Prasina nemetalnih Sistemi za
dodataka otprasivanje
10 02 02 BOF troska Konvertori
10 02 02 EAF troska EAF-100t
1002 02 Kazanska i LFiCCM
medukazanska troska
16 11 04 Vatrostalni materijal Kazanska hala
1009 99 Metalni otpad (berna) CCM
100212 BOF mulj (DHD) DHD postrojenje
10 02 08 Prasina iz konvertora Sekundarno
otpraSivanje -
VF
1002 10 Cunder DSD postrojenje
| Valjaonice
100210 Cunder DSD postrojenje
10 02 99 Celiéni otpad Makaze za
havariju
(sje€enje)
161104 Vatrostalni materijal Peci sitne i zicne
pruge
| | Energetika
10 01 02 | | Sljaka i pepeo | Kotlovi |
| | Saobraéaj
16 07 99 Otpadni materijal od Sekcija
CiSéenja vagona odrzavanja
16 01 03 Otpadne automobilske | Sekcija
gume odrzavanja
17 02 01 Pruzni pragovi Sekcija
odrzavanja
| Ostale vrste otpada
13 02 08* Otpadno ulje Svi pogoni
13 08 99* Zauljeni otpad Svi pogoni
17 04 05 SCRAP (metalni otpad) | Svi pogoni
17 04 01 Sekundarne sirovine Svi pogoni
17 04 02 (bakar, aluminij i sl.)
16 01 03 Transporterske trake Svi pogoni
20 01 21" Elektricni otpad Svi pogoni
1611 04 Staklena vuna Svi pogoni
1501 10* Ambalaza od ulja i Svi pogoni
masti
Papir Svi pogoni
PET Svi pogoni
08 03 18 Toneri Svi pogoni

8.3. Monitoring emisija u vodu

Tabela 43. Plan monitoringa emisija u vodu

Parametar

| Nacin pracenja

|  Mijesto pracenja

| Dinamika pracenja

Obodni kolektor ZZ-1

Protok otpadnih voda

| Mjerenje protoka

| Ispust iz AMZ (2Z-1)

| 1 x mjeseéno




Parametar

Nacin praéenja

Mjesto praéenja

Dinamika praéenja

Analiza osnovnih parametara kvaliteta
otpadnih voda

1 Fizicko-hemijske analize

Tspust iz AMZ (ZZ-1)

1 x mjeseéno

Valjaonicki kolektor ZZ-2

Protok otpadnih voda

Mjerenje protoka

Ispust iz AMZ (ZZ-2)

Analiza osnovnih parametara kvaliteta
otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ispust iz AMZ (Z2Z-2)

1 x mjesecno

1 x mjesecno

Analiza specifi¢nih parametara kvaliteta
otpadnih voda: ukupna ulja i masti, PAH,
Fe, Ni, Zn, Cu, Pb, Cr, Cd, Hg, Mn, CI

Fizicko-hemijske analize

Ispust iz AMZ (ZZ-2)

1 x mjesecno

Glavni kolektor GK

Protok otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ispust iz AMZ (GK)

1 x mjesecno

Analiza osnovnih parametara kvaliteta
otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ispust iz AMZ (GK)

1 x mjesecno

Analiza specifinih parametara kvaliteta
otpadnih voda: fenoli, cijanidi, sulfati,
sulfidi, floridi, hloridi, rodanidi, mineralna
ulja, ukupna ulja i masti, deterdzenti, TOC,
PAH, Fe, Ni, Cu, Zn, Pb, Cr, Hg, As i Al

Fizicko-hemijske analize

Ispust iz AMZ (GK)

1 x mjese€no

Pored ispusta u rijeku Bosnu, vrii se i mo

nitoring ulaznih voda u Glavni kolektor GK Arcelo

rMittal Zenica

K1 - otpadne vode iz industrijsko poslovne zone i Dubokog potoka

Protok otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K1)

1 x mjesecno

Analiza osnovnih parametara kvaliteta
otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K1)

1 x mjesecno

Analiza specifiénih parametara kvaliteta
otpadnih voda: fenoli i mineralna ulja

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K1)

1 x mjesecno

K3 — otpadne vode iz industrijsko poslovne zone, RMU Zenica i jedan ispust gradske kanalizacije

Protok otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K3)

1 X mjesecno

Analiza osnovnih parametara kvaliteta
otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K3)

1 x mjesecno

Analiza specifiénih parametara kvaliteta
otpadnih voda: fenoli i mineralna ulja

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K3)

1 x mjesecno

K4 — otpadne vode iz Grada Zenice

Protok otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K4)

1 x mjeseéno

Analiza osnovnih parametara kvaliteta
otpadnih voda

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K4)

1 x mjeseéno

Analiza specificnih parametara kvaliteta

otpadnih voda: fenoli i mineralna ulja

Fizicko-hemijske analize

Ulaz u GK AMZ (K4)

1 x mjesecno

8.4. Monitoring buke

Monitoring provoditi prema Zakonu o zastiti oc buke ,Sluzbene novine Federacije BiH*, bruj: 110/12).

Tabela 44. Plan montoringa dominantnih izvora buke

"_Pogon Dominantni izvor buke Dinamika
pracenja

Koksara Objekat Koksne materije, hala ekstraktorske stanice i hladnik pumpne stanice 1 x godisnje
PS-6

Aglomeracija | Objekat Aglomeracije ukljucujuci: drobilicu i sortirnicu aglomerata, dimne 1 x godisnje
ventilatore i ekshaustore

Visoka pec¢ Postrojenje elektrofiltera i objekat Visoke pedi 1 x godisnje

Celicana Objekti: energokorpus (dimni ventilatori), BOF, mikseri (ventilatori sistema za 1 x godisnje
otprasivanje), SCRAP YARD (radne masine i sistem otprasivanja)

Valjaonice Hala Zi¢ne i sitne pruge i skladista gotove robe, ukljuujuéi radne masine i 1 x godisnje
transportna sredstva

Energetika Hala kompresorske stanice Il (energana 2), mjesto ispustanja pare iz 1 x godisnje
medupogonske razvodne mreze pare (u nlizini tokarske radionice), hladionici
pumpnih stanica PS-2 i PS-3 i postrojenja elektrofiltera




Predvideno je i provodenje mjera 1.5.1. datih u Tabeli 37. kojim se definira Studija o uticaju

buke i vibracija iz pogona ArcelorMittal-Zenica na stambene-objekata u neposrednoj-blizini pogona—

Celicana.
9. lzvjestavanje =

Investitor je duzan IzvjeStavati Federalno ministarstvo okolisa i turizma o godi$njim emisijama
zagadivanja na nacin kako je to propisano odredbama Poglavlja IV Pravilnika o registrima postrojenja
I zagadivanjima (,Sluzbene novine Federacije BiH*, broj: 82/07) tako $to ée podatke unositi u
elektronske obrasce postavljne na http:/www.prtr.fmoit.gov.ba. Izvjestaji moraju biti poslani najkasnije
do 30.06. tekuce godine za prethodnu godinu izvjestavanja.

Operater je duzan redovno izvjestavati Ministarstvo o rezultatima monitoringa. Svaku izvanrednu
situaciju koja bi mogla negativno uticati na okoli§ operator je duzan prijaviti ovom ministarstvu i
inspekcijama. U svakom izvjestaju se obavezno navode podaci o vrsti i koli¢ini upotrijeblienog goriva i
sirovina. Podatke o izvrSenim mjerenjima operator je duzan &uvati u svojoj arhivi najmanje 5 godina.

Tabela 44. Plan izvjeStavanja, rokovi za dostavljenje izvjestaja i institucije kojima se dostavlja

Rok za dostavljanje

lzvjestaj izvjestaja

Kome se dostavlja izvjestaj

Izvjestaj o mjerenjima zagadujucih materija u zrak (u
skladu sa ¢lanom 33. Pravilnika o monitoringu emisije
zagadujucih materija u zrak (“Sluzbene novine
Federacije BiH", br.9/14))

31. mart tekuce godine
za prethodnu godinu
izvjestavanja

Federalno ministarstvo okolida i
turizma i Fond za zastitu okolisa,

Izvjestaj o realizaciji godisnjeg plana 31. mart tekuce godine
za prethodnu godinu

izvijeStavanja

Federalno ministarstvo okolisa,

Izvjestaj o izvrsenim mjerenjima kvaliteta tehnologkih
otpadnih voda

Po izvrSenim mjerenjima | Ovlastena laboratorija koja obavlja
mjerenja dostavlja lzvjestaj Agenciji za

vodno podrucje rijeke Save, Sarajevo

Izvjestaj o koli¢inama nastalog otpada

Najkasnije do 30.06. za
prethodnu godinu

Federalno ministarstvo okolisa i
turizma

Izvjestaji o mjerenju buke

Po izvrSenim mjerenjima

Federalno ministarstvo okolia i
turizma

Sumarni izvjestaj prema Pravilniku o registrima
postrojenja i zagadivanjima (,SluZzbene novine

Najkasnije do 30.06. za
prethodnu godinu

Federalno ministarstvo okoliga i
turizma

Federacije BiH" broj 82/07)

10. Plan rada u vanrednim situacijama

ArcelorMittal Zenica je izradio Interni operativni plan za djelovanje u slu¢ajevima epizodnih
situacija zagadenja na podrucju opc¢ine Zenica u oktobru 2014. godine i dostavio ga Struénoj komisiji.

Operator je duZan prijaviti svaku vanrednu situaciju koja znacajno uti¢e na okoli$ u skladu sa
odredbama €lana 15. Zakona o zastiti zraka (“Sluzbene novine Federacije BiH", br. 33/03 i 4/10).

Jedan primjerak |zvjestaja o stanju sigurnosti sa Plana sprije¢avanja nesreca velikih razmjera i
Unutrasnjim planom intervencija operator je duzan dostaviti Kantonalnom $tabu civilne zastite u
skladu sa Pravilnikom o sadrzaju izvje$¢a o stanju sigurnosti, sadrzaju informacija o sigurnosnim
mjerama i sadrzaju unutarnjih i spoljnih planova intervencije (Sluzbene novine Federacije BiH br.
68/05).

11. Nadzor i kontrola obaveza iz okoli$ne dozvole

Nadzor i kontrolu obaveza iz okoliSne dozvole vrsi Federalna uprava za inspekcijske poslove u
skladu sa zakonskom regulativom.

Federalno ministarstvo okoli$a i turizma ¢e jednom godi$nje izvrsiti kontrolu realizacije mjera
smanjenja emisija i o tome saciniti izvjestaj koji ¢e dostaviti Gradskoj upravi Zenice.

R —



12. Period vazenja dozvole

t||

Okolisna dozvola se izdaje na period od 5 (pet) godina, od dana uruéenja rjesenja.
— Obrazlozenje -

Dana 12. 02. 2016. godine pod brojem UP | 05-2-23-11-35/16 privredno drustvo ArcelorMittal
d.o.o. Zenica, ul. Kralja Tvrtka | broj 17 je dostavio zahtjeve za izdavanje integralne obnovljene
okolisne dozvole za pogone i postrojenja: koksara, aglomeracija, visoka pe¢, ¢elicana: BOF i EAF-
100 t (trenutno nije u radu), valjaonice (pogoni sitna pruga, zitna pruga i tvornica gradevinske
armature), kovacnica (trenutno nije u radu), energetika (pogoni toplinska, plinska, elektroenergetika i
vodoprivreda) i saobracaj, koji se nalaze unutar kruga kompanije ArcelorMittal. Integralni zahtjev za
obnovu okoli$nih dozvola &iji rok vazenja od 5 godina je istekao i integraini Plan upravljanja otpadom,
je sacinjen od strane stru¢nog tima kompanije ArcelorMittal. U zahtjevu su navedene realizirane mjere
iz prethodno izdatih okolisnih dozvola, mjere koje su u fazi realizacije i mjere koje ¢e se ralizirati u
periodu sljiedeéih 5 godina.

Pogoni i postrojenja privrednog drustva ArcelorMittal d.o.o. Zenica ima RjeSenje o vodnoj
dozvoli ,Agencije za vodno podrucje rijeke Save“ za sve pogone i postrojenja ArcelorMittala d.o.o.
Zenica broj: UP-1/23-40-661-4/11 od 19. 04. 2012. godine. Novi zahtjev za izdavanje Rjesenja o
vodnoj dozvoli podnesen je 26.12.2016. godine.

Federalno ministarstvo okoli$a i turizma je donijelo Rjesenje broj: UP-1-05/2-23-11-133-1/14 od
13.01.2016.godine godine o imenovanju Stru¢ne komisije za ocjenu Integralnog zahtjeva za obnovu
okolisne dozvole svih pogona i postrojenja privrednog drustva ArcelorMittal d.o.o. Zenica.

Federalno ministarstvo okoliSa i turizma je u postupku ukljucivanja javnosti zahtjev za
izdavanje okolidne dozvole prezentiralo na web stranici ministarstva: fmoit — novosti — javne
rasprave — Javni uvid - Zahtjev za izdavanje integralne okoliSne dozvole za pogone i postrojenja
ArcelorMittal d.o.0. Zenica dana 23. 02 2016. godine.

Federalno ministarstvo je svojim zahtjevom broj UP-1/05-23-11-133/14 - MK od 12. 12. 2014.
Federalnoj upravi za inspekcijske poslove zatrazilo da Federalna uprava za inspekcijske poslove
dostavi podatke o inspekcijskim nadzoru u ArcelorMittalu Zenica d.o.0. koji su odgovorili dopisom Broj
10-23-3-08120/2014 1002-2-P od 23. 12. 2014. O inspekcijskim pregledima su sacinjeni zapisnici i na
osnovu njih izdata riedenja sa rokovima izvrSenja. Sastavni dio ove okolisne dozvole su zapisnici i
rijeSenja o obavljenim pregledima.

Dana, 01.04.2016.godine u prostorijama Federalnog ministarstva okoli$a i turizma odrzan je
zajedniCki sastanak na temu: Analiza dostavljenih struénih misljenja ¢lanova komisije u postupku
ocjene dokumentacije za izdavanje integralne okoliSne dozvole za pogone i postrojenja kompanije
ArcelorMittal Zenica, ciljeva i zahtjeva lokalne zajednice, operatora i drugih zainteresiranih subjekata
(NVO, ZE-DO kantona).

Sastanku su prisustvovali :

- Clanovi strucne komisije za ocjenu zahtjeva za izdavanje okolisne dozvole,
- predstavnici Opcine Zenica,

- predstavnici ArcelorMittal - a Zenica,

- predstavnici Federalnog ministarstva okoli$a i turizma.

Clanovi struéne komisije prof. dr. Jusuf Durakovi¢, mr. sc. Fahrudin Duran dipl. ing. i Muhamed
Islambegovi¢ dipl. ing. dostavili su i u pisanoj formi svoja misljenja i ocjene na zahtjev o izdavanju
integralne okolisne dozvole za pogone i postrojenja kompanije ArcelorMittal d.o.o. Zenica i dali
primjedbe | pojasnjenja na zajednickom sastanku.

Sastanku su prisustvovali i predstavnici opcine Zenica i iznijeli su svoje primjedbe i sugestije.

Zakljucci ovog zajednickog sastanka bili su:



- dostavljen zahtjeva za produzenje okolisne dozvole je nepotpun, ne sadrzi dovoljno informacija
koje-st potrebne za ovako slozen postupak obnove okoli§nik-dozvola, ===

- obnovljena integralna dozvola ne moze biti instrument pritiska ArcelorMittal-a,

- Cinjenica je da u zahtjevu nema rokova za izvr§enje mjera koje su planirane a nisu realizirane,

- projekti koji nisu realizirani nemaju niti plana niti dinamiku kada ¢e biti zavrseni,

- takoder nema kvalitativnog niti kvantitativnog pregleda polutanata,

- ako nema rokova, nema ozbiljnog pristupa rije$avanju problema,

- da je trebalo uzeti u obzir izvjestaj Radne grupe sa aktivnostima i nalazima u cilju pracenja i
realizacije mjera,

- sve mjere iz izvjestaja su trebale biti zavrsene,

- ponavlja se obim predloZenih mjera, a nigdje pokazatelja i realizacije mjera,

- upravni postupak kod ovog Ministarstva ne moze se okoncati bez veée angaziranosti i ozbiljnijeg
pristupa operatora.

Temeljem zakljuCaka ovog radnog sastanka predloZeno je da se zahtjev vrati podnosiocu, ispravi i
uradi u skladu sa vazec¢im propisom i primjedbama svih zainteresiranih strana.

Dana 04.05.2016. Stru¢na komisija i predstavnici Federalnog ministarstva okoli§a i turizma na
poziv AMZ-a odrzali zajednicki sastanak u kompaniji ArcelorMittal d.0.0. Zenica u Zenici.

Cilj sastanka bio je prezentacija izvrSene kontrole podataka i ocjene mijera i aktivnosti i
prijedlozi novih mjera od strane struéne komisije i dogovor sa predstavnikom ArcelorMittal d.o.o.
Zenica o dopuni zahtjeva za obnovu okoli$nih dozvola u skladu sa primjedbama i sugestijama struéne
komisije i zainteresiranih subjekata sa sastanaka odrzanih ranije, a u vezi sa ovim predmetom. Cilj-
ovog sastanka je bio dogovor oko konacnog lzvjestaja Komisije o ocjeni zahtjeva za izdavanje
integralne okoliSne dozvole svih pogona i postrojenja kompanije ArcelorMittal d.0.0. Zenica.

Zahtjev za izdavanje integralne okoli$ne dozvole - Revizija 1 koji je trebao biti dopunjen po
primjedbama sa sastanka odrzanog 04.05.2016.godine, dostavljen je na protokol Ministarstva

26.08.2016.godine i nije sadrzavao sve primjedbe i sugestiie koje su dogovorene na ranijim
sastancima.

Stru¢na komisija je prvi put dostavila svoje primjedbe i sugestije na dostavljeni zahtjev za
izdavanje integralne okoli$ne dozvole dana 17.5. 2016. godine. '

ArcelorMittal d.o.o. Zenica je izvrSio analizu dostavljenog lzvjestaja Komisije o ocjeni zahtjeva
za izdavanje integralne okoliSne dozvole svih pogana i postrojenja kompanije ArcelorMittal d.o.o.
Zenica koji su potpisali ¢lanovi Komisije imenovane od strane Federalnog Ministarstva okoliga i
turizma dana 17.05.2016. godine, te je izvrsio dopunu Zahtjeva za izdavanje integralne okoliéne
dozvole za pogone i postrojenja ArcelorMittal Zenica, Revizija 1. iz Avgusta 2016. godine.

Dana 17.9.2016. godine g-din Fahrudin Duran je obavijestio Ministarstvo da je pregledao
dopunjeni Zahtjev za izdavanje inegralne okoline dozvole svih pogona i postrojenja ArcelorMittal
d.o.o. Zenica i da je ArcelorMittal d.o.0. Zenica promijenio sadrzaj originalnog teksta Izvjestaja koji su
napisali i podpisali ¢lanovi Komisije (17.05.2016.), tj. da nedostaje tekst ,po svakom mjernom mjestu”
u mjerama za Koksaru te ulozio primjedbu koja je prihvacena:

1.2 Koksara | 1.2.1 lzvrsiti izmjeStanje sistema za kontinuirani monitoring | 12 mjeseci od
emisija u zrak sa dimnog kanala na dimnjak koksne baterije u | dana izdavanja
skladu sa zahtjevima standarda BAS EN 14181 i BAS EN 15259 | okoli$ne dozvole
1.2.2 Izraditi analizu zagadenosti okolisa u okruzenju Koksare | Pocetak

za nulto stanje. Analiza zagadenosti podrazumijeva mjerenja | realizacije mjere:
BaP, odnosno PAH u PM10 u najmanje 100 uzoraka lebdeéih | 16 mjeseci od
Cestica (24-satni uzorci) ravnomjerno rasporedenih tokom jedne | dana izdavanja
godine po svakom mjernom mjestu. Analiza takoder ukljucuje i | okolisne dozvole
mjerenje VOC, a posebno benzena u ambijentalnom zraku po
posebnim programima u trajanju od 12 mjeseci. |




Po drugi put strucna komisija se ocitovala na revidirani tekst Zahtjeva za |zdavanje integralne
okolisne dozvole za-ArcelorMittal Zenica dana 28.9.20116:-godine: - =

Nacrt okoliSne dozvole je pripremljen i dana 24.1.2017. godine postavijen na javni uvid na
www.fmoit.gov.ba i upuéen je sluzbeni dopis Gradskoj upravi grada Zenica, te obavuestem clanovi
struéne komisije o roku za javni uvid.

Primjedbe na nacrt okoliSne dozvole dostavili su: struéna komisija (zajednicki izvjestaj),
nevladina organizacija Ekoforum Zenica i Gradska uprava Zenica.
Dana 13.2.2017. godine u prostorijama Grada Zenica odrzan je sastanak stru¢ne komisije koja je
ocjenjivala zahtjev za izdavanje integralne okolinske dozvole sa:
1. Predstavnicima grada (Fuad Kasumovi¢ i saradnici).
2. Predstavnici AMZ (Azra Sivro, Mirnesa Mujki¢, generalni direktor AMZ Palavathu Krishnan Biju
Nair).
3. Predstavnik Stru¢ne komisije (Muhamed Islambegovi¢) Jusuf Durakovi¢ je bio opravdano odsutan,
a g-din Fahrudin Duran nije bio prisutan).
4. Predstavnicima Federalnog ministarstva okolisa i turizma (Mirjana Kovac¢, Suada Numic¢).
5. Predstavnicima NGO Ekoforum Zenica (Samir Lemes).

Na sastanku su razmatrane primjedbe koje su pristigle na NACRT okoli$ne dozvole i to:
1. Primjedbe struéne komisije.

2. Primjedbe Grada Zenica (kabinet gradonacelnika).

3. Primjedbe NGO Ekoforum Zenica.

Na sastanku koji je trajao 3 sata bez pauze razmatrana je jedna po jedna primjedba, te
zakljueno da se uz uvazavanje na sastanku usaglasenih primjedbi pripremi konacni tekst okoliSne
dozvole, te takav - konaéni tekst dostavi uesnicima ovog sastanka na uvid prije nego okolinska
dozvola bude potpisana.

Novi nacrt okoliSne dozvole za Arcelor Mittal d.o.0. Zenica dostavljen je ponovo na misljenje
Uredu gradonacelnika Zenice dana 20.02.2017. godine.

Dana, 02.03.2017. godine Ministarstvo je zaprimilo izjasnjenje na konacni tekst okolisne
dozvole dopis UG Eko forum Zenica.

Primjedbe koje je UG EKO FORUM Zenica dostavio na finalni nacrt integralne okolinske
dozvole nisu nove prlmjedbe vec stare na koje su vec dati odgovori.

Trazeno outovanje na najnovul dopis EKO FORUMA od 28 02.2017.godine sadrzani su u
formi Zapisnika sa sastanka koji je odrzan 13.02.2017. u uredu Gradonacelnika grada Zenica i na
kojem su usaglaseni svi stavovi, §to i EKO FORUM potvrduje u Dopisu na strani 5 u re€enici: “Sve
navedeno dovodi u pitanje usaglaSene stavove sa sastanka odrzanog 13.02.2017. godine.”

Dogovoreni stavovi po pitanju definisanih mjera, monitoring plana i granicnih vrijednosti ne bi
trebali uvjetovati komentarima vezanim za upravne sporove i Studijom o procjeni uticaja na okoli$ jer
ovi komentari ni na koji nac¢in ne utiCu niti uvjetuju izmjene u vec¢ postignutom dogovoru.

Dana 10.3. 2017. godine, Ministarstvo je poslalo izjasnjenje U.G. Eko forum Zenica na konacni
tekst integralne okolineke dozvole.

Nakon uvida u sadrzaj dostavljenog nacrta za izdavanje integralne obnovljene okoliSne
dozvole, utvrdeno je da su ispunjeni zahtjevi u skladu sa Zakonom o zastiti okolisa (,Sluzbene novine
Federacije BiH" br. 33/03 i 38/09), te su se na temelju ¢l. 71. i 72. Zakona o zastiti okolisa stekli uvjeti
da se izda integralna obnovljena okoliSna dozvola €iji je sastavni dio i Plan upravljanja otpadom.

S obzirom da su najbolje raspolozive tehnike (BAT) u stalnom razvoju, operator moze koristiti i
druge mjere — postupke za smanjenje emisija ali mora ostvariti isti ili veci nivo zastite okoliSa u
odnosu na BAT preporuke.
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lzdavanjem ove okolisne dozvole prestaje da vrijedi okolina dozvola broj: UP-1-05/2-23-11-
133/14 BD, MR od 16. 11. 2015-godine koja je izdata operatort-ArcelorMittal Zenica d-0.0. Zenica za-
pogone i postrojenja Departmenta Celi¢ana koju ¢ine pogoni BOF konvertora, kapaciteta 1,1 mil. t
Celika/god i elektrolucne peci EAF-100t kapaciteta 800.000 t/god koji se nalaze unutar kruga
kompanije, iz razloga Sto su ovom okoliSnom dozvolom obuhvaéeni i ovi pogoni te udovoljeno
zainteresiranim subjektima koji su pokrenuli upravni spor kod Kantonalog suda u Sarajevu na riedenje
broj: UP-1-05/2-23-11-133/14 DB, MR od 16. 11. 2015. godine.

Ovo rieSenje je konacno i protiv njega nije dopustena Zalba.
Protiv ovog rjeSenja moze se pokrenuti upravni spor podnosenjem tuzbe kod Kantonalnog
suda u Sarajevu u roku od 30 dana od dana prijlema rje$enja. TuZba se podnosi u dva istovjetna

primjerka i uz istu se prilaze ovo rjeSenje u originalu ili ovjerenom prijepisu.

U skladu sa Zakonom o federalnim upravnim taksama i tarifi federalnih upravnih taksi
(,Sluzbene novine Federacije BiH" broj 43/13) podnosilac zahtjeva je uplatip 250,00 KM na budzetski

racun kod UNION banke d.d. Sarajevo. I
J VC-E.DL.F?
o e
7 CaSTAlE ICA

/ ’C D =

! {;,-E'J _\..

B rrEdita Dapo

-

\ e

\\%—\ﬁ?.

(A \ \.‘\D "‘}:} =
Dostaviti: W LA A

- ,ArcelorMittal” Zenica doo, 72000 Zenica, Bulevar Kralja ?mka? b‘roﬁ '
- Grad Zenica, 72000 Zenica, Trg BiH 6, \
- Federalna uprava za inspekcijske poslove, 71000 Sarajevo, Fehima ef. Cur¢ica br 6,
- dokumentacija,

- arhiva
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Predmet: Rjesenje o obnovljenoj okolinskoj dozvoli - dostavija se -

U prilogu ovog akta dostavljamo vam Rjesenje o integralnoj okolinskoj dozvoli za

operatora Arcelom Mittal Zenica.

Dostavljeno:
- Arcelor Mittal Zenica
- Opcina Zenica

- Federalna uprava za inspekcijske poslove

- Dokumentaciji
- Arhivi




